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BEGRUNDUNG

1. KONTEXT DES VORSCHLAGS
Allgemeiner Hintergrund, Grinde und Ziele des Vorstlags

Dieser Vorschlag wird im Rahmen ddmsetzung des ,Binnenmarktpakets fur Waren*
vorgelegt, das 2008 verabschiedet wurde. Er getwdinem Paket von Vorschlagen, durch
die zehn produktbezogene Richtlinien an den BesshINr. 768/2008/EG Uber einen
gemeinsamen Rechtsrahmen zur Vermarktung von Predakgepasst werden sollen.

Alle Harmonisierungsrechtsvorschriften der Eurogidés Union (EU), die den freien
Warenverkehr gewdahrleisten, haben grof3en Antedlear\Vollendung und dem Funktionieren
des Binnenmarktes. Seine Grundlage ist ein hohdwut8uveau, und er bietet den
Wirtschaftsakteuren die Mittel zum Nachweis der fomitat ihrer Produkte, so dass das
Vertrauen in diese Produkte gewahrleistet und sdarifreie Warenverkehr ermdglicht wird.

Die Richtlinie 2009/23/EG ist ein Beispiel fur dee&U-Harmonisierungsrechtsvorschriften;
durch sie wird der freie Warenverkehr fur nichtséffitige Waagen gewahrleistet. Sie enthalt
die wesentlichen Anforderungen, denen nichtseltigtdVaagen geniigen missen, damit sie
auf dem EU-Markt bereitgestellt werden durfen. Bliersteller missen nachweisen, dass bei
Entwurf und Herstellung einer nichtselbsttatigen &g die wesentlichen Anforderungen
eingehalten wurden, und die CE-Kennzeichnung andt@ebringen.

Die Erfahrungen mit der Umsetzung der EU-Harmonisigsrechtsvorschriften haben tber
alle Sektoren hinweg gezeigt, dass bestimmte Sdipuankte und Uneinheitlichkeiten bei der
Umsetzung und Durchfihrung dieser Rechtsvorschridtezu fuhren:

— dass sich nichtkonforme oder gar gefahrliche Prtedalf dem Markt befinden und daher
ein gewisser Mangel an Vertrauen in die CE-Kenrmaiag herrscht,

— dass jene Wirtschaftsakteure, die die Rechtsvafsamr einhalten, im Wettbewerb
gegeniber solchen, die die geltenden RegelungeehengNachteile erleiden,

— dass es aufgrund uneinheitlicher Durchsetzungsgeakzu einer Ungleichbehandlung im
Falle von nichtkonformen Produkten und zu Wettb&seerzerrungen fur die
Wirtschaftsakteure kommit,

— dass die nationalen Behorden bei der Benennung Kamformitatsbewertungsstellen
unterschiedlich vorgehen und

— dass Qualitatsprobleme bei bestimmten notifizieBallen auftreten.

Zudem ist das Regelungsumfeld immer komplexer gdemr weil fir ein und dasselbe
Produkt haufig mehrere Rechtsvorschriften gleidigzgelten. Sind diese Rechtsvorschriften
noch dazu uneinheitlich, wird es sowohl fur die M&haftsakteure als auch fur die Behdrden
immer schwieriger, diese Vorschriften korrekt zustehen und anzuwenden.

Um diese horizontalen Defizite zu beseitigen, dieachs durch die EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften fir mehrere Ihdesektoren ziehen, wurde 2008 der
neue RechtsrahmenNew Legislative Framework — NLF) als Teil d@smnenmarktpakets
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fir Waren verabschiedet. Mit ihm sollen die geltenden Reggdun gestarkt und ergénzt und
die praktischen Aspekte der Anwendung und Durchifiigroptimiert werden. Der neue
Rechtsrahmen besteht aus zwei einander erganzémstemmenten: de¥erordnung (EG)
Nr. 765/2008 Uber die Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiiberwachung und
dem Beschluss Nr. 768/2008/EG Uuber einen gemeinsamen cResrahmen fur die
Vermarktung von Produkten.

Mit der Verordnung zum neuen Rechtsrahmen wurderstiBenungen udber die
Akkreditierung  (ein  Mechanismus zur Beurteilung deKompetenz  von
Konformitatsbewertungsstellen) und Anforderungen adie Organisation und
Leistungsfahigkeit der Marktiberwachung sowie ae d#ontrolle von Produkten aus
DrittlAndern eingefuhrt. Seit dem 1. Januar 201(eha diese Vorschriften in allen
Mitgliedstaaten unmittelbare Geltung.

Der Beschluss zum neuen Rechtsrahmen gibt ein idiohes Muster fur EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften fur Produkte \Dieses Muster bilden Bestimmungen,
die in EU-Produktvorschriften einheitlich verwendeerden (z. B. Begriffsbestimmungen,
Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure, notifizeerStellen, Schutzklauselmechanismen).
Diese einheitlichen Bestimmungen wurden gestarkmit die Richtlinien in der Praxis
wirksamer angewandt und durchgefiihrt werden kénisnwurden auch neue Elemente
eingefuhrt, wie z. B. Verpflichtungen fir die Eihfiér, die entscheidende Bedeutung flr eine
gro3ere Sicherheit der auf dem Markt befindlichesdikte haben.

Die Bestimmungen des Beschlusses und der Verordoumgneuen Rechtsrahmen erganzen
einander und stehen in engem Zusammenhang. DehlBssczum neuen Rechtsrahmen
enthalt die entsprechenden Verpflichtungen fir Wietschaftsakteure und die notifizierten
Stellen, die es den Marktiiberwachungsbehorden uwsd fdr die notifizierten Stellen
zustandigen Behorden erlauben, die ihnen mit deordaung zum neuen Rechtsrahmen
Ubertragenen Aufgaben ordnungsgemald zu erflllenetma wirkungsvolle und einheitliche
Durchsetzung der EU-Produktvorschriften zu gewéstda.

Anders als die Bestimmungen der Verordnung zum mdrechtsrahmen haben jene des
Beschlusses zum neuen Rechtsrahmen keine unmigeBxdtung. Damit alle Branchen der
Wirtschaft, die den EU-Harmonisierungsrechtsvorsehr unterliegen, von den
Verbesserungen durch den neuen Rechtsrahmen @mafitimissen die Bestimmungen des
Beschlusses zum neuen Rechtsrahmen erst in dieendett Produktvorschriften
aufgenommen werden.

Eine Umfrage, die nach Annahme des Binnenmarktpakét Waren im Jahr 2008
durchgefuhrt wurde, ergab, dass die meisten Hast@angsrechtsvorschriften der Union fir
Produkte innerhalb der folgenden drei Jahre zuratbeitung anstanden, nicht nur weil die
sektorenubergreifenden Probleme gelost werdereapktondern auch aus sektorspezifischen
Griinden. Jede dieser Uberarbeitungen umfasst atisom&ine Angleichung der betroffenen
Vorschriften an den Beschluss zum neuen Rechtsmhmi@ sich Parlament, Rat und
Kommission dazu verpflichtet haben, seine Bestimgeuanin kiinftigen Produktvorschriften
maoglichst weitgehend einzusetzen, damit die gro@ticiie Koharenz des rechtlichen
Rahmens erreicht wird.

Bei einigen anderen EU-Harmonisierungsrechtsvoifsehrwie der Richtlinie 2009/23/EG
war innerhalb dieses zeitlichen Rahmens keinerterarbeitung aufgrund sektorspezifischer
Probleme geplant. Damit die Probleme bei der Nimhfrmitat und bei den notifizierten
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Stellen trotzdem auch in diesen Sektoren besewtigiden und die Einheitlichkeit des
gesamten Regelungsumfelds fir Produkte sichertjess®] wurde beschlossen, diese
Richtlinien in Form eines Pakets an die Bestimmuangkes Beschlusses zum neuen
Rechsrahmen anzugleichen.

Vereinbarkeit mit anderen Politikbereichen und Zielen der Union

Diese Initiative steht im Einklang mit der Binnemktakte', in der nachdriicklich darauf

hingewiesen wurde, dass das Vertrauen der Verbeauohdie Qualitat der auf dem Markt

befindlichen Produkte wiederhergestellt und die W#iverwachung unbedingt ausgebaut
werden muss.

Zudem befordert sie das Ziel der Kommission, eiressbre Rechtsetzung und eine
Vereinfachung des rechtlichen Umfelds zu erreichen.

2. ANHORUNG INTERESSIERTER KREISE UND FOLGENABSCHATZUNG
Anhdrung interessierter Kreise

Die Angleichung der Richtlinie 2009/23/EG an dens@®duss zum neuen Rechtsrahmen
wurde mit den nationalen Sachverstandigen, die di@& Umsetzung dieser Richtlinie
zustandig sind, und weiteren interessierten Kreisewie in bilateralen Sitzungen mit
Verbanden der européaischen Waagenindustrie erortert

Im Zeitraum von Juni bis Oktober 2010 wurde eirferitfiche Konsultation durchgefthrt, die
sich an alle an dieser Initiative beteiligten Sedto richtete. Sie bestand aus vier
unterschiedlichen Fragebogen fur Wirtschaftsakteehorden, notifizierte Stellen und
Nutzer; die Kommissionsdienststellen erhielten eirlicklauf von 300 Antworten. Die
Ergebnisse sind unter folgender Internetadresg#feeatlicht:

http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-raadoods/requlatory-policies-common-
rules-for-products/new-leqgislative-framework/inder.htm

Zusatzlich zur allgemeinen Konsultation wurde neate spezielle Konsultation der KMU
durchgefuhrt. Dabei wurden im Mai/Juni 2010 dures ¢gEnterprise Europe Network® 603
KMU befragt. Die Ergebnisse kénnen hier eingesehernwerden:
http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-reagoods/files/new-legislative-
framework/smes_statistics_en.pdf

Dieser Konsultationsprozess ergab eine breite Stitenung fir diese Initiative. Es herrscht
Einigkeit dartber, dass die Marktiberwachung und 8gstem fir die Beurteilung und
Uberwachung der notifizierten Stellen verbesserdae miissen. Die Behorden beflirworten
das Vorhaben voll und ganz, weil damit das besth&ystem ausgebaut und die EU-weite
Zusammenarbeit intensiviert wird. Die Industrie dfh sich davon fairere
Wettbewerbsbedingungen durch ein wirksameres Vemyejegen Produkte, bei denen die
Rechtsvorschriften nicht eingehalten wurden, soveime Vereinfachung durch die
Angleichung der Vorschriften. Es wurden einige Bddm wegen bestimmter

Mitteilung der Kommission an den Rat, das Euragi@é@sParlament, den Europaischen Wirtschafts- und
Sozialausschuss und den Ausschuss der Regionen{X0W) 206 endg.
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Verpflichtungen laut, die jedoch fur eine effiziere Marktiberwachung unerlasslich sind.
Diese MalRBnahmen werden keinen nennenswerten Ko$tearad fir die Industrie mit sich
bringen und die Vorteile durch eine verbessertekilidwerwachung durften die entstehenden
Kosten bei weitem tberwiegen.

Einholung und Nutzung von Expertenwissen

Die Folgenabschatzung zu diesem Umsetzungspakett beeitgehend auf der
Folgenabschatzung auf, die zum neuen Rechtsrahmashgkfiihrt wurde. Uber das in
diesem Zusammenhang eingeholte und analysiertertexpessen hinaus wurden zusatzlich
Sachverstandige und Interessenverbande der einz8leltoren sowie Sachverstandige aus
den horizontalen Bereichen technische HarmonisgerunKonformitatsbewertung,
Akkreditierung und Marktiiberwachung konsultiert.

Folgenabschatzung

Auf der Grundlage der gesammelten Informationen malklie Kommission eine
Folgenabschatzung vor, in der sie drei Optioneft@uind miteinander verglich:

Option 1 — Keine Veradnderung der gegenwartigen Sitation

Diese Option umfasst keine Anderungen der geltenBahtlinie und erzielt etwaige
Verbesserungen ausschlief3lich durch die Verordaungneuen Rechtsrahmen.

Option 2 — Angleichung an den Beschluss zum neuen eéhtsrahmen durch
nichtlegislative Mallinahmen

In Option 2 wurde die Mdglichkeit erwogen, zur Wwédiigen Angleichung an die
Bestimmungen des Beschlusses zum neuen Rechtsratunemmuntern, indem sie z. B. in
Leitlinien als vorbildliche Verfahren beschriebeerden.

Option 3 — Angleichung an den Beschluss zum neuereéhtsrahmen durch legislative
Malinahmen

Diese Option sieht vor, dass die Bestimmungen asslfusses zum neuen Rechtsrahmen in
die geltenden Richtlinien eingefligt werden.

Option 3 wurde der Vorzug gegeben, weil

— mit ihr die Wettbewerbsfahigkeit jener Unternehmemd notifzierten Stellen, die ihre
Pflichten ernst nehmen, gegentber solchen, di&gsiem unterlaufen, gestarkt wird,

— durch sie das Funktionieren des Binnenmarktes du@ewahrleistung der
Gleichbehandlung aller Wirtschaftsakteure, insbdsomder Einfuhrer und Handler, sowie
der notifizierten Stellen verbessert wird,

— mit ihr kein nennenswerter Kostenaufwand fur dietg¢haftsakteure und die notifizierten
Stellen verbunden ist und sie keine oder nur zwadatlassigende Mehrkosten fir
diejenigen mit sich bringen dirfte, die bereitsavgwortungsbewusst handeln,

— sie fur wirkungsvoller als Option 2 gehalten wiidk sich die Option 2 nicht durchsetzen
lasst, ist es fraglich, ob von ihr Gberhaupt eiasifive Wirkung ausgehen wiirde,
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— die Optionen1l und 2 keine Lo6sung fur das Problear dneinheitlichkeit des
Rechtsrahmens und daher auch keinerlei Fortschdit der Vereinfachung des
Regelungsumfelds bieten kdnnen.

3. WESENTLICHE BESTANDTEILE DES VORSCHLAGS
3.1. Horizontale Begriffsbestimmungen

Mit diesem Vorschlag werden harmonisierte Defiméa der Begriffe eingefuhrt, die in allen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union eiricbitverwendet werden und deshalb eine
Ubereinstimmende Bedeutung in allen diesen Vorgehrerhalten sollten.

3.2. Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure und Anforderungen an die
Ruckverfolgbarkeit

Im Vorschlag werden die Verpflichtungen der Hetstelind der Bevollméachtigten prazisiert
und Verpflichtungen fir die Einfihrer und Handlengefihrt. Die Einfihrer missen

sicherstellen, dass der Hersteller das geltenddédkmitatsbewertungsverfahren durchgefihrt
und die technischen Unterlagen erstellt hat. Auardnissen sie sich beim Hersteller
vergewissern, dass diese technischen UnterlagenBedorden auf Verlangen vorgelegt
werden kdnnen. Die Einflihrer missen zudem Ubempyigfe die nichtselbsttatigen Waagen
korrekt gekennzeichnet und ihnen Anweisungen urfdrdmationen beigefiugt sind. Sie

muissen eine Kopie der Konformitatserklarung aufbeera und ihren Namen und ihre
Anschrift auf dem Produkt selbst oder, wenn diehtmdoglich ist, auf der Verpackung oder
in den dem Produkt beigeflgten Unterlagen anbrin@é& Handler miussen Uberprifen, ob
die nichtselbsttatige Waage mit der CE-Kennzeicgnsowie dem Namen des Herstellers
und gegebenenfalls des Einfuhrers versehen undigarerforderlichen Unterlagen und

Anleitungen beigefligt sind.

Die Einfuhrer und Handler missen mit den Marktil@wngsbehdrden zusammenarbeiten
und geeignete MalBnahmen ergreifen, wenn sie niofdkme nichtselbsttdtige Waagen
abgegeben haben.

Es werden fur alle Wirtschaftsakteur@erscharfte Auflagen hinsichtlich der
Ruckverfolgbarkeit eingefihrt. Die nichtselbsttatigen Waagen missam Mdamen und die
Anschrift des Herstellers sowie eine Nummer traghurch die sie identifiziert und ihren
technischen Unterlagen zugeordnet werden konnene Hichtselbsttatige Waage, die
eingefuhrt wird, muss auch den Namen und die Anisates Einfihrers tragen. AulRerdem
muss jeder Wirtschaftsakteur in der Lage sein,Biemdrden den Wirtschaftsakteur benennen
zu koénnen, von dem er eine nichtselbsttidtige Wahgeogen oder an den er eine
nichtselbsttatige Waage abgegeben hat.

3.3. Harmonisierte Normen

Bei Einhaltung harmonisierter Normen ist von eibd@nformitat mit den wesentlichen
Anforderungen auszugehen (Konformitatsvermutung)m Al. Juni 2011 nahm die
Kommission einen Vorschlag fiir eine Verordnung itiereuropaische Normuhgn, in der

Vorschlag fur eine Verordnung des EuropéischetaRemts und des Rates zur européischen Normung
und zur Anderung der Richtlinien 89/686/EWG und183EWG des Rates sowie der Richtlinien
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ein horizontaler Rechtsrahmen fir die europdischeming festgelegt wird. Dieser
Verordnungsentwurf enthalt unter anderem Bestimraonfjir Normungsauftrage, die die
Europaische Kommission an die Europaischen Norngregsen richtet, tber das Verfahren
fur Einwande gegen harmonisierte Normen und didiRadung von Interessengruppen in den
Normungsprozess. Deshalb wurden die Bestimmungen Riehtlinie 2009/23/EG, die
ebendiese Aspekte regeln, aus Grinden der Redfggsait aus dem Vorschlag gestrichen.
Die Bestimmung, derzufolge die Einhaltung harmamtsr Normen eine
Konformitatsvermutung begrindet, wurde geandert,mida der Umfang dieser
Konformitatsvermutung prazisiert wird, falls diedormen nur Teile der wesentlichen
Anforderungen abdecken.

3.4. Konformitatsbewertung und CE-Kennzeichnung

In der Richtlinie 2009/23/EG wurden die geeignetéanformitatsbewertungsverfahren
ausgesucht, die die Hersteller anwenden mussen, naohzuweisen, dass ihre
nichtselbsttatigen Waagen den wesentlichen Anfartggn gentgen. In diesem Vorschlag
werden diese Verfahren an ihre aktualisierten Fagsuangepasst, die im Beschluss tber den
neuen Rechtsrahmen aufgefuhrt sind. Es bleibegesektorspezifische Elemente erhalten,
die bereits in der Richtlinie 2009/23/EG enthalsnd, wie z. B. die Beteiligung zweier
notifizierter Stellen in der Phase der Fertigungekalle. Die statistische Kontrolle geman der
Module F und F1 des Beschlusses zum neuen Recmsnalwurde dagegen gestrichen, da sie
bei nichtselbsttatigen Waagen nicht relevant ist.

Die allgemeinen Grundsétze der CE-Kennzeichnung) isirArtikel 30 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 festgelegt, wohingegen die ausfuheliciBestimmungen fir die Anbringung
der CE-Kennzeichnung und der M-Kennzeichnung ahtsétbsttatigen Waagen in diesen
Vorschlag eingefiigt wurden.

3.5. Notifizierte Stellen

Durch diesen Vorschlag werden die Notifizierungskien fir die notifizierten Stellen
gestarkt. Dabei wird klargestellt, dass Zweigurddmen oder Unterauftragnehmer ebenfalls
den Anforderungen fir eine Notifizierung genigen ssgin. Es werden besondere
Anforderungen an notifizierende Behorden eingefiihd das Verfahren fur die Notifizierung
von notifizierten Stellen wird Uberarbeitet. Eintifizierte Stelle muss ihre Kompetenz durch
eine Akkreditierungsurkunde nachweisen. Wurde damietenz einer notifizierten Stelle
nicht mit Hilfe der Akkreditierung begutachtet, rsudie Notifizierung die Unterlagen dartber
enthalten, wie die Kompetenz dieser Stelle begtghckurde. Die Mitgliedstaaten kénnen
Einwénde gegen eine Notifizierung erheben.

3.6. Marktiberwachung und Schutzklauselverfahren

In dem Vorschlag wird das bestehende Schutzklaedalwen verbessert. Es wird eine Stufe
des Informationsaustauschs zwischen den Mitgliatlstaeingefiihrt und dargelegt, welche
Schritte die betreffenden Behdrden unternehmen enmjissvenn eine nichtkonforme
nichtselbsttatige Waage erkannt wird. Ein echtdsu&&lauselverfahren (das dazu fihrt, dass
die Kommission dartber entscheidet, ob eine Mal3eabegrindet ist oder nicht) wird nur
dann eingeleitet, wenn ein Mitgliedstaat einen Eind/gegen eine Mal3nahme erhebt, die ein

94/9/EG, 94/25/EG, 95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EGQ4P2/EG, 2007/23/EG, 2009/105/EG und
2009/23/EG des Européaischen Parlaments und des fKad#(2011) 315 endg.].
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anderer Mitgliedstaat gegen eine nichtselbsttagmage ergriffen hat. Besteht Einigkeit
hinsichtlich der beschrankenden Mal3nhahme, die \weane Mitgliedstaat ergriffen wurde,
mussen alle Mitgliedstaaten auf ihrem Hoheitsgedmésprechend tatig werden.

4. RECHTLICHE ASPEKTE
Rechtsgrundlage

Der Vorschlag beruht auf Artikel 114 des Vertragpeitidie Arbeitsweise der Europaischen
Union (AEUV).

Subsidiaritatsprinzip

Beim Binnenmarkt handelt es sich um eine gemeinsZostandigkeit der EU und der

Mitgliedstaaten. Das Subsidiaritatsprinzip betrifftauptséchlich die neu eingefligten
Bestimmungen, mit denen eine Verbesserung der anmks Durchsetzung der

Richtlinie 2009/23/EG bezweckt wird: die Verpflicimigen der Einfihrer und Handler, die
Bestimmungen uber die Ruckverfolgbarkeit und GhbelBggutachtung und Notifizierung von

notifizierten Stellen sowie die Verpflichtung zwner starkeren Kooperation im Rahmen der
neuen Marktliberwachungs- und Schutzklauselverfahren

Die Erfahrung bei der Durchfihrung der Rechtsvaifielm hat gezeigt, dass auf nationaler
Ebene ergriffene Malinahmen zu unterschiedlichen g&wnsweisen und zu einer
Ungleichbehandlung der Wirtschaftsakteure innertddb EU fiihrte, was der Zielsetzung
dieser Richtlinie zuwiderlauft. Werden auf nati@ralEbene AbhilfemalRnahmen gegen
Probleme ergriffen, besteht die Gefahr, dass Hmidse fir den freien Warenverkehr
entstehen. Zudem bleiben nationale MalRnahmen auftadritoriale Zustandigkeit eines
Mitgliedstaats beschrankt. Da der internationaleddh zunimmt, steigt auch die Anzahl der
grenziberschreitenden Félle stetig an. Durch eordiniertes Vorgehen auf EU-Ebene lasst
sich die Zielsetzung viel besser erreichen und asshdere eine wirksamere
Marktiiberwachung erzielen. Daher ist es sinnvo#laf,EU-Ebene tatig zu werden.

Auch kann das Problem der Uneinheitlichkeit der hRisien einzig durch den EU-
Gesetzgeber geldst werden.

Verhaltnismanigkeit

Die vorgeschlagenen Anderungen gehen entsprechereim dGrundsatz  der
VerhaltnismaRigkeit nicht Uber das fur die Erreivthder gesetzten Ziele erforderliche Maf3
hinaus.

Die neuen beziehungsweise geanderten Verpflichtungighren nicht zu unnétigen
Belastungen und Kosten fir die Wirtschaft, insbedsoa die kleinen und mittleren
Unternehmen, oder fir die Behorden. Wurde festligstkass Anderungen sich negativ
auswirken, hat es die Analyse der Folgen der betrdén Option ermdglicht, die
angemessenste Losung fur die erkannten Problenfimden. Bei einigen der Anderungen
geht es darum, die Klarheit der derzeitigen Riofdlizu verbessern, ohne neue, mit
Mehrkosten verbundene Anforderungen einzuftihren.

Gewaéhlte Rechtsetzungstechnik



Zur Angleichung an den Beschluss zum neuen Retimsa sind einige wesentliche
Anderungen der Bestimmungen der Richtlinie 200®Z3£&rforderlich. Damit der geanderte
Text lesbar bleibt, wurde die Technik der Neufagsuim Einklang mit der
Interinstitutionellen Vereinbarung vom 28. NovemB601 (ber die systematischere
Neufassung von Rechtsaktagewanhlt.

Die Anderungen an den Bestimmungen der Richtlini@0923/EG betreffen: die

Begriffsbestimmungen, die Verpflichtungen der Wihaftsakteure, die bei Einhaltung
harmonisierter Normen geltende Konformitatsvermgiuhe Konformitatserklarung, die CE-
Kennzeichnung, die notifizierten Stellen, das Srklauselverfahren und die

Konformitatsbewertungsverfahren.

Der Geltungsbereich der Richtlinie 2009/23/EG urewiesentlichen Anforderungen werden
durch diesen Vorschlag nicht gedndert.

S. AUSWIRKUNGEN AUF DEN HAUSHALT

Der Vorschlag hat keinerlei Auswirkungen auf den-Baushalt.

6. WEITERE ANGABEN

Aufhebung geltender Rechtsvorschriften

Mit Erlass der vorgeschlagenen Richtlinie wird Riehtlinie 2009/23/EG aufgehoben.
Europaischer Wirtschaftsraum

Der Vorschlag ist von Bedeutung flr den Europaiscértschaftsraum und sollte deshalb
auf den EWR ausgeweitet werden.

3 ABI. C 77 vom 28.3.2002.



|V 2009/23/EG (angepasst) |
2011/0352 (COD)

Vorschlag fur eine
RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATE S

zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend die
Bereitstellung nichtselbsttatiger Waagen auf dem Mikt

(Neufassung)
(Text von Bedeutung fur den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAIS{EN UNION —

gestutzt auf den Vertrag—=s—GH Grdung—der—Europ discSeme Hscha f> Gber die
Arbeitsweise der Européischen Uni@d, msbesondere auf Artlkel=9}§> 114 <],

auf Vorschlag der Europaischen Kommission,

nach Zuleitung des Entwurfs des Gesetzgebungsaldgeaationalen Parlamente,
nach Stellungnahme des Europaischen WirtschaftsSozialausschusdes
gemal dem ordentlichen Gesetzgebungsverfahren,

in Erwagung nachstehender Griinde:

4 ABl.C...vom ...,S. ....
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(1)

(2)

)

| 3 neu

Die Richtlinie 2009/23/EG des Europaischen Parldamand des Rates vom 23. April
2009 Uber nichtselbsttatige Waagenuss in wesentlichen Punkten geandert werden.
Aus Grunden der Klarheit empfiehlt es sich, eineufidssung dieser Richtlinie
vorzunehmen.

Mit der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europ&asclParlaments und des Rates
vom 9. Juli 2008 uber die Vorschriften fur die Ak#itierung und Markttiberwachung
im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkted mur Aufhebung der
Verordnung (EWG) Nr. 339/§3werden Bestimmungen fiir die Akkreditierung von
Konformitatsbewertungsstellen festgelegt, es wirdn eRahmen fur die
Marktiberwachung von Produkten sowie fir Kontrollon Produkten aus
DrittlAndern erstellt und es werden die allgemeinennzipien fur die CE-
Kennzeichnung festgelegt.

Der Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europaischeramarits und des Rates vom
9. Juli 2008 uber einen gemeinsamen Rechtsrahmendifl Vermarktung von
Produkten und zur Aufhebung des Beschlusses 9H¥%6/ des Ratésenthélt einen
einheitlichen Rahmen allgemeiner Grundsatze undidibestimmungen, die in allen
Rechtsakten zur Harmonisierung der Bedingungen dig Vermarktung von
Produkten angewandt werden sollen, um eine eimttestl Grundlage fur die
Uberarbeitung oder Neufassung dieser Rechtsvofsahrzu bieten. Die Richtlinie
2009/23/EG sollte daher an diesen Beschluss angfepasden.

(4)

| 2009/23/EG Erwagungsgrund 2

Es obliegt den Mitgliedstaaten, die Allgemeinh@it unrichtigen Wéageergebnissen zu
schitzen, die durch die Benutzung nichtselbstté&tig¢aagen zu bestimmten
Verwendungszwecken erzielt werden.

WV 2009/23/EG Erwagungsgrund 3
(angepasst)

ABI. L 122 vom 16.5.2009, S. 6.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 30.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 82.
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(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

| 3 neu |

Die Wirtschaftsakteure sollten fir die Konformitatichtselbsttatiger Waagen
verantwortlich sein, je nachdem, welche Rolle swsgils in der Lieferkette spielen,
damit ein hohes Niveau beim Schutz der 6ffentlicherressen gewahrleistet wird,
wie die Gesundheit, die Sicherheit und der Schuz Eindnutzer, und ein fairer
Wettbewerb auf dem Unionsmarkt sichergestellt ist.

Alle Wirtschaftsakteure, die Teil der Liefer- undenfiebskette sind, sollten die
erforderlichen MalRnahmen ergreifen, um zu gewd&tdei dass sie nur
nichtselbsttatige Waagen auf dem Markt bereitsielldie mit dieser Richtlinie
ubereinstimmen. Es ist eine klare und verhaltnisgg¥/erteilung der Pflichten
vorzusehen, die auf die einzelnen Akteure je nduleri Rolle im Liefer- und
Vertriebsprozess entfallen.

Weil der Hersteller den Entwurfs- und Fertigunggess in allen Einzelheiten kennt,
st er am besten fur die Durchfiihrung des gesamten
Konformitatsbewertungsverfahrens geeignet. Die Konftatsbewertung sollte daher
auch weiterhin die ausschlief3liche Verpflichtung terstellers bleiben.

Es ist notwendig sicherzustellen, dass nichtséitigét Waagen aus Drittlandern, die
auf den Unionsmarkt gelangen, den Anforderungesedi®ichtlinie gentigen, und
insbesondere, dass der Hersteller diese Waagemngéen Bewertungsverfahren
unterzogen hat. Es sollte deshalb vorgesehen weddss die Einfuhrer sicherstellen,
dass von ihnen in Verkehr gebrachte nichtselbgddtWaagen den Anforderungen
dieser Richtlinie gentuigen, und dass sie keine setihsttatigen Waagen in Verkehr
bringen, die diesen Anforderungen nicht gentigen ettee Gefahr darstellen. Zudem
sollte vorgesehen werden, dass die Einfuhrer d&orge tragen, dass die
Konformitatsbewertungsverfahren  durchgefihrt ~ wurderund  dass  die

Produktkennzeichnung und die von den Herstellerstekten Unterlagen den

Marktiiberwachungsbehoérden zur Uberpriifung zur \Genfig stehen.

Der Handler stellt eine nichtselbsttatige Waage darh Markt bereit, nachdem sie
vom Hersteller oder vom Einfuhrer in Verkehr gelbtasurde, und er hat gebthrende
Sorgfalt walten zu lassen, um sicherzustellen, dssme Handhabung dieser
nichtselbsttatigen Waage deren Konformitat niclgfatie beeinflusst.

Wenn er eine nichtselbsttatige Waage in Verkehmdbdrihat jeder Einflihrer seinen
Namen und seine Kontaktanschrift auf ihr anzugelersnahmen sollten in Fallen
gelten, in denen die GroRRe oder die Art der nidhssgitigen Waage dies nicht
erlauben. Hierzu gehoren Félle, in denen der Eneflidlie Verpackung 6ffnen misste,
um seinen Namen und seine Anschrift auf der Waagelaingen.

Jeder Wirtschaftsakteur, der eine nichtselbsa#atijaage unter seinem eigenen
Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bridgtr @ine nichtselbsttatige Waage
so verandert, dass sich dies auf deren Konfornmit@tden Anforderungen dieser
Richtlinie auswirken kann, sollte als Herstellettge und die Verpflichtungen des
Herstellers wahrnehmen.
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(12)

Da Handler und Einfihrer dem Markt nahe stehen, ltesol sie in
Marktiberwachungsaufgaben der zustandigen nation&8ehodrden eingebunden
werden und darauf eingestellt sein, aktiv mitzuesrkindem sie diesen Behotrden alle
notigen Informationen zu der betreffenden nichtseditigen Waage geben.

(13) Durch die Ruckverfolgbarkeit einer nichtselbsttétigWaage uber die gesamte
Lieferkette hinweg konnen die Aufgaben der Marktid@aehung einfacher und
wirksamer erfullt werden. Ein wirksames Ruckverfi@gkeitssystem erleichtert den
Marktiberwachungsbehdrden ihre Aufgabe, Wirtschifesure aufzuspiren, die
nichtkonforme nichtselbsttatige Waagen auf dem Moaekeitgestellt haben.

WV 2009/23/EG Erwagungsgrund 4
(angepasst)
= neu

(14) Diese Richtlinie solltededigheh-¢l die-zwingend-vesgphrebenenund sich auf diee

wesentlichen  messtechnischen und technischen  Aeriamden, welche
nichtselbsttatige Waagen betreffer—enthalteheschranker: . Barmi-derNachweis
de—Ubereinstimmung® Um elne Bewertung der Konformlt mit dlesen
grundlegendermnforderunge
Ebenel> zu ermdglichen, ist vorzusehen dass eine KontatEmermutung far jene
nichtselbsttatige Waagen gilt, die den harmonisreriNormen entsprechefxl
= welche nach Mal3gabe der Verordnung (EU) Nr.][dés Europaischen Parlaments
und des Rates vom [...] zur europaischen Normungzumd\nderung der Richtlinien
89/686/EWG und 93/15/EWG des Rates sowie der Riobti 94/9/EG, 94/25/EG,
95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EG, 2004/22/EG, 2007/&3/E2009/105/EG und
2009/23/EG des Europaischen Parlaments und dess'Ratet dem Zweck
angenommen wurden, ausfuhrliche technische Spatidiken fur diese
Anforderungen zu formulieresy [ dies DbetrifftX] hasmenisierte—Normen
|nsbesondere=e|%ed|e messtechnlschen konstruktlons und ausfulstnﬂzg)genen
Merkmale e

10
11

13 DE



| 3 neu |

Die Verordnung (EU) Nr. [../..] [zur europaischeoriung] enthalt ein Verfahren fir
Einwédnde gegen harmonisierte Normen, falls diesemdo Anforderungen dieser
Richtlinie nicht in vollem Umfang entsprechen.

(15)

WV 2009/23/EG Erwagungsgrund 5
(angepasst)

|\ 2009/23/EG Erwagungsgrund 6

(16) Wenn Benutzer und Dritte wirksam geschutzt werd#lers, ist eine Feststellung der

Konformitat mit den einschlagigen messtechmschaad\ uechnlschen Anforderungen
unerlassllch. ' ;
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(17)

(18)

(19)

| 3 neu

Damit die Wirtschaftsakteure nachweisen und di¢gneigen Behdrden sicherstellen
konnen, dass die auf dem Markt bereitgestellterhtsgtbsttatigen Waagen die
wesentlichen Anforderungen erfiillen, sind Verfahféndie Konformitatsbewertung
vorzusehen. In dem Beschluss Nr. 768/2008/EG sind BReihe von Modulen fur
Konformitatsbewertungsverfahren vorgesehen, die fatleen unterschiedlicher
Strenge, je nach der damit verbundenen Hohe dekoRisind des geforderten
Schutzniveaus, umfassen. Im Sinne eines einhatlicklorgehens in allen Sektoren
und zur Vermeidung von Ad-hoc-Varianten sollten die
Konformitatsbewertungsverfahren unter diesen Madalesgewahlt werden.

Die Hersteller sollten eine EU-Konformitatserklaguausstellen, aus der detaillierte
Informationen Uber die Konformitat der betreffendechtselbsttatigen Waage mit den
Anforderungen dieser Richtlinie und anderer malfigebt
EU-Harmonisierungsrechtsvorschriften hervorgehen.

Die CE-Kennzeichnung bringt die Konformitat einechtselbsttatigen Waage zum
Ausdruck und ist die sichtbare Folge eines ganzemwzeBses, der die
Konformitatsbewertung im weiteren Sinne umfasse Bilgemeinen Grundséatze fur
die CE-Kennzeichnung und deren Zusammenhang mérandennzeichnungen sind
in der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 festgelegiusammen mit der CE-
Kennzeichnung sollte der Hersteller die Marke neitndAufdruck ,M* anbringenDie
Vorschriften fur die Anbringung der CE-Kennzeichgwmd der M-Marke sollten in
dieser Richtlinie aufgefuhrt werden.

(20)

| 8 neu

Das in dieser Richtlinie dargelegte Konformitatsbawngsverfahren erfordert, dass
Konformitatsbewertungsstellen tatig werden, die d€pmmission von den
Mitgliedstaaten notifiziert werden.

| 2009/23/EG Erwagungsgrund 7
} } ft

(21)

| 8 neu

Die Erfahrung hat gezeigt, dass die in der Rici@l2009/23/EG enthaltenen
Kriterien, die von den Konformitatsbewertungsstelimi erfullen sind, damit sie der
Kommission notifiziert werden konnen, nicht dafluseeichen, unionsweit ein
einheitlich hohes Leistungsniveau der notifiziertellen zu gewahrleisten. Es ist
aber besonders wichtig, dass alle notifizierterll&Stahre Aufgaben gleich gut und
unter fairen Wettbewerbsbedingungen erfiillen. Rdsrdert mithin die Festlegung
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(22)

(23)

(24)

(25)

(26)

(27)

(28)

von verbindlichen Anforderungen fur die Konformgidéwertungsstellen, die dafur
notifiziert werden wollen, Konformitatsbewertungstangen zu erbringen.

Um flr ein einheitliches Qualitatsniveau bei dernKowmitatsbewertung zu sorgen,
missen auch die Anforderungen an die notifizierari8ehérden und andere Stellen,
die bei der Begutachtung, Notifizierung und Ubernaty von notifizierten Stellen

tatig sind, festgelegt werden.

Wenn eine Konformitatsbewertungsstelle die Konfé@tnimit den Kriterien der
harmonisierten Normen nachweist, sollte vermutetrdes, dass sie den
entsprechenden Anforderungen in dieser Richtlieieligt.

Das in dieser Richtlinie dargelegte System sollieckl das Akkreditierungssystem
gemal der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 erganzt everDa die Akkreditierung ein
wichtiges Mittel zur Uberpriifung der Kompetenz wonformitatsbewertungsstellen
ist, sollte sie auch zu Notifizierungszwecken eseget werden.

Eine transparente Akkreditierung nach Mal3gabeV@eordnung (EG) Nr. 765/2008,
die das notwendige Mald an Vertrauen in Konforniggsheinigungen gewahrleistet,
sollte von den nationalen Behdrden EU-weit als bawgtes Mittel zum Nachweis der
fachlichen Kompetenz von Konformitatsbewertungsstel angesehen werden.
Allerdings kénnen nationale Behorden die Auffasswegreten, dass sie selbst die
geeigneten Mittel besitzen, um diese Beurteilungwoeehmen. Um in solchen Fallen
die Glaubwirdigkeit der durch andere nationale Be&® vorgenommenen
Beurteilungen zu gewahrleisten, sollten sie der Kussion und den anderen
Mitgliedstaaten die erforderlichen Unterlagen Ghi&ein, aus denen hervorgeht, dass
die beurteilten Konformitatsbewertungsstellen diensehlagigen rechtlichen
Anforderungen erfullen.

Haufig vergeben Konformitatsbewertungsstellen Titer Arbeit im Zusammenhang
mit der Konformitatsbewertung an Unterauftragnehnogler Gbertragen sie an
Zweigunternehmen. Zur Wahrung des fur das Invetkaigen nichtselbsttatiger
Waagen in der Union erforderlichen Schutzniveaussei die Unterauftragnehmer
und Zweigunternehmen bei der Ausfuhrung der Koni@tsbewertungsaufgaben
unbedingt denselben Anforderungen geniigen wiedatiézierten Stellen. Aus diesem
Grund ist es wichtig, dass die Bewertung von Kompetund Leistungsfahigkeit der
um Notifizierung nachsuchenden Stellen und die Whehung von bereits
notifizierten Stellen sich auch auf die Tatigkeitearstrecken, die von
Unterauftragnehmern und Zweigunternehmen tbernonmmeeden.

Das Notifizierungsverfahren muss effizienter ureh§parenter werden; insbesondere
muss es an die neuen Technologien angepasst wentleaine Online-Notifizierung
zu ermdglichen.

Da die notifizierten Stellen ihre Dienstleistungender gesamten Union anbieten
konnen, sollten die anderen Mitgliedstaaten und Kisenmission die Moglichkeit
erhalten, Einwénde im Hinblick auf eine notifizeerStelle zu erheben. Daher ist es
wichtig, dass eine Frist vorgesehen wird, innerhddloer etwaige Zweifel an der
Kompetenz von Konformitatsbewertungsstellen odeslaeziigliche Bedenken geklart
werden kénnen, bevor diese ihre Arbeit als nogfita Stellen aufnehmen.
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(29)

(30)

(31)

(32)

(33)

(34)

(35)

(36)

Im Interesse der Wettbewerbsfahigkeit ist es eeideimd, dass die notifizierten
Stellen die Konformitatsbewertungsverfahren anwandane unnotigen Aufwand fir
die Wirtschaftsakteure zu schaffen. Aus demselbeond& aber auch um die
Gleichbehandlung der Wirtschaftsakteure zu gewtstele, ist fir eine einheitliche
technische Anwendung der Konformitatsbewertungsveein zu sorgen. Dies lasst
sich am besten durch eine zweckmafige Koordinierung Zusammenarbeit
zwischen den notifizierten Stellen erreichen.

Damit Rechtssicherheit sichergestellt ist, musgipigrt werden, dass die Vorschriften
der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 fiir die Marktibacilwung in der EU und fir die
Kontrolle von Produkten, die auf den EU-Markt gglan, auch fir unter diese
Richtlinie fallende nichtselbsttatige Waagen geltddiese Richtlinie sollte die

Mitgliedstaaten allerdings nicht daran hindern niseheiden, welche Behorden fir
die Wahrnehmung dieser Aufgaben zustandig sind.

In der Richtlinie 2009/23/EG ist bereits ein Sclkldmselverfahren vorgesehen, das es
der Kommission ermoglicht zu prifen, ob eine Manaleines Mitgliedstaats gegen
nichtselbsttatige Waagen, die seiner Meinung nadatht nden Anforderungen
entsprechen, gerechtfertigt ist. Im Sinne grol3efeansparenz und kirzerer
Bearbeitungszeiten ist es notwendig, das besteh&uitzklauselverfahren zu
verbessern, damit es effizienter wird und der im déitgliedstaaten vorhandene
Sachverstand genutzt wird.

Das vorhandene System sollte um ein Verfahren etg@amrden, mit dem die
interessierten Kreise Uber geplante Mallnhahmen gegehnmselbsttatige Waagen
informiert werden koénnen, die eine Gefahr fir dienschliche Gesundheit oder
Sicherheit oder fur andere im o6ffentlichen Inteeesschiitzenswerte Aspekte
darstellen. Auf diese Weise konnten die Marktibetwagsbehdrden in
Zusammenarbeit mit den betreffenden Wirtschaftsakte bei derartigen
nichtselbsttatigen Waagen zu einem friiheren Zekjpeimschreiten.

In den Fallen, in denen die Mitgliedstaaten undkbenmission die Begriindung einer
von einem Mitgliedstaat ergriffenen Mal3nahme eiipeannehmen, sollte die
Kommission nicht weiter tatig werden mussen, eslsan, dass die Nichtkonformitat
Mangeln einer harmonisierten Norm zugerechnet wekaden.

Die Mitgliedstaaten sollten fir den Fall des Velk&® gegen die aufgrund dieser
Richtlinie erlassenen innerstaatlichen Vorschrift&anktionen vorsehen und
sicherstellen, dass diese angewandt werden. Diesiti@8nen sollten wirksam,

verhaltnismalig und abschreckend sein.

Fur die Bereitstellung auf dem Markt und die Inletnahme von nichtselbsttatigen
Waagen, die bereits gemaf’ der Richtlinie 2009/23fE®erkehr gebracht wurden, ist
eine Ubergangsregelung vorzusehen.

Da das Ziel dieser Richtlinie, namlich sicherzuetel dass in Verkehr gebrachte
nichtselbsttatige Waagen die Anforderungen fiur keahes Niveau in Bezug auf
Gesundheitsschutz und Sicherheit sowie die Wahsongtiger offentlicher Interessen
erfillen, und gleichzeitig das Funktionieren desri@nmarktes zu garantieren, auf der
Ebene der Mitgliedstaaten nicht ausreichend vetiwitk werden kann, stattdessen
aufgrund seiner Tragweite und Wirkungen besserUmibnsebene zu verwirklichen
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ist, kann die Union im Einklang mit dem in Artikel des Vertrags uber die
Europaische Union niedergelegten SubsidiaritatzgriMal3nahmen ergreifen. Nach
dem Grundsatz der VerhaltnismaRigkeit desselbeikedstgeht diese Richtlinie nicht
Uber das zur Erreichung dieses Zieles erforderldbB8 hinaus.

| 2009/23/EG Erwagungsgrund 8
} ' ke

(37)

| 3 neu

Die Verpflichtung zur Umsetzung dieser Richtlinteinnerstaatliches Recht sollte nur
jene Bestimmungen betreffen, die im Vergleich zu dchtlinie 2009/23/EG
inhaltlich geéndert wurden. Die Verpflichtung zurmEetzung der inhaltlich
unveranderten Bestimmungen ergibt sich aus deebgdn Richtlinie.

(38)

| ¥ 2009/23/EG Erwagungsgrund 9

Diese Richtlinie sollte die Verpflichtungen der Nliedstaaten hinsichtlich der in

Anhang VII Teil B der Richtlinie 2009/23/E@enannten Fristen fiir die Umsetzung
der dort genannten Richtlinien in innerstaatlicResht und fir die Anwendung dieser
Richtlinien unberuhrt lassen —
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|\ 2009/23/EG (angepasst) |

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL 1

X> ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN <]

Artikel 1

X> Anwendungsbereich<x]

| 2009/23/EG (angepasst) |

1. Diese Richtlinie gilt fir alle nichtselbsttatrgg@v/aagen.

2. Im Sinne dieser Richtlinie werden die Verwendibegeiche von nicht selbsttatigen
Waagen wie folgt unterschieden:

&)

a)4 Bestimmung der Masse flur Zwecke des geschaftlidfezkehrs;

b#) Bestimmung der Masse zur Berechnung einer Gelsihes Zolls, einer
Abgabe, einer Zulage, einer Strafe, eines Entgelter Entschadigung oder
ahnlicher Zahlungen;

cit) Bestimmung der Masse im Hinblick auf die Anwenglurvon
Rechtsvorschriften und die Erstellung von Gutachifiergerichtliche Zwecke;

di¥) Bestimmung der Masse bei der Austbung der Hedkubeim Wiegen
von Patienten aus Grinden der arztlichen UberwaghUmtersuchung und
Behandlung;

ey) Bestimmung der Masse fur die Herstellung von Ammtteln in
Apotheken aufgrund &rztlicher Verschreibung undtiBeaung der Masse bei
Analysen in medizinischen und pharmazeutischen itzdboen;

) Bestimmung des Preises entsprechend der MasséetfiirVerkauf in
offentlichen Verkaufsstellen und bei der Hersteljwmon Fertigpackungen;
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gb) alle anderen als die unter BuchstabanlX> bis f<&]l genannten
Verwendungsfalle.

| 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 2

X> Begriffsbestimmungen: <Xl

m-Sinnre X> Fir die ZweckeX dieser Richtlinie=bezeichnetder-Ausdruax gelten die
folgenden Begriffsbestimmungefkl

(1=) -Waage": ein Messgerat zur Bestimmung der Masse eines I@r[zmuf der
Grundlage der auf diesen Koérper wirkenden Schwéiekes
dazu—dienen X oder zur Bestimmungxl anderermit der Masse verbundener
GrolRen, Mengen, Parameter oder Merkrale-zu-bestinme

(2:) Lnichtselbsttatige Waage“ oder ,Waage&ine Waage, die beim Wagen das
Eingreifen einer Bedienungsperson erfordert;

|\ 2009/23/EG

| 8 neu |

3 .Bereitstellung auf dem Markt*: jede entgelbe oder unentgeltliche Abgabe einer
Waage zum Vertrieb oder zur Verwendung auf dem kbnmarkt im Rahmen einer
gewerblichen Tatigkeit;

4) .Inverkehrbringen*: die erstmalige Bereitstelly einer Waage auf dem
Unionsmarkt;

15 ABLL 204 vom 2171002 Q7
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()

(6)

(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

(19)

.Hersteller”: jede natirliche oder juristiscRerson, die eine Waage herstellt bzw.
entwickeln oder herstellen lasst und diese Waager uinrem eigenen Namen oder
ihrer eigenen Marke vermarktet;

.Bevollméachtigter”: jede in der Union ansassiggtlrliche oder juristische Person,
die von einem Hersteller schriftlich beauftragt deirin seinem Namen bestimmte
Aufgaben wahrzunehmen;

~Einfuhrer®: jede in der Union anséassige natlm oder juristische Person, die eine
Waage aus einem Drittstaat auf dem Unionsmarkterk&hr bringt;

.Handler“: jede naturliche oder juristische & in der Lieferkette, die eine Waage
auf dem Markt bereitstellt, mit Ausnahme des Héesteoder des Einfihrers;

~Wirtschaftsakteure“: Hersteller, Bevollmacheg Einfuhrer und Handler;

.echnische Spezifikation*: ein Dokument, iend die technischen Anforderungen
vorgeschrieben sind, denen eine Waage, ein Verfaboer eine Dienstleistung
genugen muss;

Lharmonisierte Norm“: eine harmonisierte Nomm Sinne von Artikel 2 Absatz 1
Buchstabe c der Verordnung (EU) Nr. [../..] [zuraaiaischen Normung];

~Akkreditierung“: eine Akkreditierung im Sinn@on Artikel 2 Absatz 10 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008;

.hationale Akkreditierungsstelle*: eine natad® Akkreditierungsstelle im Sinne von
Artikel 2 Absatz 11 der Verordnung (EG) Nr. 765/800

.Konformitatsbewertung“: das Verfahren zur Bmtung, ob die Anforderungen
dieser Richtlinie an eine Waage erfullt worden sind

-Konformitatsbewertungsstelle®: eine Stellée &onformitatsbewertungstatigkeiten
einschlielBlich Kalibrierungen, Prufungen, Zertdézingen und Inspektionen
durchfihrt;

~Ruckruf‘: jede MalRBnahme, die auf Erwirkung dtiickgabe einer dem Endnutzer
bereits bereitgestellten Waage abzielt;

.,Rucknahme®: jede MalRhahme, mit der verhindeerden soll, dass eine in der
Lieferkette befindliche Waage auf dem Markt berestgllt wird;

,CE-Kennzeichnung": Kennzeichnung, durch dier dHersteller erklart, dass die
Waage den geltenden Anforderungen gendgt, die in n de
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union Ubez #inbringung festgelegt sind;

.Harmonisierungsrechtsvorschriften der UnioRechtsvorschriften der Union zur
Harmonisierung der Bedingungen fur die Vermarktuog Produkten.
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|\ 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 3

> Bereitstellung auf dem Markt und Inbetriebnahme <X

WV 2009/23/EG
= neu

1. Die Mltglledstaaten treffen alle erforderlichktal3nahmen, um sicherzustellen, dass
nur solche Waagen— verdenauf dem Markt bereitgestellt
werden< kbnnen, die den Vorschrlften dleser Richtliniespnéchen.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

2. Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichBfalinahmen, um sicherzustellen, dass
fur die in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabenbis faufgefiihrten Verwendungszwecke nur solche
Waagen in Betrieb ‘genommen Werden konnen dle dersc‘blrlften dieser Richtlinie

3. Die Mitgliedstaaten treffen die erforderlichen MaBmen, damit bei Waageutie z&
B%eheﬁa%g%wberemsnmmung mit den Bestlmmungen dieser Riubtldie—CE
i eyyahrt bleibt.

Artikel 4

X> Wesentliche Anforderungen<x]

WV 2009/23/EG (angepasst)
= neu

Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstahdns fgenannten Zwecken verwendet
werden, muissen den in Anhang | festgelegter—grgediien > wesentlicherXl
Anforderungen entsprechem sowie mit der CE-Kennzeichnung und den in Anhdhg I
Nummer 1 vorgeschriebenen Aufschriften versehemei
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|\ 2009/23/EG (angepasst) |

Sind an einer Waage Einrichtungen vorhanden oderdis Waage an Einrichtungen
angeschlossen, die nicht zu den in Artikel 1 Ab&aBuchstabem bis fgenannten Zwecken
verwendet werden, so gelten diese—grundlegeiewesentlichenXl Anforderungen nicht
fur diese Einrichtungen.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 5

X> Freier Warenverkehr <1

WV 2009/23/EG
= neu

1. Die Mitgliedstaaten durfea-dastaverkehrbrngelie Bereitstellung= von Waagen,
die den Vorschriften dieser Richtlinie gentigenauf dem Markk= nicht behindern.

2. Die Mitgliedstaaten durfen hinsichtlich der intikel 1 Absatz 2 Buchstabea bis f
genannten Verwendungszwecke die InbetriebnahméNesgen, die den Vorschriften dieser
Richtlinie entsprechen, nicht behindern.

| 8 neu

KAPITEL 2

VERPFLICHTUNGEN DER WIRTSCHAFTSAKTEURE

Artikel 6 [Artikel R2 des Beschlusses Nr. 768/28@/

Verpflichtungen der Hersteller

1. Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie ihre Véaaig Verkehr bringen, die zu den in
Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bis f genannten csea verwendet werden, dass diese
gemal den in Anhang | festgelegten wesentlicherorlefungen entworfen und hergestellt

worden sind.
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Wenn sie ihre Waagen in Verkehr bringen, die nethtlen in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben
a bis f genannten Zwecken verwendet werden, geeiédteh die Hersteller, dass diese mit
den in Anhang Il Nummer 2 vorgeschriebenen Aufstr versehen sind.

2. Fur Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 lisiaben a bis f genannten Zwecken
verwendet werden, erstellen die Hersteller die rdedichen technischen Unterlagen und
fuhren das anzuwendende Konformitatsbewertungdwerfa nach Artikel 14 durch oder

lassen es durchfuhren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass diagé/ den geltenden Anforderungen
entspricht, stellen die Hersteller eine EU-Konfd#tgserklarung aus und bringen die
CE-Kennzeichnung und die in Anhang Ill Nummer 1lgeschriebenen Aufschriften an.

Bei Waagen, die nicht zu den in Artikel 1 AbsatB2chstaben a bis f genannten Zwecken
verwendet werden, bringen die Hersteller die in @&whlll Nummer 2 vorgeschriebenen
Aufschriften an.

| 2009/23/EG (angepasst) |

Sind an einer Waage, die fur einen der in Artikélldsatz 2 Buchstabea bis fgenannten
Verwendungszwecke bestimmt ist, Einrichtungen arayttt oder ist dle Waage an
Einrichtungen angeschlossen, die keiner g ,
X> Konformitatsbewertungxl nach Artikel:83 unterzogen wurden, so muss jede dleser
Einrichtungen mit dem die Verwendung einschrankan@ymbol gemal AnhanrgIM
Nummer 3 versehen sein.

{ neu ‘

3. Flr Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 listaben a bis f genannten Zwecken
verwendet werden, bewahren die Hersteller die ischen Unterlagen und die
EU-Konformitatserklarung tber einen Zeitraum vonJa0ren ab dem Inverkehrbringen der
Waage auf.

4. Die Hersteller gewéhrleisten durch geeignetefaleen, dass stets Konformitat bei
Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen amiwiErf der Waage oder an ihren
Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Narmeder der technischen
Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konfawhieiner Waage verwiesen wird, werden
angemessen berucksichtigt.

Die Hersteller nehmen, falls dies im Hinblick aué drunktionsfahigkeit einer Waage als
zweckmaldig betrachtet wird, Stichproben auf demkiMbereitgestellter Waagen, nehmen
Prifungen vor, fuhren erforderlichenfalls ein Véchais der Beschwerden, der
nichtkonformen Waagen und der Waagenruckrufe unldernadie Handler Uber diese
Uberwachung auf dem Laufenden.

5. Die Hersteller gewahrleisten, dass ihre Waagem&® Anhang Il eine Typen-,
Chargen- oder Seriennummer oder ein anderes Kartnezerzu ihrer Identifikation tragen.
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6. Die Hersteller geben ihren Namen, ihren eingetnan Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktansaodmifiveder auf der Waage selbst oder,
wenn dies nicht maoglich ist, auf der Verpackung rode den der Waage beigefligten
Unterlagen an. In der Anschrift muss eine zentf&ielle angegeben sein, unter der der
Hersteller kontaktiert werden kann.

7. Die Hersteller gewéhrleisten, dass der WaageGdibrauchsanleitung und weitere
Informationen beigefugt sind; sie werden gemé&lR Hetscheidung des betreffenden
Mitgliedstaats in einer Sprache, die von den Vertiharn und sonstigen Endnutzern leicht
verstanden werden kann, zur Verfugung gestellt.

8. Hersteller, die der Auffassung sind oder Grundler Annahme haben, dass eine von
ihnen in Verkehr gebrachte Waage nicht dieser Rmétentspricht, ergreifen unverziglich
die erforderlichen KorrekturmalRnahmen, um die Komitit dieser Waage herzustellen oder
sie gegebenenfalls zurickzunehmen oder zurickaurufeul3erdem unterrichten die
Hersteller, wenn mit der Waage Gefahren verbunded, sunverziglich die zustandigen
nationalen Behorden der Mitgliedstaaten, in denenlie Waage auf dem Markt bereitgestellt
haben, dariber und machen dabei ausfiihrliche Amgalesbesondere uber die
Nichtkonformitat und die ergriffenen KorrekturmaRBnzen.

9. Die Hersteller handigen der zustandigen natemd@ehdrde auf deren begrindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen, die dén Nachweis der Konformitéat der
Waage erforderlich sind, in einer Sprache ausydiedieser zustandigen nationalen Behdrde
leicht verstanden werden kann. Sie kooperierendmier Behorde auf deren Verlangen bei
allen MalRBnahmen zur Abwendung von Gefahren, dieaagen verbunden sind, die sie in
Verkehr gebracht haben.

Artikel 7 [Artikel R3 des Beschlusses Nr. 768/28@/

Bevollméchtigte
1. Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollmégten benennen.

Die Verpflichtungen gemanR Artikel 6 Absatz 1 und #irstellung der technischen Unterlagen
sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollméchtigten

2. Ein Bevollmachtigter nimmt die Aufgaben wahre dm Auftrag des Herstellers
festgelegt sind. Der Auftrag muss dem Bevollmadbtiggestatten, mindestens folgende
Aufgaben wahrzunehmen:

a)  Bereithaltung der EU-Konformitatserklarung uret dechnischen Unterlagen
fur die nationalen Uberwachungsbehorden Uber eiferaum von zehn
Jahren nach Inverkehrbringen der Waage;

b) auf begrindetes Verlangen einer zustandigen omaén Behdrde
Aushéndigung aller erforderlichen Informationen undhterlagen zum
Nachweis der Konformitéat einer Waage an diese Behor
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c) auf Verlangen der zustdndigen nationalen Bemdrdeoperation bei allen
Maflinahmen zur Abwendung der Gefahren, die mit Waagebunden sind,
die zum Aufgabenbereich des Bevollmachtigten gehore

Artikel 8 [Artikel R4 des Beschlusses Nr. 768/28@/

Verpflichtungen der Einfuhrer
1. Die Einfuhrer bringen nur konforme Waagen indaron in Verkehr.

2. Bevor sie eine Waage in Verkehr bringen, dieen in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben

a bis f genannten Zwecken verwendet wird, stelienEinhfihrer sicher, dass das betreffende
Konformitatsbewertungsverfahren vom Hersteller Hgefihrt wurde. Sie gewahrleisten,

dass der Hersteller die technischen Unterlagerelkr$tat, dass die Waage mit der CE-
Kennzeichnung und den in Anhang lll Nummer 1 vocgegbenen Aufschriften versehen

ist, dass ihr die erforderlichen Unterlagen beigef8ind und dass der Hersteller die
Anforderungen von Artikel 6 Abséatze 5 und 6 erftibt.

Ist ein Einfuhrer der Auffassung oder hat er Grandder Annahme, dass eine Waage, die zu
den in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a bis f get@mrzwecken verwendet wird, nicht mit
den wesentlichen Anforderungen von Anhang | Ubstemmt, darf er diese Waage nicht in
Verkehr bringen, bevor ihre Konformitat hergestedlt Wenn mit der Waage eine Gefahr
verbunden ist, unterrichtet der Einflihrer den Helest und die Marktiberwachungsbehérden
hiervon.

Wenn sie eine Waage in Verkehr bringen, die nichden in Artikel 1 Absatz 2 Buchstaben a
bis f genannten Zwecken verwendet wird, stellenEirdlhrer sicher, dass diese mit den in
Anhang Il Nummer 2 vorgeschriebenen Aufschriftemsehen ist und dass der Hersteller die
Anforderungen von Artikel 6 Abséatze 5 und 6 erftibt.

3. Die Einfihrer geben ihren Namen, ihren eingetinag Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktansaemifiveder auf der Waage selbst oder,
wenn dies nicht mdglich ist, auf der Verpackung rode den der Waage beigefligten
Unterlagen an.

4. Die Einfuhrer gewahrleisten, dass der WaageGh#érauchsanleitung und weitere
Informationen beigeflgt sind; sie werden gemé&lR Hetscheidung des betreffenden
Mitgliedstaats in einer Sprache, die von den Vertharn und sonstigen Endnutzern leicht
verstanden werden kann, zur Verfugung gestellt.

5. Solange sich eine Waage in ihrer Verantwortuafindet, die zu den in Artikel 1
Absatz 2 Buchstaben a bis f genannten Zwecken veletavird, gewahrleisten die Einfuhrer,
dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen Hareihstimmung der Waage mit den
wesentlichen Anforderungen nach Anhang | nichtite&chtigen.

6. Die Einfuhrer nehmen, falls dies im Hinblick alié Funktionsfahigkeit einer Waage
als zweckmalRig betrachtet wird, Stichproben bei gerh Markt bereitgestellten Waagen,
nehmen Prifungen vor, flihren gegebenenfalls einisReg der Beschwerden, der
nichtkonformen Waagen und der Waagenrickrufe unldernadie Handler Uber diese
Uberwachung auf dem Laufenden.
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7. Einfuhrer, die der Auffassung sind oder Grunddeu Annahme haben, dass eine von
ihnen in Verkehr gebrachte Waage nicht dieser Ricatentspricht, ergreifen unverziglich
die erforderlichen KorrekturmafRnahmen, um die Kamitit dieser Waage herzustellen oder
sie gegebenenfalls zurickzunehmen oder zuriickaurufsu3erdem unterrichten die
EinfGhrer, wenn mit der Waage Gefahren verbundew, sunverzuglich die zustandigen
nationalen Behorden der Mitgliedstaaten, in denewnlie Waage auf dem Markt bereitgestellt
haben, dariber und machen dabei ausfuhrliche Amngabesbesondere Uuber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen KorrekturmaRBnzen.

8. Flr Waagen, die zu den in Artikel 1 Absatz 2 listaben a bis f genannten Zwecken
verwendet werden, halten die EinfUhrer Uber einemtr@um von zehn Jahren nach
Inverkehrbringen der Waage eine Abschrift der EUsomitatserklarung fur die
Marktiiberwachungsbehdrden bereit und sorgen daféss sie ihnen die technischen
Unterlagen auf Verlangen vorlegen kdnnen.

9. Die Einfuhrer héandigen der zustandigen nation&ehodrde auf deren begrindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen, die dé@n Nachweis der Konformitat einer

Waage erforderlich sind, in einer Sprache ausydiedieser zustandigen nationalen Behdrde
leicht verstanden werden kann. Sie kooperierendmier Behorde auf deren Verlangen bei
allen MalRBnahmen zur Abwendung von Gefahren, dieaagen verbunden sind, die sie in
Verkehr gebracht haben.

Artikel 9 [Artikel R5 des Beschlusses Nr. 768/28@/

Verpflichtungen der Handler

1. Die Handler bertcksichtigen die Anforderungessdr Richtlinie mit der geblihrenden
Sorgfalt, wenn sie eine Waage auf dem Markt beedies.

2. Bevor sie eine Waage, die zu den in Artikel Isétla 2 Buchstaben a bis f genannten
Zwecken verwendet wird, auf dem Markt bereitstell@merprufen die Handler, ob die Waage
mit der CE-Kennzeichnung und den in Anhang Il Nuenrh vorgeschriebenen Aufschriften
versehen ist, ob ihr die erforderlichen Unterlagewie die Gebrauchsanleitung und sonstige
Informationen in einer Sprache beigeflgt sind, doem den Verbrauchern und sonstigen
Endnutzern in dem Mitgliedstaat, in dem die Waagfedem Markt bereitgestellt werden soll,
leicht verstanden werden kann, und ob der Herstale der Einfihrer die Anforderungen
von Artikel 6 Absétze 5 und 6 sowie von Artikel ®zatz 3 erfullt haben.

Ist ein Handler der Auffassung oder hat er GrundeuAnnahme, dass eine Waage nicht mit
den wesentlichen Anforderungen nach Anhang | Gbstienmt, stellt er diese Waage erst auf
dem Markt bereit, nachdem er sie mit diesen Anfandgen in Einklang gebracht hat. Wenn
mit der Waage eine Gefahr verbunden ist, unteetctiér Handler aul3erdem den Hersteller
oder den Einfiihrer sowie die Marktiberwachungshagddariber.

Wenn sie eine Waage auf dem Markt bereitstellea,nicht zu den in Artikel 1 Absatz 2

Buchstaben a bis f genannten Zwecken verwendet lrerprifen die Handler, ob diese mit
den in Anhang Il Nummer 2 vorgeschriebenen Aufdtdmw versehen ist und ob der
Hersteller und der Einfuhrer die Anforderungen Vatikel 6 Absétze 5 und 6 und Artikel 8

Absatz 3 erfullt haben.
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3. Solange sich eine Waage in ihrer Verantwortuafindet, die zu den in Artikel 1
Absatz 2 Buchstaben a bis f genannten Zwecken vet®tevird, gewahrleisten die Handler,
dass die Lagerungs- oder Transportbedingungen Hareihstimmung der Waage mit den
wesentlichen Anforderungen nach Anhang | nichte@&chtigen.

4. Héandler, die der Auffassung sind oder Grund euAhnahme haben, dass eine von
ihnen auf dem Markt bereitgestellte Waage nichsalieRichtlinie entspricht, stellen sicher,

dass die erforderlichen Korrekturmafinahmen ergriffeerden, um die Konformitat dieser

Waage herzustellen oder sie gegebenenfalls zuriiekznen oder zuriickzurufen. Auf3erdem
unterrichten die Handler, wenn mit der Waage Gefahrerbunden sind, unverzuiglich die

zustandigen nationalen Behorden der Mitgliedstaatedenen sie die Waage auf dem Markt
bereitgestellt haben, dariiber und machen dabeiilalishe Angaben, insbesondere tber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen KorrekturmaRBnzen.

5. Die Handler handigen der zustandigen nation&ehorde auf deren begrindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen aus, fiir den Nachweis der Konformitat
einer Waage erforderlich sind. Sie kooperieren dieser Behdrde auf deren Verlangen bei
allen MafRnahmen zur Abwendung von Gefahren, dieMaiagen verbunden sind, die sie auf
dem Markt bereitgestellt haben.

Artikel 10 [Artikel R6 des Beschlusses Nr. 768/2B@
Umstande, unter denen die Verpflichtungen des Herstlers auch fiir Einflhrer und

Handler gelten

Ein Einfihrer oder Handler gilt als Hersteller filie Zwecke dieser Richtlinie und unterliegt
den Verpflichtungen eines Herstellers nach Arttkelvenn er eine Waage unter seinem
eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Veriehgt oder eine bereits auf dem Markt
befindliche Waage so verdndert, dass die Konfotmiédt den Anforderungen dieser

Richtlinie beeintrachtigt werden kann.

Artikel 11 [Artikel R7 des Beschlusses Nr. 768/2B@

Identifizierung der Wirtschaftsakteure

Die Wirtschaftsakteure benennen den Marktiberwagsiehdrden auf Verlangen die
Wirtschaftsakteure,

a) von denen sie eine Waage bezogen haben;
b) an die sie eine Waage abgegeben haben.

Die Wirtschaftsakteure mussen die InformationenhnAbsatz 1 tber einen Zeitraum von
10 Jahren nach dem Bezug der Waage sowie von iénJalach der Abgabe der Waage
vorlegen kdnnen.

28 DE



DE

|\ 2009/23/EG (angepasst) |
KAPITEL 2=3

KONFORMITATSEESTFSFELLUNG- [ VON WAAGEN

|\ 2009/23/EG

4 neu

Artikel 12 [Artikel R8 des Beschlusses Nr. 768/28G3

Konformitatsvermutung

Bei Waagen, die mit harmonisierten Normen oder eheitlavon Ubereinstimmen, deren
Fundstellen imAmtsblatt der Europaischen Unioveréffentlicht worden sind, wird eine
Konformitat mit den wesentlichen Anforderungen dedhangs | dieser Richtlinie vermutet,
die von den betreffenden Normen oder Teilen davmedeckt sind.

[Entspricht eine harmonisierte Norm den Anfordeemgdie sie abdeckt und die in Anhang |
oder Artikel 23 aufgefiihrt sind, veroffentlicht ddmmission die Fundstellen dieser Normen
im Amtsblatt der Europaischen Unign
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|\ 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel €13

X> Konformitatsbewertungsverfahren <Xl

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

1. Die Konformitat der Waagen mit der=grardiegenenvesentlichen] Anforderungen
des Anhangs | wird nach Wahl des Antragstellertyreaicem der beiden folgenden Verfahren
bescheinigt:

| 2009/23/EG (angepasst) |

a) EGBaumusterprifund® Modul B<ZI nach Anhang II Nummer 1 SOWIe nachfolgend
X> entwederX] £ oR)
X> Modul D<X] nach Anhang I Nummer2 ode%eh#ﬁg IZ> Modul F<ZI nach
Anhang Il Nummekg3,

Waagen, in denen keine elektronische Einrichtungnut®® wird und deren
Auswageeinrichtung kelne Feder zum Ausgleich dégetarachten Last benutzt, brauchen
jedoch nicht=de . @> dem Verfahren nach Modul €1 unterzogen zu
werdenl> . Fur dlejenlgen Waagen bei denen Modul B nichitifft, wird Modul D1 nach
Anhang Il Nummer 3 oder Modul F1 nach Anhang Il Noen 5 angewaneXI;

b) EG-EizeleichundX> Modul G X1 gemallX> nach<X] Anhang Il Nummez8.

2. Die Aufzeichnungen und der Schriftverkehr im @umsnenhang mit den in Absatz 1
erwahnten Verfahren sind in einer=Amtssprakhreder AmtssprachefX] des Mitgliedstaats,

in welchem-=ge-geranntei®> diese<x] Verfahren durchgefiihrt werden, oder in einer ven d
nach Artikel Z0=Absatz=18 benannten> notifizierten<Xl Stelle genehmigten Sprache
abzufassen.

|\ 2009/23/EG
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4 neu

Artikel 14 [Artikel R10 des Beschlusses Nr. 7688260]

EU-Konformitatserklarung

1. Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass diefilemg der in Anhang |
aufgefuhrten wesentlichen Anforderungen nachgewiesgde.

2. Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrexafbau dem Muster in Anhang 111
des Beschlusses Nr. 768/2008/EG, enthalt die inedlesthlagigen Modulen des Anhangs Il
dieser Richtlinie angegebenen Elemente und wirddeof neuesten Stand gehalten. Sie wird
in die Sprache bzw. Sprachen ubersetzt, die von démgliedstaat vorgeschrieben
wird/werden, in dem die Waage in Verkehr gebracintl wzw. auf dessen Markt die Waage
bereitgestellt wird.

3. Unterliegt eine Waage mehreren Rechtsvorschridfte Europaischen Union, in denen
jeweils eine EU-Konformitatserklarung vorgeschrigbast, wird nur eine einzige
EU-Konformitatserklarung fir all diese EU-Rechtsahriften ausgestellt. In dieser
Erklarung sind die betroffenen Rechtsvorschrifteams ihrer Fundstelle im Amtsblatt
anzugeben.

4. Mit der Ausstellung der EU-Konformitatserklaruridgpernimmt der Hersteller die
Verantwortung fiur die Konformitat der Waage.
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DE

4 neu

Artikel 15 [Artikel R11 des Beschlusses Nr. 7688280]

Allgemeine Grundsétze der CE-Kennzeichnung

Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen n@sétze gemal Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

Artikel 16 [Artikel R12 des Beschlusses Nr. 7688280]

Vorschriften und Bedingungen fur die Anbringung der CE-Kennzeichnung und der
Aufschriften

1. Die CE-Kennzeichnung sowie die in Anhang lll Nuer 1 oder in Anhang Il
Nummer 2 vorgeschriebenen Aufschriften werden gntisar, leserlich und dauerhaft auf der
Waage oder ihrem Kennzeichnungsschild angebracht.

2. Die CE-Kennzeichnung und/oder die Aufschrifteerden vor dem Inverkehrbringen
der Waage angebracht.

3. Hinter der CE-Kennzeichnung steht die Kennnumdegr notifizierten Stelle, die in
der Phase der Fertigungskontrolle tatig war.

Die Kennnummer der notifizierten Stelle ist entweden der Stelle selbst oder nach ihren
Anweisungen durch den Hersteller oder seinen Bedahtigten anzubringen.
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4. Hinter der CE-Kennzeichnung und der in AbsageBannten Kennnummer kann ein
Piktogramm oder ein anderes Zeichen stehen, dasbesondere Gefahr oder Verwendung
angibt.

5. Hinter der CE-Kennzeichnung und der in AbsageBannten Kennnummer steht in
jedem Falle die Marke mit dem Aufdruck ,M*“ nach Aarig Ill Nummer 1.1 Buchstabe b.

|\ 2009/23/EG
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|\ 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 17

X> Symbol fur die Verwendungsbeschrankung&l

Bieses[X> Das im vierten Unterabsatz von Artikel 6 AbsatgéhannteX] Symbol ist gut
sichtbar, leicht lesbar und unzerstérbar anzubringe

| 3 neu

KAPITEL 4

NOTIFIZIERUNG VON
KONFORMITATSBEWERTUNGSSTELLEN

Artikel 18 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 76882HG]

Notifizierung

Die Mitgliedstaaten notifizieren der Kommission wheh Gbrigen Mitgliedstaaten die Stellen,
die befugt sind, als unabhangige Dritte Konfornsitéwertungsaufgaben gemal dieser
Richtlinie wahrzunehmen.

Artikel 19 [Artikel R14 des Beschlusses Nr. 7688280]

Notifizierende Behdrden

1. Die Mitgliedstaaten benennen eine notifiziereBdborde, die fur die Einrichtung und
Durchfuhrung der erforderlichen Verfahren fur dievirtung und Notifizierung von
Konformitatsbewertungsstellen und fir die Uberwaghuder notifizierten Stellen,
einschliel3lich der Einhaltung von Artikel 24, zusd#) ist.

2. Die Mitgliedstaaten kénnen entscheiden, das8digertung und Uberwachung nach
Absatz 1 von einer nationalen AkkreditierungsstatieSinne von und im Einklang mit der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 erfolgt.

3. Falls die notifizierende Behorde die in Absatgehannte Bewertung, Notifizierung

oder Uberwachung an eine nicht hoheitliche Stebéeglert oder ihr auf andere Weise
Ubertragt, so muss diese Stelle eine juristischesdResein und den Anforderungen des
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Artikels 20 Abséatze 1 bis 6 genugen. Aul3erdem rdiesse Stelle Vorsorge zur Deckung von
aus ihrer Tatigkeit entstehenden Haftungsanspritkéen.

4. Die notifizierende Behorde tragt die volle Veavaortung fur die von der in Absatz 3
genannten Stelle durchgefuhrten Tatigkeiten.

Artikel 20 [Artikel R15 des Beschlusses Nr. 7688280]

Anforderungen an notifizierende Behorden

1. Eine notifizierende Behodrde wird so eingerichtedass es zu keinerlei
Interessenkonflikt mit den Konformitatsbewertungsh kommit.

2. Eine notifizierende Behorde gewahrleistet duhske Organisation und Arbeitsweise,
dass bei der Ausubung ihrer Tatigkeit Objektivitatl Unparteilichkeit gewahrt sind.

3. Eine notifizierende Behorde wird so strukturiedttiss jede Entscheidung ulber die
Notifizierung einer Konformitatsbewertungsstellenvkompetenten Personen getroffen wird,
die nicht mit den Personen identisch sind, weldeeBéwertung durchgefihrt haben.

4. Eine notifizierende Behorde darf weder Tatigheit die
Konformitatsbewertungsstellen  durchfuhren, noch aBergsleistungen auf einer
gewerblichen oder wettbewerblichen Basis anbietlar erbringen.

5. Eine notifizierende Behotrde stellt die Vertrabkeit der von ihr erlangten
Informationen sicher.

6. Einer notifizierenden Behorde stehen kompetéfitarbeiter in ausreichender Zahl
zur Verflgung, so dass sie ihre Aufgaben ordnungé@ewahrnehmen kann.

Artikel 21 [Artikel R16 des Beschlusses Nr. 7688260]

Informationspflichten der notifizierenden Behérden

Jeder Mitgliedstaat unterrichtet die Kommissionriseine Verfahren zur Begutachtung und
Notifizierung von Konformitatsbewertungsstellen unat Uberwachung notifizierter Stellen
sowie uber diesbezilgliche Anderungen.

Die Kommission macht diese Informationen der Offehkeit zuganglich.
Artikel 22 [Artikel R17 des Beschlusses Nr. 7688280]

Anforderungen an notifizierte Stellen

1. Eine Konformitatsbewertungsstelle erflllt firedZwecke der Notifizierung die
Anforderungen der Absatze 2 bis 11.
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2. Eine Konformitatsbewertungsstelle ist nach matiem Recht gegrindet und ist mit
Rechtspersonlichkeit ausgestattet.

3. Bei einer Konformitatsbewertungsstelle mussies sm einen unabhangigen Dritten
handeln, der mit der Einrichtung oder der Waage, edi bewertet, in keinerlei Verbindung
steht.

Eine Stelle, die einem Wirtschaftsverband oderraik@chverband angehért und die Waagen
bewertet, an deren Entwurf, Herstellung, Bereiistg), Montage, Gebrauch oder Wartung
Unternehmen beteiligt sind, die von diesem Verbartreten werden, kann als solche Stelle
gelten, unter der Bedingung, dass ihre Unabhangigiavie die Abwesenheit jedweder
Interessenkonflikte nachgewiesen sind.

4. Eine Konformitatsbewertungsstelle, ihre oberkitungsebene und die fur die
Erfillung der Konformitatsbewertungsaufgaben zudigen Mitarbeiter dirfen nicht

Konstrukteur, Hersteller, Lieferant, Installateugaufer, Eigentimer, Verwender oder
Wartungsbetrieb der zu bewertenden Waagen oderllB&ahtigter einer dieser Parteien
sein. Dies schlie3t nicht die Verwendung von bsreginer Konformitatsbewertung

unterzogenen Waagen, die fur die Tatigkeit der Konftatsbewertungsstelle nétig sind, oder
die Verwendung solcher Waagen zum personlichenasehraus.

Eine Konformitatsbewertungsstelle, ihre oberstdurgjsebene und die fir die Erflllung der
Konformitatsbewertungsaufgaben zusténdigen Mitéebadlrfen weder direkt an Entwurf,
Herstellung bzw. Bau, Vermarktung, Installation,rWendung oder Wartung dieser Waagen
beteiligt sein noch die an diesen Tatigkeiten ligten Parteien vertreten. Sie durfen sich
nicht mit Tatigkeiten befassen, die ihre Unabhékejig bei der Beurteilung oder ihre
Integritdt im Zusammenhang mit den Konformitatsheéwegsmal3nahmen, fir die sie
notifiziert sind, beeintrachtigen kénnten. Dieg gigsonders flr Beratungsdienstleistungen.

Die Konformitatsbewertungsstellen gewahrleisterssdgatigkeiten ihrer Zweigunternehmen
oder Unterauftragnehmer die Vertraulichkeit, Objetdt oder Unparteilichkeit ihrer
Konformitatsbewertungstatigkeiten nicht beeintrégs.

5. Die  Konformitatsbewertungsstellen und ihre M&ter fihren  die
Konformitatsbewertungstatigkeiten mit der gro3tnaign Professionalitdt und der
erforderlichen fachlichen Kompetenz in dem betreden Bereich durch; sie durfen keinerlei
Einflussnahme, insbesondere finanzieller Art, assge sein, die sich auf ihre Beurteilung
oder die Ergebnisse ihrer Konformitatsbewertungsaruswirken kénnte und speziell von
Personen oder Personengruppen ausgeht, die emedséeam Ergebnis dieser Tatigkeiten
haben.

6. Eine Konformitatsbewertungsstelle ist in der ¢ag alle
Konformitatsbewertungsaufgaben zu bewaltigen, die nach MalRRgabe von Artikel 13
zufallen und fir die sie notifiziert wurde, gleiéitg, ob diese Aufgaben von der Stelle
selbst, in ihrem Auftrag oder unter ihrer Verantiuag erfullt werden.

Eine Konformitatsbewertungsstelle verfugt jedetrzeit far jedes
Konformitatsbewertungsverfahren und fir jede Art ufategorie von Waagen, fir die sie
notifiziert wurde, Uber:
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a) die erforderlichen Mitarbeiter mit Fachkenntniand ausreichender
einschlagiger Erfahrung, um die bei der Konfornsit&wertung anfallenden
Aufgaben zu erfllen;

b) Beschreibungen von Verfahren, nach denen die fdfomtatsbewertung
durchgefuhrt wird, um die Transparenz und die Wikdibarkeit dieser
Verfahren sicherzustellen. Sie verfugt Uber eingeamessene Politik und
geeignete Verfahren, bei denen zwischen den Aufgatie sie als notifizierte
Stelle wahrnimmt, und anderen Tatigkeiten unteesidm wird;

c) Verfahren zur Durchfihrung von Téatigkeiten untericksichtigung der
GroRRe eines Unternehmens, der Branche, in dertigsisf seiner Struktur,
dem Grad an Komplexitat der jeweiligen Waagenteldgie und der Tatsache,
dass es sich bei dem Produktionsprozess um eineseMiastigung oder
Serienproduktion handelt.

Ihr stehen die erforderlichen Mittel zur angemesseikrledigung der technischen und
administrativen Aufgaben zur Verfiigung, die mit Benformitatsbewertung verbunden sind,
und sie hat Zugang zu allen bendétigten Ausristugien Einrichtungen.

7. Die Mitarbeiter, die fur die Durchfihrung der rformitatsbewertungstatigkeiten
zustandig sind, besitzen:

a) eine solide Fach- und Berufsausbildung, die all@igkeiten fur die
Konformitatsbewertung in dem Bereich umfasst, flurend die
Konformitatsbewertungsstelle notifiziert wurde;

b) eine ausreichende Kenntnis der Anforderungenydt den durchzuflihrenden
Bewertungen verbunden sind, und die entsprechendtgBis, solche
Bewertungen durchzufihren;

c) angemessene Kenntnisse und Verstandnis der thelsen Anforderungen
nach Anhang |, der geltenden harmonisierten Normneth der betreffenden
Bestimmungen der Harmonisierungsrechtsvorschritten Union sowie der
nationalen Rechtsvorschriften;

d) die Fahigkeit zur Erstellung von Bescheinigunderotokollen und Berichten als
Nachweis flr durchgefihrte Bewertungen.

8. Die  Unparteilichkeit der Konformitatsbewertuntgiien, ihrer obersten
Leitungsebenen und ihres Bewertungspersonals \airahgjert.

Die Entlohnung der obersten Leitungsebene und dewefbenden Personals der
Konformitatsbewertungsstelle darf sich nicht naclker dAnzahl der durchgefihrten
Bewertungen oder deren Ergebnissen richten.

9. Die Konformitatsbewertungsstellen schlieRen efadtpflichtversicherung ab, sofern
die Haftpflicht nicht aufgrund der nationalen Ressfairschriften vom Staat ibernommen wird
oder der Mitgliedstaat selbst unmittelbar fur dienormitatsbewertung verantwortlich ist.

10. Informationen, welche die Mitarbeiter einer Kamitatsbewertungsstelle bei der
Durchfuhrung  ihrer  Aufgaben  gemafl  Artikel 13  oder inee  nationalen
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Durchfihrungsvorschrift zu diesem Artikel erhalterfallen unter die Dberufliche
Schweigepflicht auRer gegeniiber den zustandigerBeh des Mitgliedstaats, in dem sie
ihre Tatigkeiten ausiiben. Eigentumsrechte werdsolgezt.

11. Die Konformitatsbewertungsstellen wirken an darschlagigen Normungsaktivitaten
und den Aktivitaten der Koordinierungsgruppe natdrter Stellen mit, die im Rahmen der
jeweiligen Harmonisierungsrechtsvorschriften deriddngeschaffen wurde, bzw. sorgen
daflr, dass ihr Bewertungspersonal dartber infatmigrd, und wenden die von dieser
Gruppe erarbeiteten Verwaltungsentscheidungen wkdiidente als allgemeine Leitlinien an.

Artikel 23 [Artikel R18 des Beschlusses Nr. 7688260]

Konformitatsvermutung

Weist eine Konformitatsbewertungsstelle nach, dsissdie Kriterien der einschlagigen
harmonisierten Normen oder von Teilen davon erfidiren Fundstellen ilAmtsblatt der
Européischen Uniorverdéffentlicht worden sind, wird vermutet, dase die Anforderungen
nach Artikel 22 erflllt, insoweit als die anwendirar harmonisierten Normen diese
Anforderungen abdecken.

Artikel 24 [Artikel R20 des Beschlusses Nr. 7688HG]

Zweigunternehmen von notifizierten Stellen und Vergbe von Unterauftragen

1. Vergibt die notifizierte Stelle bestimmte mitrd€onformitatsbewertung verbundene
Aufgaben an Unterauftragnehmer oder ubertragtisgeceinem Zweigunternehmen, stellt sie
sicher, dass der Unterauftragnehmer bzw. das Zwtguehmen die Anforderungen von
Artikel 22 erfullt, und unterrichtet die notifiziende Behdrde entsprechend.

2. Die notifizierten Stellen tragen die volle Vernaartung fir die Arbeiten, die von
Unterauftragnehmern oder Zweigunternehmen ausdefiiarden, unabhangig davon, wo
diese niedergelassen sind.

3. Arbeiten durfen nur dann an einen Unterauftragrer vergeben oder einem
Zweigunternehmen Ubertragen werden, wenn der Kdadezustimmt.

4. Die notifizierten Stellen halten die einschlagigUnterlagen tber die Begutachtung
der Qualifikation des Unterauftragnehmers oder degsigunternehmens und die von ihm
gemal Artikel 13 ausgefuhrten Arbeiten fir die fmgrende Behdrde bereit.

Artikel 25 [Artikel R22 des Beschlusses Nr. 7688HG]
Antrage auf Notifizierung

1. Eine Konformitatsbewertungsstelle beantragt ihMdotifizierung bei der
notifizierenden Behotrde des Mitgliedstaats, in dgenansassig ist.
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2. Diesem Antrag legt sie eine Beschreibung derfétomtatsbewertungstatigkeiten,

des/der Konformitatsbewertungsmoduls/-e und dergd&f@m, fir die diese Stelle Kompetenz
beansprucht, sowie, wenn vorhanden, eine Akkredngsurkunde bei, die von einer
nationalen Akkreditierungsstelle ausgestellt wurdel in der diese bescheinigt, dass die
Konformitatsbewertungsstelle die Anforderungen »otkel 22 erfillt.

3. Kann die Konformitatsbewertungsstelle keine Akktierungsurkunde vorweisen, legt
sie der notifizierenden Behorde als Nachweis afieetlagen vor, die erforderlich sind, um zu
Uberprufen, festzustellen und regelmafig zu Ubdremcob sie die Anforderungen von
Artikel 22 erfuillt.

Artikel 26 [Artikel R23 des Beschlusses Nr. 7688BG]

Notifizierungsverfahren

1. Die notifizierenden Behérden dirfen nur Konfdgtsbewertungsstellen notifizieren,
die die Anforderungen von Artikel 22 erfillen.

2. Sie unterrichten die Kommission und die Ubrigditgliedstaaten mit Hilfe des
elektronischen Notifizierungsinstruments, das ven ilommission entwickelt und verwaltet
wird.

3. Eine Notifizierung enthélt vollstandige Angaben den Konformitatsbewertungs-
tatigkeiten, dem/den betreffenden Konformitatsbéweysmodul(en) und der/den
betreffenden Waage(n) sowie die betreffende Begstidt) der Kompetenz.

4. Beruht eine Notifizierung nicht auf einer Akkrgeltungsurkunde geman Artikel 25

Absatz 2, legt die notifizierende Behorde der Kossian und den Ubrigen Mitgliedstaaten
Unterlagen, die die Kompetenz der Konformitatsbéwegsstelle nachweisen, sowie die
Vereinbarungen vor, die getroffen wurden, um sizhstellen, dass die Stelle regelmalig
Uberwacht wird und stets den Anforderungen nactk@r22 gentgt.

5. Die betreffende Stelle darf die Aufgaben eineastifizierten Stelle nur dann
wahrnehmen, wenn weder die Kommission noch diegéhriMitgliedstaaten innerhalb von
zwei Wochen nach dieser Notifizierung, wenn einekr@kitierungsurkunde vorliegt, oder
innerhalb von zwei Monaten nach einer Notifizierumgenn keine Akkreditierung vorliegt,
Einwénde erhoben haben.

Nur eine solche Stelle gilt fur die Zwecke dies@tiinie als notifizierte Stelle.
6. Die Mitgliedstaaten melden der Kommission und dérigen Mitgliedstaaten jede
spater eintretende Anderung der Notifizierung.

Artikel 27 [Artikel R24 des Beschlusses Nr. 7688260]

Kennnummern und Verzeichnis notifizierter Stellen

1. Die Kommission weist einer notifizierten Stedi@ee Kennnummer zu.
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Selbst wenn eine Stelle fiir mehrere Rechtsvorgehrider Union notifiziert ist, erhalt sie nur
eine einzige Kennnummer.

2. Die Kommission veroffentlicht das Verzeichnis dach dieser Richtlinie notifizierten
Stellen samt den ihnen zugewiesenen Kennnummern demd Tatigkeiten, fur die sie
notifiziert wurden.

Sie tragt fur die Aktualisierung dieser Liste Sorge
Artikel 28 [Artikel R25 des Beschlusses Nr. 7688260]

Anderungen der Notifizierungen

1. Falls eine notifizierende Behorde feststellt rodariber unterrichtet wird, dass eine
notifizierte Stelle die in Artikel 22 genannten Andlerungen nicht mehr erfillt oder dass sie
ihren Verpflichtungen nicht nachkommt, schrankt die Notifizierung gegebenenfalls ein,

setzt sie aus oder widerruft sie, wobei sie dasmfais bertcksichtigt, in dem diesen
Anforderungen nicht genugt wurde oder diesen Vitgilingen nicht nachgekommen wurde.
Sie unterrichtet unverziglich die Kommission une dbrigen Mitgliedstaaten dartber.

2. Bei Widerruf, Einschrankung oder Aussetzung Hetifizierung oder wenn die
notifizierte Stelle ihre Tatigkeit einstellt, ergte der notifizierende Mitgliedstaat die
geeigneten Mal3nahmen, um zu gewabhrleisten, das®absiers dieser Stelle von einer
anderen notifizierten Stelle weiterbearbeitet bziir die zustandigen notifizierenden
Behorden und Marktiberwachungsbehdrden auf derdangen bereitgehalten werden.

Artikel 29 [Artikel R26 des Beschlusses Nr. 7688HG]

Anfechtung der Kompetenz von notifizierten Stellen

1. Die Kommission untersucht alle Félle, in deniendse Kompetenz einer notifizierten
Stelle oder die dauerhafte Erfullung der entspredae Anforderungen und Pflichten durch
eine notifizierte Stelle anzweifelt oder ihr Zweéitkaran zur Kenntnis gebracht werden.

2. Der notifizierende Mitgliedstaat erteilt der Komssion auf Verlangen samtliche
Auskinfte Uber die Grundlage fur die Notifizieruader die Erhaltung der Kompetenz der
betreffenden Stelle.

3. Die Kommission stellt sicher, dass alle im Vefléhrer Untersuchungen erlangten
sensiblen Informationen vertraulich behandelt werde

4. Stellt die Kommission fest, dass eine notifitaebtelle die Voraussetzungen fur ihre
Notifizierung nicht oder nicht mehr erfillt, sese den notifizierenden Mitgliedstaat davon
in Kenntnis und fordert ihn auf, die erforderlichéforrekturmaRnahmen zu treffen,
einschliel3lich eines Widerrufs der Notifizierungfesn dies nétig ist.
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Artikel 30 [Artikel R27 des Beschlusses Nr. 7688280]

Verpflichtungen der natifizierten Stellen in Bezugauf ihre Arbeit

1. Die notifizierten Stellen fiihren die Konformaglewertung im Einklang mit den
Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Anhang Itllur

2. Konformitatsbewertungen werden unter Wahrung d¥erhaltnismafigkeit
durchgefuhrt, wobei unnétige Belastungen der Whastsakteure vermieden werden. Die
Konformitatsbewertungsstellen tiben ihre Tatigkeitater geblhrender Beriicksichtigung der
GroRRe eines Unternehmens, der Branche, in dertigsidfi seiner Struktur sowie des Grads
der Komplexitdt der betreffenden Waagentechnologmnel des Massenfertigungs- oder
Seriencharakters des Fertigungsprozesses aus.

Hierbei gehen sie allerdings so streng vor uncehadin solches Schutzniveau ein, wie es fir
die Konformitat der Waage mit den Bestimmungenati€ichtlinie erforderlich ist.

3. Stellt eine notifizierte Stelle fest, dass eiaersieller die wesentlichen Anforderungen
nicht erfullt hat, die in Anhang | oder in den gmechenden harmonisierten Normen oder
technischen Spezifikationen festgelegt sind, fdrdge den Hersteller auf, angemessene
KorrekturmalRnahmen zu ergreifen, und stellt keinefrmitatsbescheinigung aus.

4. Hat eine notifizierte Stelle bereits eine Besulgeng ausgestellt und stellt im
Rahmen der Uberwachung der Konformitiat fest, dass lketreffende Waage die
Anforderungen nicht mehr erfullt, fordert sie denerbteller auf, angemessene
KorrekturmalRnahmen zu ergreifen, und setzt die liB@sigung falls nétig aus oder zieht sie
zurtck.

5. Werden keine Korrekturmalinahmen ergriffen odeigen sie nicht die nétige
Wirkung, beschrankt die notifizierte Stelle gegedrdalls alle Bescheinigungen, setzt sie aus
bzw. zieht sie zuriick.
Artikel 31
Einspruch gegen Entscheidungen notifizierter Stelle
Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass ein Einepsverfahren gegen die Entscheidungen
notifizierter Stellen vorgesehen ist.

Artikel 32 [Artikel R28 des Beschlusses Nr. 7688280]

Meldepflichten der notifizierten Stellen
1. Die notifizierten Stellen melden der notifizieden Behorde:

a) jede Verweigerung, Einschrankung, Aussetzungr oB&icknahme einer
Bescheinigung,
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b) alle Umstande, die Folgen fur den Geltungsbbreiod die Bedingungen der
Notifizierung haben,

c) jedes Auskunftsersuchen uber Konformitatsbewedtéatigkeiten, das sie von den
Marktiiberwachungsbehdrden erhalten haben,

d) auf Verlangen, welchen Konformitatsbewertunggk&iten sie im
Geltungsbereich ihrer Notifizierung nachgegangerd sind welche anderen
Tatigkeiten, einschliel3lich grenzuberschreitendiigkeiten und Vergabe von
Unterauftragen, sie ausgefihrt haben.

2. Die notifizierten Stellen Gbermitteln den tGbng8tellen, die unter dieser Richtlinie
notifiziert sind, ahnlichen Konformitatsbewerturiggikeiten nachgehen und dieselben
Waagen abdecken, einschlagige Informationen tlemdgativen und auf Verlangen auch
Uber die positiven Ergebnisse von Konformitatsbéuveyen.

Artikel 33 [Artikel R29 des Beschlusses Nr. 7688260]

Erfahrungsaustausch
Die Kommission organisiert den Erfahrungsaustaasaschen den nationalen Behorden der
Mitgliedstaaten, die fir die Notifizierungspolit#istandig sind.

Artikel 34 [Artikel R30 des Beschlusses Nr. 7688280]

Koordinierung der notifizierten Stellen

Die Kommission sorgt dafir, dass eine zweckmalRigmréinierung und Kooperation
zwischen den im Rahmen dieser Richtlinie notifiaerStellen in Form einer sektoralen oder
sektorubergreifenden Gruppe notifizierter Stellderomehrerer solcher Gruppen eingerichtet
und ordnungsgemal’ weitergefuhrt wird.

Die Mitgliedstaaten gewahrleisten, dass sich die inmen notifizierten Stellen an der Arbeit
dieser Gruppe(n) direkt oder Uber benannte Bevalhtigte beteiligen.

KAPITEL 5

UBERWACHUNG DES UNIONSMARKTES, KONTROLLE
DER AUF DEN UNIONSMARKT EINGEFUHRTEN WAAGEN
UND SCHUTZKLAUSELVERFAHREN

Artikel 35

Uberwachung des Unionsmarktes, Kontrolle der auf de Unionsmarkt eingefiihrten
Waagen
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Fur Waagen gelten Artikel 15 Absatz 3 und Artiked bis 29 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008.

Artikel 36 [Artikel R31 des Beschlusses Nr. 7688280]

Verfahren zur Behandlung von Waagen, mit denen ein&efahr verbunden ist, auf
nationaler Ebene

1. Sind die Marktiiberwachungsbehdrden eines Mdgteats gemaR Artikel 20 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 tatig geworden oddremasie hinreichenden Grund zu der
Annahme, dass eine in dieser Richtlinie geregeltaay® im 6ffentlichen Interesse
schitzenswerte Aspekte gefahrdet, die unter diesbktliRie fallen, beurteilen sie, ob die
betreffende Waage alle in dieser Richtlinie fesigedn Anforderungen erfillt. Die
betreffenden  Wirtschaftsakteure arbeiten im erfdiddeen Umfang mit den

Marktiiberwachungsbehdrden zusammen.

Gelangen die Marktuberwachungsbehdrden im Verleeded Beurteilung zu dem Ergebnis,
dass die Waage die Anforderungen dieser Richthiabt erfullt, fordern sie unverziglich den
betreffenden Wirtschaftsakteur dazu auf, innerfeatier von der Behdrde vorgeschriebenen,
der Art der Gefahr angemessenen Frist alle geagriedrrekturmalinahmen zu ergreifen, um
die Ubereinstimmung der Waage mit diesen Anfordgearherzustellen, sie zuriickzunehmen
oder zurtickzurufen.

Die Marktliberwachungsbehoérden unterrichten diepeathende notifizierte Stelle.

Artikel 21 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 qiltrfidie in Unterabsatz 2 genannten
Maflinahmen.

2. Sind die Marktiberwachungsbehorden der Auffagsdass sich die Nichtkonformitat

nicht auf das Hoheitsgebiet des Mitgliedstaats @sdkt, unterrichten sie die Kommission
und die tbrigen Mitgliedstaaten tber die ErgebnéseBeurteilung und die Malinahmen, zu
denen sie den Wirtschaftsakteur aufgefordert haben.

3. Der Wirtschaftsakteur gewahrleistet, dass akggneten Korrekturmaf3nahmen, die er
ergreift, sich auf samtliche betroffenen Waagetrecken, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

4. Ergreift der betreffende Wirtschaftsakteur ifmado der in Absatz 1 Unterabsatz 2
genannten Frist keine angemessenen Korrekturmal@mhm treffen die
Marktiiberwachungsbehdrden alle geeigneten vorlénflgalinahmen, um die Bereitstellung
der Waage auf ihrem nationalen Markt zu untersagéer einzuschranken, die Waage
zurickzunehmen oder zurtickzurufen.

Die Marktiberwachungsbehérden unterrichten die Kasion und die Ubrigen
Mitgliedstaaten unverzuglich Uber diese Mal3Bhahmen.

5. Aus den in Absatz 4 genannten Informationen gebke verfligbaren Angaben
hervor, insbesondere die Daten fur die Identifimngy der nichtkonformen Waage, die
Herkunft der Waage, die Art der behaupteten Nichfitionitat und der Gefahr sowie die Art
und Dauer der ergriffenen nationalen Mal3Bnahmen died Argumente des betreffenden
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Wirtschaftsakteurs. Die Marktiberwachungsbehordesbeg insbesondere an, ob die
Nichtkonformitéat auf eine der folgenden Ursachenizkizufihren ist:

a) Die Waage erfullt die in dieser Richtlinie festgten Anforderungen
hinsichtlich der im 6ffentlichen Interesse schiweerten Aspekte nicht;

b) die harmonisierten Normen, bei deren Einhaltulagt Artikel 12 die
Konformitatsvermutung gilt, sind mangelhatft.

6. Die anderen Mitgliedstaaten aufl3er jenem, der YWasgfahren eingeleitet hat,
unterrichten die Kommission und die Ubrigen MitdBeaaten unverzuglich Uber alle
erlassenen Malinahmen und jede weitere ihnen verldsg Information Uber die
Nichtkonformitat der betreffenden Waage sowie, sfalie der gemeldeten nationalen
Maflinahme nicht zustimmen, tber ihre Einwénde.

7. Haben weder ein Mitgliedstaat noch die Kommissianerhalb von zwei Monaten
nach Erhalt der in Absatz 4 genannten Informatioeeen Einwand gegen eine vorlaufige
Maflinahme eines Mitgliedstaats erhoben, so gilediésl3nahme als gerechtfertigt.

8. Die Mitgliedstaaten gewahrleisten, dass unvdidiig geeignete restriktive
Mafinahmen hinsichtlich der betreffenden Waage fietraverden.

Artikel 37 [Artikel R32 des Beschlusses Nr. 7688280]

Schutzklauselverfahren der Union

1. Wurden nach Abschluss des Verfahrens gemaRehBtk Absatze 3 und 4 Einwande
gegen eine Mallnahme eines Mitgliedstaats erhobemistddie Kommission der Auffassung,
dass diese nationale Mallnahme nicht mit dem Urechsrvereinbar ist, konsultiert die
Kommission unverziglich die Mitgliedstaaten und /denbetreffenden Wirtschaftsakteur/-e
und nimmt eine Beurteilung der nationalen Maf3nalwore Anhand der Ergebnisse dieser
Beurteilung beschlie3t die Kommission, ob die rmale Malinhahme gerechtfertigt ist oder
nicht.

Die Kommission richtet ihren Beschluss an alle Nkgstaaten und teilt ihn diesen und
dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur(en) unveiciigit.

2. Halt sie die nationale MalRnahme fur gerechtfergrgreifen alle Mitgliedstaaten die
erforderlichen MalRBRnahmen, um zu gewahrleisten, dd&s nichtkonforme Waage
zurickgenommen wird, und unterrichten die Kommissttariiber. Halt sie die nationale
Mafinahme nicht fiir gerechtfertigt, muss der betrefé Mitgliedstaat sie zuriicknehmen.

3. Gilt die nationale MalRnahme als gerechtfertigti wird die Nichtkonformitat der
Waage mit Mangeln der harmonisierten Normen gem#ikeA36 Absatz 5 Buchstabe b
begriindet, leitet die Kommission das Verfahren natikel 8 der Verordnung (EU) Nr. [../..]
[UGber die europaische Normung] ein.
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Artikel 38 [Artikel R33 des Beschlusses Nr. 7688260]

Gefahrdung durch konforme Waagen

1. Stellt ein Mitgliedstaat nach einer Beurteiluragh Artikel 36 Absatz 1 fest, dass eine

Waage eine Gefahr fiir im 6ffentlichen Interesseaitm@nswerte Aspekte darstellt, obwohl sie

mit dieser Richtlinie Ubereinstimmt, fordert er deetroffenen Wirtschaftsakteur dazu auf,

alle geeigneten MalRnahmen zu ergreifen, um daf$orgen, dass die betreffende Waage bei
ihrem Inverkehrbringen diese Gefahr nicht mehr @istvoder dass sie innerhalb einer der Art
der Gefahr angemessenen, vertretbaren Frist, dierechreiben kann, zurickgenommen oder
zurlickgerufen wird.

2. Der Wirtschaftsakteur gewahrleistet, dass al@rékturmalRnahmen, die ergriffen
werden, sich auf samtliche betroffenen Waagenesistn, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

3. Der Mitgliedstaat unterrichtet unverziglich dkommission und die Ubrigen
Mitgliedstaaten dariber. Aus diesen Informationehen alle verfligbaren Angaben hervor,
insbesondere die Daten fur die ldentifizierung Hetreffenden Waage, die Herkunft und
Lieferkette der Waage, die Art der Gefahr sowieAlieund Dauer der ergriffenen nationalen
Maflinahmen.

4. Die Kommission konsultiert unverziglich die Migglstaaten und den/die
betreffenden Wirtschaftsakteur/-e und nimmt eineurBelung der ergriffenen nationalen
Maflinahmen vor. Anhand der Ergebnisse dieser Beurtebeschliel3t die Kommission, ob
die MalRnahme gerechtfertigt ist oder nicht, undl&gth falls erforderlich, geeignete
MalRnahmen vor.

5. Die Kommission richtet ihren Beschluss an alléghedstaaten und teilt ihn diesen
und dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur(en) rairggich mit.

Artikel 39 [Artikel R34 des Beschlusses Nr. 7688280]

Formale Nichtkonformitéat

1. Unbeschadet des Artikels 36 fordert ein Mitghe@t den betreffenden
Wirtschaftsakteur dazu auf, die betreffende Nichtkomitat zu korrigieren, falls er einen der
folgenden Falle feststellt:

a) Die CE-Kennzeichnung und/oder die in Anhang Mbrgeschriebenen
Aufschriften  wurden unter Nichteinhaltung von  AdIKB0 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 oder von Artikel 16 esbr Richtlinie
angebracht;

b) die CE-Kennzeichnung und/oder die in Anhangdliigeschriebenen Aufschriften
wurden uberhaupt nicht angebracht;

c) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht ausgbst
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d) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht ordneggmalf ausgestellt;
e) die technischen Unterlagen sind entweder nietftigbar oder nicht vollstandig.

2. Besteht die Nichtkonformitat gemald Absatz 1 eweittrifft der Dbetreffende
Mitgliedstaat alle geeigneten MafRnahmen, um diesiB#ellung der Waage auf dem Markt
zu beschranken oder zu untersagen oder um daf§omen, dass sie zurtckgerufen oder
zurickgenommen wird.

| 2009/23/EG (angepasst) |
KAPITEL 46

 UBERGANGS- UND @ SCHLUSSBESTIMMUNGEN

|\ 2009/23/EG |

4 neu

Artikel 40

Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fest, welche Sanktioneai leinem VerstoR gegen die
innerstaatlichen Vorschriften zur Umsetzung did¢sehtlinie zu verhangen sind, und treffen
die zu deren Durchsetzung erforderlichen MaRnahmen.

Die vorgesehenen Sanktionen missen wirksam, veisi@iéRig und abschreckend sein.

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission diese détwriften bis zu dem in [Artikel 42
Absatz 1 Unterabsatz 2] genannten Datum sowie gévapatere Anderungen dieser
Vorschriften unverzuglich mit.
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Artikel 41

Ubergangsbestimmungen

Die Mitgliedstaaten durfen die Bereitstellung a@nd Markt und/oder die Inbetriebnahme
von Waagen, die der Richtlinie 2009/23/EG untediegderen Anforderungen erfullen und
vor dem [in Artikel 42 Absatz 1 Unterabsatz 2 gemtan Datum] in Verkehr gebracht
wurden, nicht behindern.

Gemald der Richtlinie 2009/23/EG ausgestellte Koni@itsbescheinigungen gelten weiter
gemal dieser Richtlinie bis zum [in Artikel 42 Atrsd Unterabsatz 2 genannten Datum],
sofern sie nicht vor diesem Zeitpunkt ungultig vesrd

K
Artikel 42
Umsetzung
1. Die Mitgliedstaaten erlassen und veréffentlicepatestens am [Datum einfliigen: zwei

Jahre nach Erlass] die erforderlichen Rechts- uedwsltungsvorschriften, um Artikel 2
Absétze 3 bis 19, den Artikeln 6, 7, 8, 9, 10,14, 13, 14, 15, 16, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24,
25, 26, 27, 28, 29, 30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 3, 39, 40, 41 sowie Anhang Il
nachzukommen. Sie teilen der Kommission unverzhliglidden Wortlaut dieser
Rechtsvorschriften mit und fligen eine Entsprechiahgdle dieser Rechtsvorschriften und
der vorliegenden Richtlinie bei.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab [dem Talg dam im ersten Unterabsatz genannten
Datum] an.

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassehmen sie in den Vorschriften selbst
oder durch einen Hinweis bei der amtlichen Verdffehung auf diese Richtlinie Bezug. In
diese Vorschriften fugen sie die Erklarung ein,sdesrweise in den geltenden Rechts- und
Verwaltungsvorschriften auf die durch diese Ricidliaufgehobene Richtlinie als Verweise
auf diese Richtlinie gelten. Die Mitgliedstaatemgek die Einzelheiten dieser Bezugnahme
und die Formulierung dieser Erklarung.

|\ 2009/23/EG

Artikel- 16

2. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Waut der wichtigsten
innerstaatlichen Rechtsvorschriften mit, die sid dem unter diese Richtlinie fallenden
Gebiet erlassen.
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|\ 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 2243

X> Aufhebung 1

Die Richtlinie 88884/EWG2009/23/EG—

aufgefohren—Richtlinien, wird unbeschadet der Verpfllchtungen der Mltgltamen
hinsichtlich der in Anhang VII Teil B_der Richtli@i2009/23/EGgenannten Fristen fur die

Umsetzung der dort genannten Richtlinien in inmatsiches Recht und fur die Anwendung
dieser Richtlinienx> ab dem in Artikel 42 Absatz 1 Unterabsatz 2 getemrbDatunxXl
aufgehoben.

|\ 2009/23/EG

Verweisungen auf die aufgehobene Richtlinie geltds Verweise auf die vorliegende
Richtlinie und sind nach Mal3gabe der Entsprechabgdie in Anhang24HIV zu lesen.

|V 2009/23/EG (angepasst) |

Artikel 2344

X> Inkrafttreten <Xl

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach iihxéeroffentlichung im Amtsblatt der
Européischen Uniom Kraft.

Artikel 1, Artikel 2 Abséatze 1 und 2, Artikel 3, 8,und 17 sowie Anhange | und Il sind [ab
dem in Artikel 42 Absatz 1 Unterabsatz 2 genanitatum] anwendbar.

|\ 2009/23/EG

Artikel A5

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gereatht
Geschehenzu[...]am[...].

Im Namen des Européischen Parlaments Im Namenates R
Der Prasident Der Prasident
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| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

ANHANG |

GRUNDLEGENDE X WESENTLICHE <X ANFORDERUNGEN
Die Terminologie ist die der Internationalen Orgation fir das gesetzliche Messwesen.
Vorbemerkung

Enthalt eine Waage mehrere Anzeige- oder Druclehtungen oder ist eine Waage an
mehrere Anzeige- oder Druckeinrichtungen angesshtgsdie zu den in Artikel 1 Absatz 2
Buchstabena bis f genannten Zwecken verwendet werden, so geltengdiadiegenden
x> wesentlicherkX] Anforderungen nicht fir diejenigen Einrichtungerdie die
Wageergebnisse wiederholen und das ordnungsgeméflietidhieren der Waage nicht
beeinflussen kénnen, sofern die Wageergebnissehdden Teil der Waage, der den
grundlegenden wesentlichen®l Anforderungen entspricht, korrekt und unléschbar
gedruckt oder gespeichert werden und beiden von Messung betroffenen Parteien
zuganglich sind. Bei Waagen fir offene Verkaufésteinissen jedoch die Anzeige- und
Druckeinrichtungen fur Verkaufer und Kaufer der=ghHegerdenX> wesentlicherkx]
Anforderungen entsprechen.

MESSTECHNISCHEANFORDERUNGEN
1. Masseneinheiten

Es gelten dle gesetzllchen Massenelnhelten im Sliemd?lchtllnle 80/181/EWG des Rates

Gemall diesen Bestimmungen sind folgende Einheitkssig:

a)= Sl-Einheiten: Kilogramm, Mikrogramm, Milligramm,r&nm, Tonne;

b) = britische Einheit: Troy Ounce, fir die Wagung \Eatelmetallen;

c) = andere Einheit: metrisches Karat fur die Wagung Edelsteinen.

Fur Waagen, bei denen die=eben—geramiiengenanntdritische Masseneinheit benutzt
wird, sind die nachstehenden einschlagigen Anfamigen durch einfache Interpolation in
die besagte britische Einheit umzuwandeln.

2. Genauigkeitsklassen

2.1. Folgende Genauigkeitsklassen sind festgelegien:

16

50 DE



&

| Feinwaagen

b) Il Prazisionswaagen
c) Il Handelswaagen
d) Il Grobwaagen
Diese Klassen sind in Tabelle 1 definiert.
Tabelle 1
Genauigkeitsklassen
Klasse Eichwert (e) Mindestlast (Min Anzahl declverte
n = ((Max)/(e))
Mindestwert Mindestwert Hochstwert
I 0,001 o<e 100 e 50000 —
I 0,001 xe< 20e 100 100000
0,059
0,1 g<e 50 e 5000 100000
1l 0,1 g<e<?2 | 20e 100 10000
g
5 g<e 20e 500 10000
i S g<e 10e 100 1000

Fir Waagen der Klassen Il und 1ll zur Ermittlunghes Beforderungstarifs wird die
Mindestlast auf 5 e verringert.

2.2. Eich- und Teilungswert

2.2.1. Teilungswert (d) und Eichwert (e) sollen B@m
1 x 1, 2 x 10° oder 5 x 16 Masseneinheiten haben,
wobei k eine ganze Zahl oder Null ist.

2.2.2. Fur alle Wagen ohne Hilfsanzeigeeinrichtunige
d=e.

2.2.3. Fur Waagen mit Hilfsanzeigeeinrichtungenegefolgende Bedingungen:
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e=1x106g;
d<e<10d.

aufser > Diese Bedingungen gelten nictdl fir Waagen der Genauigkeitsklasse | mit
d < 10* g, fur die e = 10 g ist.

3. Einstufung
3.1. Waagen mit einem Wagebereich

Waagen mit einer Hilfsanzeigeeinrichtung werderKlasse | oder Il eingestuft. Fir diese
Waagen sind die Mindestwerte der Mindestlast ddyella 1 zu entnehmen, indem in der
Spalte 3 der Eichwert (e) durch den Teilungswere(detzt wird.

Bei d < 10 g kann die Hochstlast der Klasse | unter 50008geh.
3.2. Waagen mit mehreren Wagebereichen

Mehrere Wagebereiche sind zulassig, sofern side@u¥Waage deutlich angegeben sind. Jeder
einzelne Wagebereich wird nach Nummer 3.1 eingestadllen die Wagebereiche in
verschiedene Genauigkeitsklassen, so muss die Wamgstrengsten Vorschriften genigen,
die fur die Genauigkeitsklassen anwendbar sindiardie Wagebereiche fallen.

3.3. Mehrteilungswaagen

3.3.1. Waagen mit einem Wagebereich kénnen mehfebvagebereiche aufweisen
(Mehrteilungswaagen).

Mehrteilungswaagen haben keine Hilfsanzeigeeiruiuint

3.3.2. Jeder Teilwagebereich i von Mehrteilungsweaagt definiert durch:

— seinen Eichwert;e €i+1)> 8
— seine Hochstlast Max Max, = Max
— seine Mindestlast Min Min; = Max _ 1
Min; = Min
wobei:
[ = 1,2,..r,

[ = Nummer des Teilwagebereichs,

r | = | Gesamtzahl der Teilwagebereiche.
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Alle Lasten sind Nettolasten unabhangig von deweedeten Taralast.

3.3.3. Die Teilwagebereiche werden nach Tabellengestuft. Alle Teilwéagebereiche fallen

in dieselbe Genauigkeitsklasse, wobei diese Kldes&enauigkeitsklasse der Waage ist.

Tabelle 2
Mehrteilungswaagen
= 1,2, ...
= Nummer des Teilwégebereichs
= Gesamtzahl der Teilwégebereiche
Klasse Eichwert (e) Mindestlast Anzahl der Eichwerte
(Min)
Mindestwert Mindestweft Hochstwert
n= n = ((Max)/(e))
((Maxi)/(e+1)))
I 0,001 =<9 100 e 50000 —
I 0,001 xe< [20q 5000 100000
0,05¢g
0,1 g=e 50¢ 5000 100000
Il 0,1 g<e 20 g 500 10000
[l 5 g<e 10 g 50 1000

4. Genauigkeit

4.1. Bei der Anwendung der Verfahren nach ArtikEB9darf der Anzeigefehler die

Fehlergrenze nach Tabelle 3 nicht Gbersteigendigdaler Anzeige ist der Anzeigefehler um
den Auf- bzw. Abrundungsfehler zu korrigieren.

Die Fehlergrenzen gelten fur den Nettowert und derawert bei allen moglichen
Belastungen, mit Ausnahme von Taraeingabewerten.

Tabelle 3

Fehlergrenzen

Belastung

Fehlergrenze

DE
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Bei i = r gilt die entsprechende Spalte der Tabg]lwobei e durch ersetzt wird.
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Klasse | Klasse Il Klasse Il Klasse lllI
0<m<50000e| &Em<5000e Em<500e | m<50e | x0,5¢
50000 e < nx 5000 e < nx 500 e < nK 50 e < nK +10e
200000 e 20000 e 2000 e 200 e
200000 e <m 20000 e<m 1 2000e<nx |200e<nx +15e

100000 e 10000 e 1000 e

4.2. Die Verkehrsfehlergrenzen betragen das Dopplelt Fehlergrenzen nach Nummer 4.1.

5. Wageergebnisse einer Waage mussen wiederholiar sie muissen mit anderen
Anzeigeeinrichtungen und anderen Einspiellagerodymierbar sein.

Die Wageergebnisse muissen gegen eine VerschiebenglLast auf dem Lasttrager
hinreichend unempfindlich sein.

6. Die Waage muss auf geringe Lastdnderungen aregre
7. Einflussgrof3en und Zeitverhalten

7.1. Waagen der Klassen II, 1l und Illl missen gegdie bei normaler Verwendung
vorkommende Schragstellung hinreichend unempfihdimn.

7.2. Die Waagen missen in dem vom Hersteller armggmgsm Temperaturbereich die
messtechnischen Anforderungen erfiillen. DieseriBemauss eine Temperaturdifferenz von
mindestens:

a) =5 °Cfur eine Waage der Klasse |,
b) =15 °C fur eine Waage der Klasse 1l und
c) =30 °C fur eine Waage der Klasse Ill oder IlIl usgan.

Sind keine Angaben des Herstellers vorhanden, ést Temperaturbereich — 10 °C bis
+ 40 °C.

7.3. An das Netz angeschlossene Waagen missen ebBstaohnischen Anforderungen
innerhalb der Ublichen Netzschwankungen erflllen.

Batteriebetriebene Waagen mussen ein Absinken egreBsspannung unter den geforderten
Mindestwert anzeigen und unter diesen Bedingungewesler weiterhin korrekt
funktionieren oder sich selbsttatig ausschalten.

7.4. Elektronische Waagen mit Ausnahme derjenigarkdassen | und Il, bei denen e unter
1 g liegt, missen bei einer hohen relativen Luftfgigkeit in der oberen Grenze des
Temperaturbereichs die messtechnischen Anforderuegéllen.
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7.5. Bei Belastung von Waagen der Klassen II, tidl Ulll Gber eine langere Dauer darf das
Wageergebnis unter Belastung oder die Nullanzegjertsnach Entfernung der Last nur
unbedeutend beeinflusst werden.

7.6. Unter anderen Bedingungen mussen die Waagédserke korrekt funktionieren oder
sich selbsttatig ausschalten.

Entwurf und Bau
8. Allgemeine Anforderungen

8.1. Konstruktion und Ausfihrung der Waage musserBdibehaltung ihrer messtechnischen
Eigenschaften bei ordnungsgeméfRer Verwendung untsa& in der vorgesehenen
Umgebung gewahrleisten. Der Wert der Masse musszaigj werden.

8.2. Elektronische Waagen durfen, wenn sie Stdimsén ausgesetzt sind, keine
bedeutenden Stérungen anzeigen, oder aber sie mbeskeutende Stdrungen selbsttatig
erkennen und melden.

Bei selbsttatiger Erkennung einer bedeutenden 8gorauss eine elektronische Waage ein
optisches oder akustisches Signal auslésen, dasge anhalt, bis der Bediener korrigierend
eingreift oder die Stérung verschwindet.

8.3. Die in den Nummern 8.1 und 8.2 festgelegterioAlerungen mussen fur eine im
Hinblick auf die beabsichtigte Verwendung der Waagenale Zeit dauerhatft erfillt sein.

Bei digitalen elektronischen Einrichtungen misseer deinwandfreie Ablauf des
Messvorgangs, die Anzeigeeinrichtung und samtlicligatenspeicherungs- und
-Ubertragungsvorgange stets angemessen kontroliseden.

Bei selbsttatiger Erkennung einer bedeutenden latagmveichung muss eine elektronische
Waage ein optisches oder akustisches Signal ansldas so lange anhélt, bis der Bediener
korrigierend eingreift oder die Abweichung verschaat.

8.4. Die Messeigenschaften einer elektronischeng&/dérfen durch den Anschluss externer
Gerate Uber eine geeignete Schnittstelle nichtlésgig beeinflusst werden.

8.5. Die Waagen durfen keine Eigenschaften aufweiskirch die eine betriigerische

Verwendung gefordert wird, und die Moéglichkeiterbaabsichtigten Missbrauchs missen so
klein wie moglich gehalten werden. Teile, die voranBtzer nicht ausgebaut oder justiert
werden durfen, missen dagegen gesichert sein.

8.6. Die Waagen mussen so konstruiert sein, dassdiieser Richtlinie vorgeschriebenen
Prufungen ohne Schwierigkeiten durchgefihrt weidiamen.

9. Anzeige der Wageergebnisse und sonstiger Geswiehte

Die Anzeige der Wageergebnisse und sonstiger Géswelnte muss richtig und eindeutig
sein und darf nicht irrefihren; der angezeigte Wariuss unter normalen
Verwendungsbedingungen leicht ablesbar sein.
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Die Bezeichnungen und Symbole der in Nummer 1 diesehangs genannten Einheiten
missen den Bestimmungen der Richtlinie 80/181/EWtSpeechen, denen das Zeichen ,ct*
fur das metrische Karat hinzugefugt wird.

Die Waage darf nicht mehr als die Hochstlast (Mau¥ 9 e anzeigen.

Eine Hilfsanzeigeeinrichtung ist nur hinter dem [Dedzeichen zulassig. Eine
Anzeigeeinrichtung mit erhohter Auflosung darf nuoribergehend funktionieren; ein
Drucken der Ergebnisse darf hierbei nicht moglieim.s

Nebenanzeigen kénnen angezeigt werden, sofern \éemeechslung mit Hauptanzeigen
ausgeschlossen ist.

10. Ausdruck der Wéageergebnisse und sonstiger Gemierte

Die ausgedruckten Ergebnisse missen richtig, arggamegekennzeichnet und eindeutig
sein. Der Ausdruck muss deutlich, leserlich, unwschbar und dauerhaft sein.

11. Ausrichten

Erforderlichenfalls sind die Waagen mit einer Nisgkinrichtung und einem
Neigungsanzeiger auszustatten, deren Empfindlichtid einwandfreie Aufstellung der
Waage gewahrleistet.

12. Nullstellen

Die Waagen konnen Nullstelleinrichtungen haben.sBieniissen eine genaue Nullstellung
bewirken und dirfen keine falschen Messergebnisagrsachen.

13. Taraeinrichtungen und Taraeingabeeinrichtungen

Waagen konnen eine oder mehrere Taraeinrichtungeme seine Taraeingabeeinrichtung
haben. Die Taraeinrichtungen missen eine genaust®luing der Anzeige und eine korrekte
Messung des Nettogewichts bewirken. Die Taraeingiabehtung muss die fehlerfreie
Berechnung des Nettowerts gewahrleisten.

14. Waagen fur offene Verkaufsstellen, mit einerchdtiast bis zu 100 kg:
Zusatzbestimmungen

Waagen fur offene Verkaufsstellen missen dem Kuedwfeutig alle wesentlichen Angaben
Uber den Wagevorgang und, bei preisanzeigenden &iaage Berechnung des Preises fir
das Produkt, das er kaufen will, anzeigen.

Wird der Verkaufspreis angezeigt, so muss diesétig sein.

Bei preisrechnenden Waagen mussen die wesentlishegigen so lange sichtbar sein, dass
sie der Kunde sicher ablesen kann.

Bei preisrechnenden Waagen sind andere Funktiotemas Wagen und Berechnen der
Preise pro Artikel nur dann zuldssig, wenn alle &ven Uber samtliche Vorgénge deutlich,
unmissverstandlich und tbersichtlich auf einem Bder Etikett fir den Kunden ausgedruckt
werden.
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Die Waagen missen so beschaffen sein, dass sier wlee&t noch indirekt Anzeigen
hervorrufen, die nicht leicht oder nicht eindewteystandlich sind.

Der Kunde muss gegen unkorrekte Verkaufsvorgdngehdiehlerhaft arbeitende Waagen
geschitzt sein.

Hilfsanzeigeeinrichtungen und Anzeigeeinrichtungait erhdhter Auflésung sind nicht
zulassig.

Zusatzeinrichtungen sind nur gestattet, wenn eetgigerische Verwendung ausgeschlossen
ist.

Waagen, die Waagen fur offene Verkaufsstellen éhnsiind, den Anforderungen dieser
Nummer jedoch nicht entsprechen, missen in der Néhénzeige die dauerhafte Aufschrift
.Nicht zulassig in offenen Verkaufsstellen® tragen.

15. Preisauszeichnungswaagen

Preisauszeichnungswaagen mussen dieselben Anfogigruerfilllen wie preisanzeigende
Waagen fur offene Verkaufsstellen, soweit dieseofgdrungen auf die betreffende Waage
zutreffen. Der Ausdruck eines Preisetiketts mugerbalb einer Mindestlast unmaoglich sein.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

ANHANG I

VERFAHREN ZUR
X> KONFORMITATSBEWERTUNG <X
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| 8 neu |

1.1. Bei der EU-Baumusterprifung handelt es sich uden Teil eines
Konformitatsbewertungsverfahrens, bei dem einefin@tite Stelle den technischen Entwurf
einer Waage untersucht und priuft und bescheinigss cer die fur die Waage geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfillt.

1.2. Eine EU-Baumusterprifung kann auf jede deyeiotlen Arten durchgefuhrt werden:

— Prifung eines fur die geplante Produktion reprégemin Musters der
vollstandigen Waage (Baumuster);

— Bewertung der Eignung des technischen Entwurfs \W@age anhand einer
Priafung der in Nummer 1.3 genannten technischererdgen und zuséatzlichen
Nachweise sowie Prifung von fir die geplante Prodokreprasentativen
Mustern eines oder mehrerer wichtiger Teile der éa@gombination aus Bau-
und Entwurfsmuster);

— Bewertung der Angemessenheit des technischen Hstvder Waage anhand
einer Priafung der in Nummer 1.3 genannten techaisclunterlagen und
zusatzlichen Nachweise, ohne Prifung eines Mu@Estsvurfsmuster).

1.3. Der Antrag auf EU-Baumusterprifung ist vom dtiglter bei einer einzigen notifizierten
Stelle seiner Wahl einzureichen.

Der Antrag enthalt Folgendes:

(@) Name und Anschrift des Herstellers und, wenn dentrég vom
Bevollméachtigten eingereicht wird, auch dessen NanmteAnschrift;
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(b)

(©)

(d)

(€)

eine schriftiche Erklarung, dass derselbe Antragi lkeiner anderen
notifizierten Stelle eingereicht worden ist;

die technischen Unterlagen. Anhand dieser Untenlagass es maoglich sein,
die Ubereinstimmung der Waage mit den betreffentieforderungen dieser
Richtlinie zu bewerten; sie muiussen eine geeignetsikdanalyse und
-bewertung enthalten. In den technischen Unterlagem die geltenden
Anforderungen aufzufihren und der Entwurf, die ktdhsng und der Betrieb
der Waage zu erfassen, soweit dies flr die Bewgriton Belang ist. Die
technischen Unterlagen enthalten gegebenenfalls ingest folgende
Elemente:

) eine allgemeine Beschreibung der Waage;

i)  Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -plane Bawmiteilen, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

iii) Beschreibungen und Erlauterungen, die zum mdnis dieser
Zeichnungen und Plane sowie der Funktionsweise Wage
erforderlich sind;

Iv) eine Aufstellung, welche harmonisierten Normend/oder anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, deremds§tellen im
Amtsblatt der Europaischen Uniowverdffentlicht wurden, vollstandig
oder in Teilen angewandt worden sind, und eine RBedoung, mit
welchen Lésungen die wesentlichen Anforderungeseadi®ichtlinie in
den Punkten erfullt wurden, in denen diese harnmené Normen nicht
angewandt wurden. Im Fall von teilweise angewandiammonisierten
Normen werden die Teile, die angewandt wurden, an technischen
Unterlagen angegeben;

v) die Ergebnisse der KonstruktionsberechnungeifuRgen usw.;
vi) die Prufberichte;

fur die betreffende Produktion reprasentative MusiBde notifizierte Stelle
kann zusatzliche Muster anfordern, wenn dies zurrcBfiihrung des
Prufprogrammes erforderlich ist;

die zusatzlichen Nachweise fir eine angemessenaingdsdurch den
technischen Entwurf. In diesen zusatzlichen Nacbevei missen alle
Unterlagen vermerkt sein, nach denen insbesondeme dborgegangen worden
ist, wenn die einschldgigen harmonisierten Normewl/ader technischen
Spezifikationen nicht in vollem Umfang angewandt rden sind. Die
zusatzlichen Nachweise umfassen erforderlichenfdils Ergebnisse von
Prufungen, die von einem geeigneten Labor des élknst oder von einem
anderen Priflabor in seinem Auftrag und unter seiNerantwortung
durchgefuhrt wurden.

1.4. Die notifizierte Stelle hat folgende Aufgaben:

Bezogen auf die Waage:
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1.4.1. Prifung der technischen Unterlagen und zligi@n Nachweise, um zu bewerten, ob
der technische Entwurf der Waage angemessen ist;

Bezogen auf das/die Muster:

1.4.2. Prufung, ob das/die Muster in Ubereinstimgwmit den technischen Unterlagen
hergestellt wurde/n, und Feststellung, welche Tedeh den geltenden Vorschriften der
einschlagigen harmonisierten Normen und/oder tachen Spezifikationen entworfen
wurden und welche Teile ohne Anwendung der eingadén Vorschriften dieser Normen
entworfen wurden;

1.4.3. Durchfihrung bzw. Veranlassung der geeignebetersuchungen und Prufungen, um
festzustellen, ob die Losungen aus den einschlaglypggmonisierten Normen und/oder
technischen Spezifikationen korrekt angewandt worsied, sofern der Hersteller sich fur
ihre Anwendung entschieden hat;

1.4.4. Durchfihrung bzw. Veranlassung der geeignebetersuchungen und Prufungen, um
festzustellen, ob die vom Hersteller gewéhlten bgsm die entsprechenden wesentlichen
Anforderungen dieser Richtlinie erfullen, falls dre Losungen aus den einschlagigen
harmonisierten Normen und/oder den technischenifd@@onen nicht angewandt hat;

1.4.5. Vereinbarung mit dem Hersteller, wo die Wsuehungen und Prifungen durchgefihrt
werden.

1.5. Die notifizierte Stelle erstellt einen Prufgbgricht tber die gemald Nummer 1.4
durchgefiihrten MalRnahmen und die dabei erzieltegelifrisse. Unbeschadet ihrer
Verpflichtungen gegeniber den notifizierenden Bdbdrveroffentlicht die notifizierte Stelle

den Inhalt dieses Berichts oder Teile davon nurZugtimmung des Herstellers.

1.6. Entspricht das Baumuster den Anforderungesedidichtlinie, stellt die notifizierte
Stelle dem Hersteller eine EU-Baumusterprufbesatpeny aus. Diese Bescheinigung enthalt
den Namen und die Anschrift des Herstellers, digeBnisse der Prufungen, etwaige
Bedingungen fur ihre Gultigkeit und die erfordenkm Daten fur die Identifizierung des
zugelassenen Baumusters. Der Bescheinigung kornneoder mehrere Anhange beigefugt
werden.

Die Bescheinigung und ihre Anhange enthalten alleckdienlichen Angaben, anhand derer
sich die Ubereinstimmung der hergestellten Waagernem gepriften Baumuster beurteilen
und gegebenenfalls eine Kontrolle nach ihrer Inbletrahme durchfihren lasst.

Die Bescheinigung ist zehn Jahre ab ihrem Ausstgdidatum giltig und kann danach jeweils
fur weitere zehn Jahre verlangert werden. Bei gagehden Anderungen der Konstruktion
der Waage, z.B. aufgrund des Einsatzes neuer ikerhnkann die Glultigkeit der
Bescheinigung auf zwei Jahre begrenzt und um dfeelverlangert werden.

Entspricht das Baumuster nicht den betreffenderovdgfrungen dieser Richtlinie, verweigert
die notifizierte Stelle die Ausstellung einer EUtBausterprifbescheinigung und unterrichtet
den Antragsteller dartiber, wobei sie ihre Weigeramsfihrlich begriindet.

1.7. Die notifizierte Stelle halt sich Uber alle demungen des allgemein anerkannten Stands
der Technik auf dem Laufenden; deuten diese ddrenjfdass das zugelassene Baumuster
nicht mehr den betreffenden Anforderungen diesehtinie entspricht, entscheidet sie, ob
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derartige Anderungen weitere Untersuchungen notighan. Ist dies der Fall, setzt die
notifizierte Stelle den Hersteller davon in Kenstridber Hersteller unterrichtet die notifizierte
Stelle, der die technischen Unterlagen zur EU-Baiarprufbescheinigung vorliegen, tber
alle Anderungen an dem zugelassenen Baumusterdadisen Ubereinstimmung mit den
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie oden @edingungen fur die Gultigkeit der
Bescheinigung beeintrachtigen  koénnen. Derartige efumtigen erfordern  eine
Zusatzgenehmigung in  Form einer Ergdnzung der imgpchen  EU-
Baumusterpriufbescheinigung.

1.8. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihre ifmerenden Behorden dber die
EU-Baumusterprifbescheinigungen und/oder etwaiggirizzungen dazu, die sie ausgestellt
oder zurickgenommen hat, und Ubermittelt ihrenfiz@renden Behdrden in regelméiigen
Abstanden oder auf Verlangen eine Aufstellung @kescheinigungen und/oder Erganzungen
dazu, die sie verweigert, ausgesetzt oder auf amiig¢reingeschrankt hat.

Die Kommission, die Mitgliedstaaten und die andereiifizierten Stellen erhalten auf
Verlangen eine Abschrift der EU-Baumusterprifbesagengen und/oder ihrer

Erganzungen. Die Kommission und die Mitgliedstaadralten auf Verlangen eine Abschrift
der technischen Unterlagen und der Ergebnisse dechd die notifizierte Stelle

vorgenommenen Prufungen. Die notifizierte Stellewddat ein Exemplar der EU-

Baumusterpriufbescheinigung samt Anh&ngen und Eug@en sowie des technischen
Dossiers einschlie3lich der vom Hersteller eingdntein Unterlagen so lange auf, bis die
Gultigkeitsdauer der Bescheinigung endet.

1.9. Der Hersteller halt ein Exemplar der EU-Bauteysiifoescheinigung, ihrer Anhéange
und Erganzungen zusammen mit den technischen Hgésrlzehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fur die nationalen Beéobbereit.

1.10. Der Bevollmachtigte des Herstellers kann denNummer 1.3 genannten Antrag
einreichen und die in den Nummern 1.7 und 1.9 gateanVerpflichtungen erflllen, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

|\ 2009/23/EG (angepasst) |

2. EG-Konformitatserklarung (Qualitatssicherung fur die Produktion) 3> MODUL D:
Konformitat mit der Bauart auf der Grundlage eiQeralitatssicherung bezogen auf
den Produktionsprozesl]

|\ 2009/23/EG
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| 8 neu |

2.1. Die Konformitat mit der Bauart auf der Grurgieeiner Qualitatssicherung bezogen auf
den Produktionsprozess ist der Teil eines Konfditsidewertungsverfahrens, bei dem der
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Hersteller die in den Nummern 2.2 und 2.5 festdelegVerpflichtungen erfillt sowie
gewahrleistet und auf eigene Verantwortung erktiass die betreffenden Waagen der in der
EU-Baumusterprufbescheinigung beschriebenen Bau&sprechen und den fur sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie gentigen.

2.2. Herstellung

Der Hersteller betreibt ein zugelassenes Qualithisaungssystem fur die Herstellung,
Endabnahme und Prifung der betreffenden Waagenfgé&nénmer 2.3 und unterliegt der
Uberwachung geman Nummer 2.4.

2.3. Qualitatssicherungssystem

2.3.1. Der Hersteller beantragt bei der notifizarStelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitatssicherungssystems fir die betreffendengéfaa

Der Antrag enthalt Folgendes:

a) Name und Anschrift des Herstellers und, wenn dentrag vom
Bevollméachtigten eingereicht wird, auch dessen NanmteAnschrift;

b) eine schriftiche Erklarung, dass derselbe Amtrbei keiner anderen
notifizierten Stelle eingereicht worden ist;

c) alle einschlagigen Angaben Uber die vorgesekliémsgenkategorie;
d) die Unterlagen tber das Qualitatssicherungssyste

e) die technischen Unterlagen tber die zugelasBanart und eine Abschrift der
EU-Baumusterprifbescheinigung.

2.3.2. Das Qualitatssicherungssystem gewahrlaigdilbereinstimmung der Waagen mit der
in der EU-Baumusterpriufbescheinigung beschrieb@srart und mit den fir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie.

Alle vom Hersteller bertcksichtigten Grundlagen, féderungen und Vorschriften sind
systematisch und ordnungsgemald in Form schriflicBrundséatze, Verfahren und
Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen dbs Qualitatssicherungssystem
stellen sicher, dass die Qualitatssicherungsprog@amplane, -handbicher und -berichte
einheitlich ausgelegt werden.

Sie enthalten insbesondere eine angemessene Bbsolgrélgender Punkte:

a) Qualitatsziele sowie organisatorischer Aufbaustandigkeiten und Befugnisse
der Geschaéftsleitung in Bezug auf die Qualitat\Wemagen;

b) entsprechende Fertigungs-, Qualitatssteuerungs- und
Qualitatssicherungstechniken, angewandte Verfahremd vorgesehene
systematische MalRnahmen;

c) vor, wahrend und nach der Herstellung durchgé&ftiintersuchungen und
Priafungen unter Angabe ihrer Haufigkeit;
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d) Qualitatsberichte wie Prufberichte, Prif- undcHgiaten, Berichte lber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschéatftigtemakbeiter usw.;

e) Mittel, mit denen die Verwirklichung der angesiten Qualitat der Waagen
und die wirksame Arbeitsweise des Qualitatssichgssystems tberwacht
werden kénnen.

2.3.3. Die notifizierte Stelle bewertet das Quésicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 2.3.2 genannten Anforderungen erfullt

Bei jedem Bestandteil des Qualitatssicherungssysterder die entsprechenden
Spezifikationen der nationalen Norm erfillt, dudie die einschlagige harmonisierte Norm
und/oder die technischen Spezifikationen umgesegrten, geht sie von einer Konformitat
mit diesen Anforderungen aus.

Zusatzlich zur Erfahrung mit Qualitditsmanagememésyen verfiigt mindestens ein Mitglied
des Auditteams uber Erfahrung mit der Bewertung loetreffenden Waagenart und der
betreffenden Waagentechnologie sowie Uber Kenadgridetreffenden Anforderungen dieser
Richtlinie. Das Audit umfasst auch einen Kontrolbeh in den Raumlichkeiten des
Herstellers. Das Auditteam uUberprift die in Num@&.1 Buchstabe e genannten
technischen Unterlagen, um sich zu vergewisserss dar Hersteller in der Lage ist, die
einschlagigen Anforderungen dieser Richtlinie Zzkeanen und die erforderlichen Prifungen
durchzufiihren, damit die Ubereinstimmung der Waagé diesen Anforderungen
gewahrleistet ist.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilteMitteilung muss das Fazit des Audits
und die Begriindung der Bewertungsentscheidung kertha

2.3.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die mitndeugelassenen Qualitatssicherungssystem
verbundenen Verpflichtungen zu erfillen und dafir sorgen, dass das System stets
ordnungsgemal} und effizient betrieben wird.

2.3.5. Der Hersteller unterrichtet die notifizieigelle, die das Qualitatssicherungssystem
zugelassen hat, Uber alle geplanten Anderungeagif@gstems.

Die notifizierte Stelle beurteilt die geplanten A&mdngen und entscheidet, ob das geénderte
Qualitatssicherungssystem noch die in Nummer Zarzannten Anforderungen erfillt oder
ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie gibt dem Hersteller ihre Entscheidung bekabig.Mitteilung muss das Fazit der Prufung
und die Begriindung der Bewertungsentscheidung kerha

2.4. Uberwachung unter der Verantwortung der rmdiften Stelle

2.4.1. Die Uberwachung soll gewéhrleisten, dassHesteller die Verpflichtungen aus dem
zugelassenen Qualitatssicherungssystem vorschéigperfullt.

2.4.2. Der Hersteller gewéhrt der notifizierten lIgtdir die Bewertung Zugang zu den
Herstellungs-, Abnahme-, Prif- und Lagereinrichemgund stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfliigung, insbesondere:

a) Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem;
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b) die Qualitatsberichte wie Prifberichte und Paiiéd, Eichdaten, Berichte tber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschéadtiigMitarbeiter usw.

2.4.3. Die notifizierte Stelle fuhrt regelmafig Atsddurch, um sicherzustellen, dass der
Hersteller das Qualitatssicherungssystem aufrewditeund anwendet, und Gbergibt ihm
einen entsprechenden Prifbericht.

2.4.4. Daruber hinaus kann die notifizierte Stelbeim Hersteller unangemeldete
Besichtigungen durchfiihren. Wéahrend dieser Begjuhien kann die notifizierte Stelle
erforderlichenfalls Waagen prufen oder prifen lassem sich vom ordnungsgemafien
Funktionieren des Qualitatssicherungssystems zigewgssern. Die notifizierte Stelle
Ubergibt dem Hersteller einen Bericht Uber die 8#gjungen und im Falle einer Prifung
einen Prifbericht.

2.5. Konformitatskennzeichnung und Konformitatsénkhg

2.5.1. Der Hersteller bringt an jeder einzelnen UYéaa die mit der in der
EU-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen Balmeteinstimmt und die betreffenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfullt, die naclmbang Il Nummer 1 vorgeschriebene
CE-Kennzeichnung und vorgeschriebenen Aufschriéi@nie — unter der Verantwortung der
unter Nummer 2.3.1 genannten notifizierten Stellkeeren Kennnummer an.

2.5.2. Der Hersteller stellt flr jedes Waagenmoedeéike schriftliche Konformitatserklarung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Invdmkegen der Waage fur die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung mukervorgehen, fur welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird dentansligen Behdrden auf Verlangen zur
Verfiigung gestellt.

2.6. Der Hersteller halt mindestens zehn Jahrehaic) dem Inverkehrbringen der Waage fur
die einzelstaatlichen Behorden folgende Unterldupmit:

a) die Unterlagen gemafl Nummer 2.3.1;
b) die Anderung geman Nummer 2.3.5 in ihrer gengtemiForm;

c) die Entscheidungen und Berichte der notifizief&elle gemald den Nummern
2.3.5,2.4.3und 2.4.4.

2.7. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihreifmerenden Behorden Uber Zulassungen von
Qualitatssicherungssystemen, die sie ausgestadit mariickgenommen hat, und tUbermittelt
ihren notifizierenden Behérden in regelméafRigen Abden oder auf Verlangen eine
Aufstellung aller Zulassungen von Qualitatssichgasystemen, die sie verweigert,
ausgesetzt oder auf andere Art eingeschrankt hat.

2.8. Bevollmachtigter

Die in den Nummern 2.3.1, 2.3.5, 2.5 und 2.6 getanierpflichtungen des Herstellers
konnen von seinem Bevollméachtigten in seinem Adfttend unter seiner Verantwortung
erfullt werden, falls sie im Auftrag festgelegtdin
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3. MODUL D1: Qualitatssicherung bezogen auf den Prduktionsprozess

3.1. Bei der Qualitatssicherung bezogen auf dewluktionsprozess handelt es sich um das
Konformitatsbewertungsverfahren, bei dem der Hbestalie in den Nummern 3.2, 3.4
und 3.7 festgelegten Verpflichtungen erfullt sowigewahrleistet und auf eigene
Verantwortung erklart, dass die betreffenden Waadgm fir sie geltenden Anforderungen
dieser Richtlinie gentigen.

3.2. Technische Unterlagen

Der Hersteller erstellt die technischen Unterlaglamhand dieser Unterlagen muss es mdglich
sein, die Ubereinstimmung der Waage mit den betnein Anforderungen zu bewerten; sie
missen eine geeignete Risikoanalyse und —bewerkmigalten. In den technischen
Unterlagen sind die geltenden Anforderungen aufagfiti und der Entwurf, die Herstellung
und der Betrieb der Waage zu erfassen, soweitfilredie Bewertung von Belang ist. Die
technischen Unterlagen enthalten gegebenenfallsdast folgende Elemente:

a) eine allgemeine Beschreibung der Waage;

b) Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -plane vaaut&len, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

c) Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Medsia dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise der Waage erficd sind;

d) eine Aufstellung, welche harmonisierten Normemd/ader anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, derardsigllen imAmtsblatt der
Européaischen Unionveroffentlicht wurden, vollstandig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, reitlven Losungen den
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie in ékemkten genugt wurde, in
denen diese harmonisierten Normen nicht angewanudem. Im Fall von
teilweise angewandten harmonisierten Normen werdia Teile, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlageagaimgn;

e) die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungeiiufgen usw. und
() die Priufberichte.

3.3. Der Hersteller muss die technischen Unterlageihn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die zustandigeronaten Behérden bereithalten.

3.4. Herstellung

Der Hersteller betreibt ein zugelassenes Qualithisaungssystem fur die Herstellung,
Endabnahme und Prifung der betreffenden Waagenfgé&énmer 3.5 und unterliegt der
Uberwachung gemar Nummer 3.6.

3.5. Qualitatssicherungssystem

3.5.1. Der Hersteller beantragt bei der notifizarStelle seiner Wahl die Bewertung seines
Qualitatssicherungssystems fir die betreffendengéfaa
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Der Antrag enthéalt Folgendes:

a) Name und Anschrift des Herstellers und, wenn dertrag vom
Bevollmachtigten eingereicht wird, auch dessen NanteAnschrift;

b) eine schriftiche Erklarung, dass derselbe Amtrhei keiner anderen
notifizierten Stelle eingereicht worden ist;

c) alle einschlagigen Angaben Uber die vorgesekiémegenkategorie;
d) die Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssyste
e) die technischen Unterlagen gemald Nummer 3.2.

3.5.2. Das Qualitatssicherungssystem gewahrletieetUbereinstimmung der Waagen mit
den fur sie geltenden Anforderungen dieser Ridietlin

Alle vom Hersteller bertcksichtigten Grundlagen, féderungen und Vorschriften sind
systematisch und ordnungsgemald in Form schriflicBrundséatze, Verfahren und
Anweisungen zusammenzustellen. Diese Unterlagen dbs Qualitatssicherungssystem
stellen sicher, dass die Qualitatssicherungsprogamplane, -handbicher und -berichte
einheitlich ausgelegt werden.

Sie enthalten insbesondere eine angemessene Bbsolgréolgender Punkte:

a) Qualitatsziele sowie organisatorischer Aufbaustandigkeiten und Befugnisse
der Geschaéftsleitung in Bezug auf die Qualitat\Waagen;

b) entsprechende Fertigungs-, Qualitatssteuerungs- und
Qualitatssicherungstechniken, angewandte Verfahnemd vorgesehene
systematische MalRnahmen;

c) vor, wahrend und nach der Herstellung durchgé&dtiintersuchungen und
Prufungen unter Angabe ihrer Haufigkeit;

d) Qualitatsberichte wie Prifberichte und Prufdateichdaten, Berichte Uber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschaftigtenakbeiter usw.;

e) Mittel, mit denen die Verwirklichung der angebtien Qualitdt der Waagen
und die wirksame Arbeitsweise des Qualitatssichgssystems Uberwacht
werden kdnnen.

3.5.3. Die notifizierte Stelle bewertet das Quédsicherungssystem, um festzustellen, ob es
die in Nummer 3.5.2 genannten Anforderungen erfullt

Bei jedem Bestandteil des Qualitatssicherungssysterder die entsprechenden
Spezifikationen der nationalen Norm erfillt, dudie die einschlagige harmonisierte Norm
und/oder die technischen Spezifikationen umgese¢ztlen, geht sie von einer Konformitat
mit diesen Anforderungen aus.

Zusatzlich zur Erfahrung mit Qualitditsmanagemenmésyen verfiigt mindestens ein Mitglied
des Auditteams uber Erfahrung mit der Bewertundem einschlagigen Waagenbereich und
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der betreffenden Waagentechnologie sowie Uber Kenrder geltenden Anforderungen

dieser Richtlinie. Das Audit umfasst auch einen taibesuch in den Raumlichkeiten des

Herstellers. Das Auditteam tberprift die in Numm@&r genannten technischen Unterlagen,
um sich zu vergewissern, dass der Hersteller irLdge ist, die einschlagigen Anforderungen
dieser Richtlinie zu erkennen und die erforderlicherifungen durchzufuhren, damit die

Ubereinstimmung der Waage mit diesen Anforderurggamihrleistet ist.

Die Entscheidung wird dem Hersteller mitgeteilteMitteilung muss das Fazit des Audits
und die Begriindung der Bewertungsentscheidung kertha

3.5.4. Der Hersteller verpflichtet sich, die mitndeugelassenen Qualitatssicherungssystem
verbundenen Verpflichtungen zu erfillen und dafir sorgen, dass das System stets
ordnungsgemal} und effizient betrieben wird.

3.5.5. Der Hersteller unterrichtet die notifiziei&elle, die das Qualitatssicherungssystem
zugelassen hat, Uber alle geplanten Anderungeagif@gstems.

Die notifizierte Stelle beurteilt die geplanten A&mdngen und entscheidet, ob das geanderte
Qualitatssicherungssystem noch die in Nummer 33&rzannten Anforderungen erfillt oder
ob eine erneute Bewertung erforderlich ist.

Sie gibt dem Hersteller ihre Entscheidung bekabig.Mitteilung muss das Fazit der Prufung
und die Begriindung der Bewertungsentscheidung kertha

3.6. Uberwachung unter der Verantwortung der regiften Stelle

3.6.1. Die Uberwachung soll gewahrleisten, dassHéesteller die Verpflichtungen aus dem
zugelassenen Qualitatssicherungssystem vorschéifsperfullt.

3.6.2. Der Hersteller gewahrt der notifizierten listdtr die Bewertung Zugang zu den
Herstellungs-, Abnahme-, Pruf- und Lagereinrichemgund stellt ihr alle erforderlichen
Unterlagen zur Verfligung, insbesondere:

a) Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem;
b) die technischen Unterlagen gemafl Nummer 3.2;

c) die Qualitatsberichte wie Prufberichte und Paiéd, Eichdaten, Berichte Uber
die Qualifikation der in diesem Bereich beschédtiigMitarbeiter usw.

3.6.3. Die notifizierte Stelle fuhrt regelmalig Atsddurch, um sicherzustellen, dass der
Hersteller das Qualitatssicherungssystem aufrewditeund anwendet, und Gbergibt ihm
einen entsprechenden Prifbericht.

3.6.4. Daruber hinaus kann die notifizierte Stelbeim Hersteller unangemeldete
Besichtigungen durchfiihren. Wéahrend dieser Begjuhien kann die notifizierte Stelle
erforderlichenfalls Produktprifungen durchfihrereodlurchfiihren lassen, um sich vom
ordnungsgemalen Funktionieren des Qualitatssichssyatems zu vergewissern. Die
notifizierte Stelle Ubergibt dem Hersteller einegriBht Gber die Besichtigungen und im Falle
einer Prufung einen Prufbericht.

3.7. Konformitatskennzeichnung und Konformitatsénkhg
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3.7.1. Der Hersteller bringt an jeder einzelnen Yé¢aalie die betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfillt, die nach Anhang Il Nureml vorgeschriebene CE-Kennzeichnung
und vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter\dEantwortung der unter Nummer 3.5.1
genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer a

3.7.2. Der Hersteller stellt fur jedes Waagenmodele schriftliche Konformitatserklarung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Invdrkefen der Waage fur die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung muservorgehen, fur welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird dentansligen Behtrden auf Verlangen zur
Verfigung gestellt.

3.8. Der Hersteller halt mindestens zehn Jahre hach dem Inverkehrbringen der Waage fur
die einzelstaatlichen Behdrden folgende Unterldggrrit:

a) die Unterlagen gemafl Nummer 3.5.1;
b) die Anderung gemal Nummer 3.5.5 in ihrer gengtemiForm;

c) die Entscheidungen und Berichte der notifiziei&elle gemald den Nummern
3.5.5, 3.6.3 und 3.6.4.

3.9. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihreifmerenden Behdrden tber Zulassungen von
Qualitatssicherungssystemen, die sie ausgestadit magrlickgenommen hat, und Ubermittelt
ihren notifizierenden Behoérden in regelméalRigen Abden oder auf Verlangen eine
Aufstellung aller Zulassungen von Qualitdtssichgasystemen, die sie verweigert,
ausgesetzt oder auf andere Art eingeschrankt hat.

3.10. Bevollméachtigter

Die in den Nummern 3.3, 3.5.1, 3.5.5, 3.7 und &8agnten Verpflichtungen des Herstellers
kénnen von seinem Bevollméchtigten in seinem Adfttend unter seiner Verantwortung
erfullt werden, falls sie im Auftrag festgelegtdin

|V 2009/23/EG (angepasst) |

34. EG-Eichunrg X> MODUL F: Konformitat mit der Bauart auf der Grundl age einer
Produktprifung <Xl

|V 2009/23/EG
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4.1. Bei der Konformitat mit der Bauart auf der @alage einer Prifung der Produkte handelt
es sich um den Teil eines Konformitatsbewertundabeens, bei dem der Hersteller die in
den Nummern 4.2, 4.5.1 und 4.6 festgelegten Veiytlingen erfillt sowie gewahrleistet und
auf eigene Verantwortung erklart, dass die den iBestngen von Nummer 4.3
unterworfenen Waagen der in der EU-Baumusterprafimsigung beschriebenen Bauart
entsprechen und den fur sie geltenden Anforderudgeser Richtlinie genlgen.

4.2. Herstellung

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mal3Bhahmelamit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinstimmung der hergestellteraag®n mit der in der
EU-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen zuggias Bauart und mit den fur sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewakidsi.

4.3. Uberpriifung

Eine vom Hersteller gewahlte notifizierte Stell@riidie entsprechenden Untersuchungen und
Prifungen durch, um die Ubereinstimmung der Waageit der in der
EU-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen zuggrias Bauart und den entsprechenden
Anforderungen dieser Richtlinie zu prifen.
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Die Untersuchungen und Prifungen zur Kontrolle Menformitat der Waagen mit den
entsprechenden Anforderungen werden mittels Prifund Erprobung jeder einzelnen
Waage gemald Nummer 4.4 durchgefuhrt.

4.4. Uberpriifung der Konformitat durch Priifung Ergrobung jeder einzelnen Waage

4.4.1. Alle Waagen werden einzeln untersucht undveslen geeignete Prufungen gemal}
der/den einschlagigen harmonisierten Norm/-en lyemal den technischen Spezifikationen
oder gleichwertige Prifungen durchgefuhrt, um ihk®nformitdt mit der in der
EU-Baumusterprifbescheinigung beschriebenen zwggrias Bauart und den geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie zu Uberprifen.

In Ermangelung einer solchen harmonisierten Nornsabeidet die notifizierte Stelle
daruber, welche Prifungen durchgefuhrt werden.

4.4.2. Die notifizierte Stelle stellt auf der Griagk der Untersuchungen und Prifungen eine
Konformitatsbescheinigung aus und bringt an je@segmigten Waage ihre Kennnummer an
oder lasst diese unter ihrer Verantwortung anbringe

Der Hersteller halt die Konformitatsbescheinigungeehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen Beéorzur Einsichtnahme bereit.

4.5. Konformitatskennzeichnung und Konformitatsénkhg

45.1. Der Hersteller bringt an jeder einzelnen Wéaa die mit der in der
EU-Baumusterpriifbescheinigung beschriebenen ziggiaa Bauart Gbereinstimmt und die
betreffenden Anforderungen dieser Richtlinie etflidlie nach Anhang Il Nummer 1
vorgeschriebene CE-Kennzeichnung und vorgeschregbéwufschriften sowie — unter der
Verantwortung der unter Nummer 4.3 genannten aatifien Stelle — deren Kennnummer an.

4.5.2. Der Hersteller stellt fur jedes Waagenmodele schriftliche Konformitatserklarung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Invdrkefen der Waage fur die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung mulsrvorgehen, fir welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird dentansligen Behtrden auf Verlangen zur
Verfigung gestellt.

Stimmt die in Nummer 4.3 genannte notifizierte ®tedu, kann der Hersteller unter deren
Verantwortung auch die Kennnummer der notifiziei®elle an den Waagen anbringen.

4.6. Stimmt die notifizierte Stelle zu, kann derr¢teller unter deren Verantwortung die
Kennnummer der notifizierten Stelle wéhrend destidi@mgsprozesses auf den Waagen
anbringen.

4.7. Bevollméchtigter

Die Verpflichtungen des Herstellers kénnen von eirBevollmachtigten in seinem Auftrag
und unter seiner Verantwortung erflllt werden, sfadie im Auftrag festgelegt sind. Ein
Bevollmachtigter darf nicht die in den Nummern 4rd 4.5.1 festgelegten Verpflichtungen
des Herstellers erfillen.
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5. MODUL F1: Konformitat auf der Grundlage einer Prufung der Produkte

5.1. Bei der Konformitat mit der Bauart auf der @Galage einer Prifung der Produkte handelt
es sich um den Teil eines Konformitatsbewertundgaheens, bei dem der Hersteller die in
den Nummern 5.2, 5.3, 5.6.1 und 5.7 festgelegtapfiiehtungen erflllt sowie gewahrleistet
und auf eigene Verantwortung erklart, dass die @&astimmungen von Nummer 5.4
unterworfenen Waagen den fiur sie geltenden Anfordgen dieser Richtlinie genligen.

5.2. Technische Unterlagen

Der Hersteller erstellt die technischen Unterlaglarmhand dieser Unterlagen muss es mdglich
sein, die Ubereinstimmung der Waage mit den betnein Anforderungen zu bewerten; sie
missen eine geeignete Risikoanalyse und -beweremtalten. In den technischen
Unterlagen sind die geltenden Anforderungen aufagfiti und der Entwurf, die Herstellung
und der Betrieb der Waage zu erfassen, soweitisielie Bewertung von Belang ist. Die
technischen Unterlagen enthalten gegebenenfallsdast folgende Elemente:

a) eine allgemeine Beschreibung der Waage;

b) Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -plane vaaut&len, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

c) Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Medsid dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise der Waage erficd sind;

d) eine Aufstellung, welche harmonisierten Normemd/ader anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, derardsigllen imAmtsblatt der
Européaischen Unionveroffentlicht wurden, vollstandig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, reithen Lésungen die
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie in @emkten erfullt wurden, in
denen diese harmonisierten Normen nicht angewanudem. Im Fall von
teilweise angewandten harmonisierten Normen werdia Teile, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlageagatmgn;

e) die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungeiiufgen usw. und
() die Priufberichte.

Der Hersteller muss die technischen Unterlagen Jelmne lang nach dem Inverkehrbringen
der Waage fur die zustandigen nationalen Behoéreesithalten.

5.3. Herstellung

Der Hersteller ergreift alle erforderlichen Malnamndamit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Konformitat der hergestellten Waagé den betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

5.4. Uberpriifung

Eine vom Hersteller gewahlte notifizierte Stell@riidie entsprechenden Untersuchungen und
Prufungen durch, um die Konformitat der Waagendait betreffenden Anforderungen dieser
Richtlinie zu Gberprufen.
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Die Untersuchungen und Prifungen zur KontrolleKlanformitat mit diesen Anforderungen
werden mittels Prifung und Erprobung jeder einzeln&aage gemall Nummer 5.5
durchgefuhrt.

5.5. Uberpriifung der Konformitat durch Priifung @rgrobung jeder einzelnen Waage

5.5.1. Alle Waagen sind einzeln zu untersuchenesmdind entsprechende Prifungen gemaf
der/den einschlagigen harmonisierten Norm/-en lyemal den technischen Spezifikationen
oder gleichwertige Prufungen durchzufthren, um Koaformitat mit den fur sie geltenden
Anforderungen sicherzustellen. In Ermangelung es@chen harmonisierten Norm bzw.
technischen Spezifikation entscheidet die notifizieStelle dartber, welche Prufungen
durchgefuhrt werden.

5.5.2. Die notifizierte Stelle stellt auf der Grimge der Untersuchungen und Prifungen eine
Konformitatsbescheinigung aus und bringt an jedeyelassenen Waage ihre Kennnummer
an oder lasst diese unter ihrer Verantwortung agen.

Der Hersteller halt die Konformitatsbescheinigungeehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen Beéidbereit.

5.6. Konformitatskennzeichnung und Konformitatsénkhg

5.6.1. Der Hersteller bringt an jeder einzelnen Yéaalie die betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie erfillt, die nach Anhang Il Nureml vorgeschriebene CE-Kennzeichnung
und vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter\denantwortung der unter Nummer 5.4
genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer a

5.6.2. Der Hersteller stellt fir jedes Waagenmoedeie schriftliche Konformitatserklarung
aus und halt sie zehn Jahre lang nach dem Invdrkeen der Waage fur die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung mulssrvorgehen, fir welches
Waagenmodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird dentansligen Behtrden auf Verlangen zur
Verfigung gestellt.

Stimmt die in Nummer 5.5 genannte notifizierte 8tedu, kann der Hersteller unter deren
Verantwortung auch die Kennnummer der notifiziei®elle an den Waagen anbringen.

5.7. Stimmt die notifizierte Stelle zu, kann derrsteller unter deren Verantwortung die
Kennnummer der notifizierten Stelle wéahrend desti@mgsprozesses auf den Waagen
anbringen.

5.8. Bevollmachtigter

Die Verpflichtungen des Herstellers kénnen von eirBevollmachtigten in seinem Auftrag
und unter seiner Verantwortung erflllt werden, sfadie im Auftrag festgelegt sind. Ein
Bevollmachtigter darf nicht die in den Nummern &8l 5.6.1 festgelegten Verpflichtungen
des Herstellers erfillen.
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46. EG-Einzeleichung B MODUL G: Konformitat auf der Grundlage einer
Einzelprufung I

|\ 2009/23/EG

|8 neu

6.1. Bei der Konformitat auf der Grundlage einenzeiprifung handelt es sich um das
Konformitatsbewertungsverfahren, mit dem der Hd#estedie in den Nummern 6.2, 6.3
und 6.5 genannten Verpflichtungen erfillt sowie gbxleistet und auf eigene Verantwortung
erklart, dass die den Bestimmungen gemafl NummeuG€rworfene Waage den fir sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gentigt.

6.2. Technische Unterlagen

Der Hersteller erstellt die technischen Unterlaged stellt sie der in Nummer 6.4 genannten
notifizierten Stelle zur Verfigung. Anhand diesentéflagen muss es moglich sein, die
Ubereinstimmung der Waage mit den betreffenden wiefiaingen zu bewerten; sie miissen
eine geeignete Risikoanalyse und -bewertung eethalh den technischen Unterlagen sind
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die geltenden Anforderungen aufzufiihren und dewtrit die Herstellung und der Betrieb
der Waage zu erfassen, soweit dies flr die Bewgnton Belang ist.

Die technischen Unterlagen enthalten gegebeneiatisndest folgende Elemente:
a) eine allgemeine Beschreibung der Waage;

b) Entwirfe, Fertigungszeichnungen und -plane vaaut&len, Baugruppen,
Schaltkreisen usw.;

c) Beschreibungen und Erlduterungen, die zum Medsid dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise der Waage erficd sind;

d) eine Aufstellung, welche harmonisierten Normemd/ader anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, derardsigllen imAmtsblatt der
Européaischen Unionveroffentlicht wurden, vollstandig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, reithen Lésungen die
wesentlichen Anforderungen dieser Richtlinie in @emkten erfullt wurden, in
denen diese harmonisierten Normen nicht angewanudem. Im Fall von
teilweise angewandten harmonisierten Normen werdia Teile, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlageagatmgn;

e) die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungeiiufgen usw. und
f)  die Prufberichte.

Der Hersteller muss die technischen Unterlagen Jetmne lang nach dem Inverkehrbringen
der Waage fur die zustandigen nationalen Behoéreesithalten.

6.3. Herstellung

Der Hersteller ergreift alle erforderlichen Malnamndamit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Konformitéat der hergestellten Waagfeden betreffenden Anforderungen
dieser Richtlinie gewahrleisten.

6.4. Uberpriifung

Eine vom Hersteller gewahlte notifizierte Stell@riidie entsprechenden Untersuchungen und
Prufungen nach den einschlagigen harmonisiertemBiorbzw. technischen Spezifikationen
oder gleichwertige Prifungen durch oder lasst siechdiihren, um die Konformitat der
Waage mit den betreffenden Anforderungen diesehtiiee zu prifen. In Ermangelung
einer solchen harmonisierten Norm bzw. technis@erifikation entscheidet die notifizierte
Stelle dartber, welche Prifungen durchgefuhrt werde

Die notifizierte Stelle stellt auf der Grundlageesir Untersuchungen und Prifungen eine
Konformitatsbescheinigung aus und bringt an je@segmigten Waage ihre Kennnummer an
oder lasst diese unter ihrer Verantwortung anbringe

Der Hersteller halt die Konformitatsbescheinigungeehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen der Waage fir die nationalen Beeobereit.

6.5. Konformitatskennzeichnung und Konformitatsénkhg
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6.5.1. Der Hersteller bringt an jeder Waage, die betreffenden Anforderungen dieser
Richtlinie erftillt, die nach Anhang Il Nummer 1 ng@schriebene CE-Kennzeichnung und
vorgeschriebenen Aufschriften sowie — unter derawviewvortung der unter Nummer 6.4
genannten notifizierten Stelle — deren Kennnummer a

6.5.2. Der Hersteller stellt eine schriftliche Komhitatserklarung aus und halt sie zehn Jahre
lang nach dem Inverkehrbringen der Waage fur digomalen Behdrden bereit. Aus der
Konformitatserklarung muss hervorgehen, fur welMfeage sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird dentansligen Behdrden auf Verlangen zur
Verfiigung gestellt.

6.6. Bevollmachtigter

Die in den Nummern 6.2 und 6.5 genannten Verpflicgen des Herstellers kbnnen von
seinem Bevollméachtigten in seinem Auftrag und ustner Verantwortung erfullt werden,
falls sie im Auftrag festgelegt sind.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

57. Gemeinsame Bestimmungen

0> Konformltatsbewertung gemaB der IVIoduIe D, D1 PoEIer
G<ZI ke%kann im Betrieb des Herstellers oder an einem beligbigaderen Ort
durchgefuhrt werden, wenn die Beforderung der Waagm Aufstellungsort nicht ihre
Zerlegung und die Inbetriebnahme am Aufstellungkemen erneuten Zusammenbau oder
sonstige technische Arbeiten erfordern, durch die Anzeigegenauigkeit der Waage
beeintrachtigt werden kann, und wenn die Fallbeschgung am Verwendungsort
bertcksichtigt wird oder wenn die Anzeigegenauigkier Waage nicht durch Anderungen
der Fallbeschleunigung beeinflusst wird. In allederen Falle
X> hat sieX] am Aufstellungsort der Waage zu geschehen.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

57.2. Wird die Messgenauigkeit der Waage durch Anggen der Fallbeschleunigung
beeinflusst, darf das Verfahren nach Numgef5n zwei Stufen durchgefuhrt werden,
wobei die zweite Stufe alle Prufungen und Versudbe, denen das Ergebnis von der
Fallbeschleunigung abhéngt, und die erste Stufe @brigen Prifungen und Versuche
umfasst. Die zweite Stufe ist am Verwendungsort Wémage durchzuflhren. Hat ein
Mitgliedstaat auf seinem Hoheitsgebiet Gravitatmmmen festgelegt, darf der Ausdruck ,am
Verwendungsort der Waage” auch als ,in der Grawitstverwendungszone der Waage*
verstanden werden.

57.2.1. Wahlt ein Hersteller die Durchfiihrung eineNummerg.1 erwahnten Verfahrens in
zwei Stufen und werden diese zwei Stufen durchcheegene Stellen durchgefihrt, so muss
eine Waage, die die erste Stufe des betreffenderfalfens durchlaufen hat, die
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Kennnummer de=beranntbtr notifizierten<x] Stelle tragen, die an der ersten Stufe beteiligt
war.

57.2.2. Die Partei, welche die erste Stufe des Veefah durchgefuhrt hat, erteilt fur jede
einzelne Waage eine=seh#fthelRescheinigung mit den fir die Identifizierung d&aage
notwendigen Angaben und einer Spezifizierung decldyefihrten Prifungen und Versuche.

Die Partei, welche die zweite Stufe des Verfahréaghfuhrt, nimmt die Priafungen und
Versuche vor, die noch nicht durchgefuhrt wordera si

Der Hersteller oder sein  Bevollmachtigter muss  auWVerlangen  die
Konformitatsbescheinigungen desberanrte notifizierten<X] Stelle vorlegen kdénnen.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

57.2.3. Der Hersteller der in der ersten Stu S-4
A 10> Modul D oder DIXI gewahlt hat, darf fur die
zZweite Stufe entweder dasselbe Verfahren benutdendie-EGEichurg[X> je nach Bedarf
Modul F oder FXX]I wahlen.

57.2.4. Die CE-kesafemmitatshnnzeichnung ist nach Beendigung der zweiten Stufe
zusammen mit der Kennnummer derbenanbifemotifizierten<x] Stelle, die bei der zweiten
Stufe beteiligt war, an der Waage anzubringen.

| 2009/23/EG
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| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

ANHANG £

CE-KONFORMIFAFSKENNZEICHNUNG UND AUFSCHRIFTEN

1. Waagen, die dem=EG#erahrern [X> EU-Verfahren <XI zur Konformitatsfeststellung
unterliegen

1.1. Diese Waagen tragen

ay die CE- P@eﬁﬁmﬂ&tsknnzelchnung%éemﬁr nach<ZI Anhangéeéll
der Verordnung (EG) Nr. 765/2008e
x> gefolgt von<x]

gieder Kennnumm%nher%ea%ﬁe@ not|f|2|erten<XI Stelleeﬁ) dleIZ> in

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

b) £Eeine grine quadratische Marke mit einer Kantenlavge mindestens 12,5
mm, die als schwarzen Aufdruck den Grol3buchstabérédy;

c) Nnachstehende Aufschriften:

n = gegebenenfalls Nummer déo EU-Baumusterprifbescheinigudsl

i) =Fabrikmarke oder Name des Herstellers;

i Genauigkeitsklasse, die in einem Oval oder zwischeei durch

Halbkreise miteinander verbundenen horizontalemehimnzugeben ist;
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iv) =HOochstlast in der Form Max ...;
V) =Mindestlast in der Form Min ...;
vi) =Eichwertin der Forne = ...;

vii)

= die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem di-
Kenfermitdtsliennzeichnung angebracht wurde;

aul3erdem gegebenenfalls

| 2009/23/EG |

viii) = Seriennummer;

ix) =bei Waagen, die aus getrennten, jedoch zusamméngeh Einheiten
bestehen, eine Kennzeichnung auf jeder Einheit;

X) =Teilungswert, sofern er vamabweicht in der Forrd = ...;
Xi) =additive Tarahdchstlast in der FoinF + ...

xii)

substraktive Tarahochstlast, sofern sie von Maxeadht in der Form

_|||II

xiii) = Teilungswert der Taraeinrichtung, sofern er daabweicht in der Form
dT = ...,

xiv) = Tragféahigkeit, sofern sie von Max abweicht in Berm Lim ...;
XVv) =besondere Temperaturgrenzen in der Form ... °C/... °C;

xvi) =Verhaltnis zwischen Gewichtsschale und Lasttrager.

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |

1.2. An den Waagen sind geeignete Einrichtungen zémbringen der CE-
Kenfermitatslennzeichnung und/oder der Aufschriften vorzuseBemmuissen so beschaffen
sein, dass sich die Kennzeichen und Aufschriftehtnéntfernen lassen, ohne beschadigt zu
werden, und dass die Kennzeichen und Aufschrife@mbrmaler Gebrauchslage der Waage
sichtbar sind.

|V 2009/23/EG

1.3. Wird ein Kennzeichnungsschild verwendet, s@smes gesichert werden kdnnen, es sei
denn, dass es sich nicht entfernen lasst, ohnetoderszu werden. Ist das
Kennzeichnungsschild zu sichern, so muss ein Siclgsstempel angebracht werden kénnen.
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1.4. Die Angaben Max, Ming und d mussen auch in der Nahe der Gewichtsanzeige
angebracht sein, soweit sie sich nicht ohnehinlgefihden.

1.5. Jede Auswageeinrichtung, die an einen oderrenehLasttrdger angeschlossen oder
anschliel3bar ist, muss auch die entsprechendemchiften fur diese Lasttrager aufweisen.

2. Sonstige Waagen

Sonstige Waagen tragen folgende Angaben:

- Fabrikmarke oder Name des HersteHers,

— Hochstlast in der Form Max ...

Diese Waagen durfen nicht die Marke gemall NumnieBdchstabe b tragen.
3. Symbol fur die Verwendungsbeschrankung gemaf Aiel 1317

Dieses Symbol besteht aus einem Quadrat mit einatellange von mindestens 25 mm, das
als schwarzen Aufdruck den Grol3buchstaben M aw@mrotintergrund tragt und diagonal
durchkreuzt ist.
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: A8 -ArtikelZ
Richtlinie FristfirdieUmsetzung Datum-der
Anwendung

90/384/E\WG 30 Juni 1092 1 Januar1093
93/68/EWG 301994 1 Januar199%

| ¥ 2009/23/EG (angepasst) |
ANHANG M-IV

ENTSPRECHUNGSTABELLE
Richtlinie 98/384/E\WG Vorliegende Richtlinie
> 2009/23/EXX]
Artike 2 Nummer3
Artikel 2 Nummer]
Artikel 2 Nummer D
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Anhang U

Arhang 4
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X> Artikel 1 Absatz 2
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