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BEGRUNDUNG

1. HINTERGRUND DESVORGESCHLAGENEN RECHTSAKTS
Allgemeiner Hintergrund, Grinde und Ziele des Vorstlags

Dieser Vorschlag wird im Rahmen ddmsetzung des ,Binnenmarktpakets fur Waren*
vorgelegt, das 2008 verabschiedet wurde. Er getwdinem Paket von Vorschlagen, durch
die zehn produktbezogene Richtlinien an den BesshiINr. 768/2008/EG Uber einen
gemeinsamen Rechtsrahmen zur Vermarktung von Predlakgepasst werden sollen.

Alle Harmonisierungsrechtsvorschriften der Eurogidés Union (EU), die den freien
Warenverkehr gewdahrleisten, haben grof3en Antedlear\Vollendung und dem Funktionieren
des Binnenmarktes. Seine Grundlage ist ein hohdwut8uveau, und er bietet den
Wirtschaftsakteuren die Mittel zum Nachweis der #omitat ihrer Produkte, so dass das
Vertrauen in diese Produkte gewahrleistet und sdarifreie Warenverkehr ermdglicht wird.

Die Richtlinie 2009/105/EG ist ein Beispiel fir seeEU-Harmonisierungsrechtsvorschriften;
durch sie wird der freie Warenverkehr fur einfa@reickbehélter gewahrleistet. Sie enthalt
die wesentlichen Sicherheitsanforderungen, denefaaie Druckbehalter gentigen mussen,
damit sie auf dem EU-Markt bereitgestellt werderfetii Die Hersteller missen nachweisen,
dass bei Entwurf und Herstellung eines einfacheruckbehdlters die wesentlichen
Sicherheitsanforderungen eingehalten wurden, ured @kE-Kennzeichnung am Behalter
anbringen.

Die Erfahrungen mit der Umsetzung der EU-Harmonisigsrechtsvorschriften haben tber
alle Sektoren hinweg gezeigt, dass bestimmte Sdipuakte und Uneinheitlichkeiten bei der
Umsetzung und Durchflihrung dieser Rechtsvorschrdezu fuhren:

- dass sich nichtkonforme oder gar gefahrliche Prtedlakf dem Markt befinden und
daher ein gewisser Mangel an Vertrauen in die CRAEeichnung herrscht,

- dass jene Wirtschaftsakteure, die die Rechtsvafsaireinhalten, im Wettbewerb
gegenuber solchen, die die geltenden RegelungeehengNachteile erleiden,

- dass es aufgrund uneinheitlicher  Durchsetzungskeskt zu einer
Ungleichbehandlung im Falle von nichtkonformen Riiddn und zu
Wettbewerbsverzerrungen fur die Wirtschaftsakt&oramt,

- dass die nationalen Behorden bei der Notifizierungvon
Konformitatsbewertungsstellen unterschiedlich vbege

- und dass Qualitatsprobleme bei bestimmten notifeeStellen auftreten.

Zudem ist das Regelungsumfeld immer komplexer gdemr weil fir ein und dasselbe
Produkt haufig mehrere Rechtsvorschriften gleidiggelten. Sind diese Rechtsvorschriften
noch dazu uneinheitlich, wird es sowohl fur die M&haftsakteure als auch fur die Behdrden
immer schwieriger, diese Vorschriften korrekt zustehen und anzuwenden.

Um diese horizontalen Defizite zu beseitigen, diachs durch die EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften fir mehrere Ihdkesektoren ziehen, wurde 2008 der
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neue RechtsrahmenNLF — New Legislative Framewqrkls Teil deBinnenmarktpakets
fur Waren verabschiedet. Mit ihm sollen die geltenden Reggdm gestarkt und erganzt und
die praktischen Aspekte der Anwendung und Durchfiigr optimiert werden. Der neue
Rechtsrahmen besteht aus zwei einander erganzémstemmentender Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 Uber die Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiberwachung und
dem Beschluss Nr. 768/2008/EG Uber einen gemeinsam®&echtsrahmen fur die
Vermarktung von Produkten.

Mit der NLF-Verordnung wurden Bestimmungen Uber Alikkreditierung (ein Mechanismus

zur Beurteilung der Kompetenz von Konformitatsbawegsstellen) und Anforderungen an
die Organisation und Leistungsfahigkeit der Marktinachung sowie an die Kontrolle von
Produkten aus Drittlandern eingefuhrt. Seit demdahuar 2010 haben diese Vorschriften in
allen Mitgliedstaaten unmittelbare Geltung.

Der NLF-Beschluss gibt ein einheitliches Muster &ld-Harmonisierungsvorschriften fur
Produkte vor. Dieses Muster bilden Bestimmunges j@iEU-Produktvorschriften einheitlich
verwendet werden (z. B. Begriffsbestimmungen, Marpfungen der Wirtschaftsakteure,
notifizierte Stellen, Schutzklauselmechanismenkskieinheitlichen Bestimmungen wurden
gestarkt, damit die Richtlinien in der Praxis wakser angewandt und durchgefiihrt werden
kénnen. Es wurden auch neue Elemente eingefihd, avB. Verpflichtungen fir die
Einfihrer, die entscheidende Bedeutung fir eind3gm® Sicherheit der auf dem Markt
befindlichen Produkte haben.

Die Bestimmungen des NLF-Beschlusses und der NLfeidaung erganzen einander und
stehen in engem Zusammenhang. Der NLF-Beschlusdalenidie entsprechenden
Verpflichtungen fir die Wirtschaftsakteure und dmotifizierten Stellen, die es den
Marktiiberwachungsbehdrden und den fur die notifiere Stellen zustdndigen Behérden
erlauben, die ihnen mit der NLF-Verordnung Ubesrasn Aufgaben ordnungsgemald zu
erfillen und eine wirkungsvolle und einheitliche rElisetzung der EU-Produktvorschriften
zu gewahrleisten.

Anders als die Bestimmungen der NLF-Verordnung hgbee des NLF-Beschlusses keine
unmittelbare  Geltung. Damit alle Branchen der Whtft, die den EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften unterliegen, dam Verbesserungen durch den neuen
Rechtsrahmen profitieren, miussen die Bestimmunges MLF-Beschlusses erst in die
geltenden Produktvorschriften aufgenommen werden.

Eine Umfrage, die nach Annahme des Binnenmarktgakkét Waren im Jahr 2008
durchgefuhrt wurde, ergab, dass die meisten Hasreyangsrechtsvorschriften der Union fur
Produkte innerhalb der kommenden drei Jahre zurasbeitung anstanden, nicht nur weil
die in allen Sektoren festgestellten Probleme g¢gelsrden sollten, sondern auch aus
sektorspezifischen Griinden. Jede dieser Uberarggitu umfasst automatisch eine
Angleichung der betroffenen Vorschriften an den Ne#€schluss, da sich Parlament, Rat und
Kommission dazu verpflichtet haben, seine Bestimgeanin kinftigen Produktvorschriften
maoglichst weitgehend einzusetzen, damit die gro@ticlie Koharenz des rechtlichen
Rahmens erreicht wird.

Bei einigen anderen EU-Harmonisierungsrechtsvoifsehrwie der Richtlinie 2009/105/EG
uber einfache Druckbehalter war innerhalb dies@bchen Rahmens keinerlei Uberarbeitung
aufgrund sektorspezifischer Probleme geplant. DdisitProbleme bei der Nichtkonformitat
und bei den notifizierten Stellen trotzdem aucldiesen Sektoren beseitigt werden und die
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Einheitlichkeit des gesamten Regelungsumfelds filmdékte sichergestellt ist, wurde
beschlossen, diese Richtlinien in Form eines Paketsdie Bestimmungen des NLF-
Beschlusses anzugleichen.

Vereinbarkeit mit anderen Politikbereichen und Zielen der Union

Diese Initiative steht im Einklang mit der Binnemitakte', in der nachdriicklich darauf

hingewiesen wurde, dass das Vertrauen der Verbeauohdie Qualitat der auf dem Markt

befindlichen Produkte wiederhergestellt und die k#verwachung unbedingt ausgebaut
werden muss.

Zudem befordert sie das Ziel der Kommission, eiressbre Rechtsetzung und eine
Vereinfachung des rechtlichen Umfelds zu erreichen.

2. ANHORUNG INTERESSIERTER KREISE UND FOLGENABSCHATZUNG
Anhdrung interessierter Kreise

Die Angleichung der Richtlinie 2009/105/EG an derLABeschluss wurde mit den
nationalen Sachverstandigen, die fur die Umsetzdieger Richtlinie zustandig sind, der
Gruppe notifizierter Stellen, der Gruppe fir die rWaltungszusammenarbeit sowie in
bilateralen Sitzungen mit Industrieverbé&nden ertirte

Im Zeitraum von Juni bis Oktober 2010 wurde eirferitfiche Konsultation durchgefiihrt, die
sich an alle an dieser Initiative beteiligten Sedto richtete. Sie bestand aus vier
unterschiedlichen Fragebogen fir Wirtschaftsaktel@ehorden, notifizierte Stellen und
Nutzer; die Kommissionsdienststellen erhielten eirlicklauf von 300 Antworten. Die
Ergebnisse sind unter folgender Internetadress#featlicht:

http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-madoods/requlatory-policies-common-
rules-for-products/new-leqgislative-framework/inder.htm

Zusatzlich zur allgemeinen Konsultation wurde nedhe spezielle Konsultation der KMU
durchgefuhrt. Dabei wurden im Mai/Juni 2010 dur@s ¢Enterprise Europe Network® 603
KMU befragt. Die Ergebnisse kénnen hier eingesehenwerden:
http://ec.europa.eu/enterprise/policies/single-raagoods/files/new-legislative-
framework/smes_statistics_en.pdf

Dieser Konsultationsprozess ergab eine breite Stitenung fur diese Initiative. Es herrscht
Einigkeit dartber, dass die Marktiberwachung und 8sstem fir die Beurteilung und
Uberwachung der notifizierten Stellen verbesserdae miissen. Die Behorden befiirworten
das Vorhaben voll und ganz, weil damit das besh&ystem ausgebaut und die EU-weite
Zusammenarbeit intensiviert wird. Die Industrie daffh sich davon fairere
Wettbewerbsbedingungen durch ein wirksameres Vemeajegen Produkte, bei denen die
Rechtsvorschriften nicht eingehalten wurden, soveime Vereinfachung durch die
Angleichung der Vorschriften. Es wurden einige Bddm wegen bestimmter
Verpflichtungen laut, die jedoch fur eine effiziere Marktiberwachung unerlasslich sind.

Mitteilung der Kommission an den Rat, das Euragi@é@sParlament, den Europaischen Wirtschafts- und
Sozialausschuss und den Ausschuss der Regionen{X0W) 206 endg.
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Diese MalRBnhahmen werden keinen nennenswerten Kostearad fur die Industrie mit sich
bringen und die Vorteile durch eine verbessertekililmerwachung dirften die entstehenden
Kosten bei weitem tberwiegen.

Einholung und Nutzung von Expertenwissen

Die Folgenabschatzung zu diesem Umsetzungspakett beeitgehend auf der
Folgenabschatzung auf, die zum neuen Rechtsrahmsshgifihrt wurde. Uber das in
diesem Zusammenhang eingeholte und analysiertertéxpessen hinaus wurden zusatzlich
Sachverstandige und Interessenverbande der einzelBektoren sowie horizontale
Sachverstandige aus den Bereichen technische Hamieromg, Konformitatsbewertung,
Akkreditierung und Marktiiberwachung konsultiert.

Folgenabschatzung

Auf der Grundlage der gesammelten Informationen mmaklie Kommission eine
Folgenabschatzung vor, in der sie drei Optioneft@rind miteinander verglich:

Option 1 — Keine Veranderung der gegenwartigen Sitation

Diese Option umfasst keine Anderungen der geltenRéhtlinie und erzielt etwaige
Verbesserungen ausschlie3lich durch die NLF-Venramdn

Option 2 — Angleichung an den NLF-Beschluss durchiaht-legislative Malinahmen

In Option 2 wurde die Mdglichkeit erwogen, zur Wwédiigen Angleichung an die
Bestimmungen des NLF-Beschlusses zu ermuntern,mnde z.B. in Leitlinien als
vorbildliche Verfahren beschrieben werden.

Option 3 — Angleichung an den NLF-Beschluss durclegislative Malinahmen

Diese Option sieht vor, dass die Bestimmungen deB-Beschlusses in die geltenden
Richtlinien eingefuigt werden.

Option 3 wurde der Vorzug gegeben, weil

- mit ihr die Wettbewerbsfahigkeit jener Unternehmerd notifizierten Stellen, die
ihre Pflichten ernst nehmen, gegeniber solcherjakeSystem unterlaufen, gestarkt
wird,

- durch sie das Funktionieren des Binnenmarktes duBdwahrleistung der
Gleichbehandlung aller Wirtschaftsakteure, insbdeom der Einfihrer und Handler,
sowie der notifizierten Stellen verbessert wird,

- mit ihr kein nennenswerter Kostenaufwand fur diert¥¢haftsakteure und die
notifizierten Stellen verbunden ist und sie keirgeronur zu vernachlassigende
Mehrkosten fur diejenigen mit sich  bringen durftedie bereits
verantwortungsbewusst handeln,

- sie fur wirkungsvoller als Option 2 gehalten wirBa sich die Option 2 nicht
durchsetzen lasst, ist es fraglich, ob von ihr kibept eine positive Wirkung
ausgehen wirde,
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- die Optionen 1 und 2 keine Ldsung fur das Probleen dneinheitlichkeit des
Rechtsrahmens und daher auch keinerlei Fortscheiitder Vereinfachung des
Regelungsumfelds bieten kdnnen.

3. WESENTLICHE BESTANDTEILE DES VORSCHLAGS
3.1. Horizontale Begriffsbestimmungen

Mit diesem Vorschlag werden harmonisierte Defiméa der Begriffe eingefuhrt, die in allen
Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union eirichitverwendet werden und deshalb eine
Ubereinstimmende Bedeutung in allen diesen Vorgehrerhalten sollten.

3.2. Verpflichtungen der Wirtschaftsakteure und Anforderungen an die
Ruckverfolgbarkeit

Im Vorschlag werden die Verpflichtungen der Hetstelind der Bevollmé&chtigten prazisiert
und Verpflichtungen fir die Einfuhrer und Handlengefuhrt. Die Einfihrer missen sich
vergewissern, dass der Hersteller das geltende dkmitttsbewertungsverfahren
durchgefuhrt und die technischen Unterlagen etdtell. AuRerdem muissen sie zusammen
mit dem Hersteller sicherstellen, dass diese techen Unterlagen den Behérden auf
Verlangen vorgelegt werden kénnen. Die Einfuhrersseinh zudem uUberprifen, ob die
einfachen Druckbehalter korrekt gekennzeichnet simdl ihnen die Gebrauchsanleitung und
die Sicherheitsinformationen beigefigt sind. Sie ssain eine Kopie der
Konformitatsbewertung aufbewahren und ihren Nammaah ihre Anschrift auf dem Produkt
selbst anbringen. Die Handler missen uberprufendieteinfachen Druckbehélter mit der
CE-Kennzeichnung sowie dem Namen des Herstelleds gagebenenfalls des Einfihrers
versehen und ihnen die erforderlichen UnterlagehAmeitungen beigeflgt sind.

Die Einfuhrer und Handler missen mit den Marktilztwungsbehérden zusammenarbeiten
und geeignete MalRRnahmen ergreifen, wenn sie niofdkme einfache Druckbehalter
abgegeben haben.

Es werden flir alle Wirtschaftsakteur@erscharfte Auflagen hinsichtlich der
Ruckverfolgbarkeit eingefiihrt. Einfache Druckbehalter missen den Mamed die
Anschrift des Herstellers sowie eine Nummer tragiurch die sie identifiziert und ihren
technischen Unterlagen zugeordnet werden konnen. dinfacher Druckbehélter, der
eingefuhrt wird, muss auch den Namen und die Anisates Einfihrers tragen. AulRerdem
muss jeder Wirtschaftsakteur in der Lage sein,Blemirden den Wirtschaftsakteur benennen
zu kénnen, von dem er einen einfachen Druckbehlég#eogen oder an den er einen einfachen
Druckbehélter abgegeben hat.

3.3. Harmonisierte Normen

Bei Einhaltung harmonisierter Normen ist von eid@nformitat mit den wesentlichen
Anforderungen auszugehen (Konformitatsvermutung)m Al. Juni 2011 nahm die
Kommission einen Vorschlag fiir eine Verordnung (tiereuropéische Normuhgn, in der

Vorschlag fur eine Verordnung des EuropéischetaRemts und des Rates zur européischen Normung
und zur Anderung der Richtlinien 89/686/EWG und183EWG des Rates sowie der Richtlinien
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ein horizontaler Rechtsrahmen fir die europdischeming festgelegt wird. Dieser
Verordnungsentwurf enthalt unter anderem Bestimraonfjir Normungsauftrage, die die
Europaische Kommission an die Europaischen Norngregsien richtet, tber das Verfahren
fur Einwande gegen harmonisierte Normen und didiRadung von Interessengruppen in den
Normungsprozess. Deshalb wurden die BestimmungenRiehtlinie 2009/105/EG, die
ebendiese Aspekte regelten, aus Grinden der Retleideeit aus dem Vorschlag gestrichen.

Die Bestimmung, derzufolge die Einhaltung harmamtsr Normen eine
Konformitatsvermutung begrindet, wurde geandert,mida der Umfang dieser
Konformitatsvermutung prazisiert wird, falls diedormen nur Teile der wesentlichen
Anforderungen abdecken.

3.4. Konformitatsbewertung und CE-Kennzeichnung

In der Richtlinie 2009/105/EG wurden die geeigneteonformitatsbewertungsverfahren

ausgesucht, die die Hersteller anwenden mussenpaghzuweisen, dass ihre Gerate den
wesentlichen Sicherheitsanforderungen gentigen. diisem Vorschlag werden diese
Verfahren an ihre aktualisierten Versionen aus debi-Beschluss angeglichen. Dabei

werden bestimmte spezifische Elemente aus derIRieh2009/105/EG beibehalten, etwa die
Prifungen der Schweil3ndhte.

Die allgemeinen Grundséatze der CE-Kennzeichnungj isirArtikel 30 der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 festgelegt, wohingegen die ausfuheliciBestimmungen fir die Anbringung
der CE-Kennzeichnung an einfachen Druckbehaltetiasen Vorschlag eingefligt wurden.

3.5. Notifizierte Stellen

Durch diesen Vorschlag werden die Notifizierungskien fir die notifizierten Stellen
gestarkt. Dabei wird klargestellt, dass Zweigurddmen oder Unterauftragnehmer ebenfalls
den Anforderungen fir eine Notifizierung genigen ssgin. Es werden besondere
Anforderungen an notifizierende Behorden eingefiihd das Verfahren fur die Notifizierung
von notifizierten Stellen wird Uberarbeitet. Eintifizierte Stelle muss ihre Kompetenz durch
eine Akkreditierungsurkunde nachweisen. Wurde damigetenz einer notifizierten Stelle
nicht mit Hilfe der Akkreditierung begutachtet, rsudie Notifizierung die Unterlagen dartber
enthalten, wie die Kompetenz dieser Stelle begtghckurde. Die Mitgliedstaaten kénnen
Einwénde gegen eine Notifizierung erheben.

3.6. Marktiiberwachung und Schutzklauselverfahren

In dem Vorschlag wird das bestehende Schutzklaedalwen verbessert. Es wird eine Stufe
des Informationsaustauschs zwischen den Mitgliatlstaeingefiihrt und dargelegt, welche
Schritte die betreffenden Behérden unternehmen emjisgenn ein nichtkonformer einfacher
Druckbehélter erkannt wird. Ein echtes Schutzklestahren (das dazu fuhrt, dass die
Kommission dartber entscheidet, ob eine Mal3nahrgdibdet ist oder nicht) wird nur dann
eingeleitet, wenn ein Mitgliedstaat einen Einwareben eine Mal3nhahme erhebt, die ein
anderer Mitgliedstaat gegen einen einfachen Drudddber ergriffen hat. Besteht Einigkeit
hinsichtlich der beschrankenden MalRnahme, die \woane Mitgliedstaat ergriffen wurde,
missen alle Mitgliedstaaten auf ihrem Hoheitsgedésprechend tatig werden.

94/9/EG, 94/25/EG, 95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EGQ4P2/EG, 2007/23/EG, 2009/105/EG und
2009/23/EG des Européischen Parlaments und des,Rad#1(2011) 315 endg.
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4, RECHTLICHE ASPEKTE
Rechtsgrundlage

Der Vorschlag beruht auf Artikel 114 des Vertrageridie Arbeitsweise der Europaischen
Union (AEUV).

Subsidiaritatsprinzip

Beim Binnenmarkt handelt es sich um eine gemeinsZoséndigkeit der EU und der

Mitgliedstaaten. Das Subsidiaritatsprinzip betrifftauptséchlich die neu eingefiigten
Bestimmungen, mit denen eine Verbesserung der aimks Durchsetzung der

Richtlinie 2009/105/EG bezweckt wird: die Verpfltahgen der Einfihrer und Handler, die
Bestimmungen Uber die Rickverfolgbarkeit und GbeBkgutachtung und Notifizierung von

notifizierten Stellen sowie die Verpflichtung zwner starkeren Kooperation im Rahmen der
neuen Marktiberwachungs- und Schutzklauselverfahren

Die Erfahrung bei der Durchfihrung der Rechtsvaifielm hat gezeigt, dass auf nationaler
Ebene ergriffene Mallnahmen zu unterschiedlichen g&wnsweisen und zu einer
Ungleichbehandlung der Wirtschaftsakteure innerltidb EU flihrten, was der Zielsetzung
dieser Richtlinie zuwiderlauft. Werden auf nati@ralEbene Abhilfemalinahmen gegen
Probleme ergriffen, besteht die Gefahr, dass Hmdse fur den freien Warenverkehr
entstehen. Zudem bleiben nationale MaRRnahmen auftalritoriale Zustandigkeit eines

Mitgliedstaats beschrankt. Da der international@ddh zunimmt, steigt auch die Anzahl der
grenziuberschreitenden Falle stetig an. Durch eordiniertes Vorgehen auf EU-Ebene lasst
sich die Zielsetzung viel besser erreichen und easshdere eine wirksamere

Marktiiberwachung erzielen. Daher ist es sinnvo#laf, EU-Ebene tatig zu werden.

Auch kann das Problem der Uneinheitlichkeit der hRigien einzig durch den EU-
Gesetzgeber gelost werden.

Verhaltnismafigkeit

Die vorgeschlagenen Anderungen gehen entsprechereim dGrundsatz der
Verhaltnismaligkeit nicht Gber das flr die Erreiohhuler gesetzten Ziele erforderliche Mal3
hinaus.

Die neuen beziehungsweise geanderten Verpflichtun§ighren nicht zu unndtigen
Belastungen und Kosten fir die Wirtschaft, insbedsoa die kleinen und mittleren
Unternehmen, oder fir die Behorden. Wurde festtiestiass Anderungen sich negativ
auswirken, hat es die Analyse der Folgen der Hbetrdén Option ermdglicht, die
angemessenste Losung fiir die erkannten Problenfinden. Bei einigen der Anderungen
geht es darum, die Klarheit der derzeitigen Riofglizu verbessern, ohne neue, mit
Mehrkosten verbundene Anforderungen einzufthren.

Gewahlte Rechtsetzungstechnik

Zur Angleichung an den NLF-Beschluss sind einigesemdiche Anderungen der
Bestimmungen der Richtlinie 2009/105/EG erfordérli®amit der geanderte Text lesbar
bleibt, wurde die Technik der Neufassung im Einglamit der Interinstitutionellen
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Vereinbarung vom 28. November 2001 dber die sydienomere Neufassung von
Rechtsaktehgewahlt.

Die Anderungen der Bestimmungen der Richtlinie 2009/EG betreffen die
Begriffsbestimmungen, die Verpflichtungen der \Wihaftsakteure, die bei Einhaltung
harmonisierter Normen geltende Konformitatsvermgiuhie Konformitatserklarung, die CE-
Kennzeichnung, die notifizierten Stellen, das Skklauselverfahren und die
Konformitatsbewertungsverfahren.

Der Geltungsbereich der Richtlinie 2009/105/EG unddie wesentlichen
Sicherheitsanforderungen werden durch diesen Viagehcht gedndert.
5. AUSWIRKUNGEN AUF DEN HAUSHALT

Der Vorschlag hat keinerlei Auswirkungen auf den-Balushalt.

6. WEITERE ANGABEN

Aufhebung geltender Rechtsvorschriften

Mit Erlass der vorgeschlagenen Richtlinie wird Riehtlinie 2009/105/EG aufgehoben.
Europaischer Wirtschaftsraum

Der Vorschlag ist von Bedeutung fur den Europaiscértschaftsraum und sollte deshalb
auf den EWR ausgeweitet werden.

3 ABI. C 77 vom 28.3.2002.



| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |
2011/0350 (COD)

Vorschlag fir eine
RICHTLINIE DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATE S

Uber > die Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitdiedstaaten betreffend die
Bereitstellung <XI einfacher Druckbehalter X> auf dem Markt <X]

(Neufassung)

(Text von Bedeutung fir den EWR)

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAIS{EN UNION —

gestutzt auf den Vertrag—=s—G+ Grdung—der—Europ: haisc-Ceme! ischal> Uber die
Arbeitsweise der Européischen Uni¢g , msbesondere auf Artlkel=93> 1141,

auf Vorschlag der Europaisch&ommission,

nach Zuleitung des Entwurfs des Gesetzgebungsaldgeaationalen Parlamente,
nach Stellungnahme des Europaischen WirtschaftsSozialausschusdes
gemal dem ordentlichen Gesetzgebungsverfahren,

in Erwagung nachstehender Griinde:

WV 2009/105/EG Erwagungsgrund
1 (angepasst)

4 ABI. C 27 vom 3.2.2009, S. 41.
5
03-1220.-8.8-1087 1-48.
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| 3 neu |

Die Richtlinie 2009/105/EG des Europaischen Parfdmeund des Rates vom
16. September 2009 iber einfache Druckbelfaienss in wesentlichen Punkten
geandert werden. Aus Grunden der Klarheit empfieslsich, eine Neufassung dieser
Richtlinie vorzunehmen.

Mit der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europ&sciParlaments und des Rates
vom 9. Juli 2008 uber die Vorschriften fur die Ak#itierung und Markttiberwachung
im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkted mur Aufhebung der
Verordnung (EWG) Nr. 339/93werden Bestimmungen fiir die Akkreditierung von
Konformitatsbewertungsstellen festgelegt, es wirdn eRahmen fiur die
Marktiberwachung von Produkten sowie fir Kontrolleon aus Drittlandern
stammenden Produkten erstellt und es werden djeraélinen Prinzipien fir die CE-
Kennzeichnung festgelegt.

Der Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europaischeramarits und des Rates vom
9. Juli 2008 uber einen gemeinsamen Rechtsrahmendifl Vermarktung von
Produkten und zur Aufhebung des Beschlusses 9H¥%5} des Rates enthalt einen
einheitlichen Rahmen allgemeiner Grundsatze undidibestimmungen, die in allen
Rechtsakten zur Harmonisierung der Bedingungen dig Vermarktung von
Produkten angewandt werden sollen, um eine eimttestl Grundlage fur die
Uberarbeitung oder Neufassung dieser Rechtsvofsahrzu bieten. Die Richtlinie
2009/105/EG sollte daher an diesen Beschluss asgewarden.

(4)

WV 2009/105/EG Erwagungsgrund

2 (angepasst)

Es—obliegt den Die Mitgliedstaaten,X> sollten<X] auf ithrem Hoheitsgebiet die
Sicherheit von Personen, Haustieren und GuterndeorGefahrdung durch Leckage
oder Berster=zgewahrleisten, die bei einfachen Druckbehalteftreten kdnnen.

nd

WV 2009/105/EG Erwagungsgru

ABI. L 264 vom 8.10.2009, S. 12.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 30.
ABI. L 218 vom 13.8.2008, S. 82.
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(6)

| 3 neu

Die Wirtschaftsakteure sollten fur die Konformitkr Produkte verantwortlich sein, je
nachdem welche Rolle sie jeweils in der Lieferkespglen, damit ein hohes Niveau
beim Schutz der 6ffentlichen Interessen gewahdeisird, die Endnutzer geschiitzt
werden und ein fairer Wettbewerb auf dem Unionsinsidhergestellt ist.

Alle Wirtschaftsakteure, die Teil der Liefer- undenfiebskette sind, sollten die
erforderlichen MafRnahmen ergreifen, um zu gewdtidr| dass sie nur einfache
Druckbehélter auf dem Markt bereitstellen, die digser Richtlinie Gbereinstimmen.
Es ist eine klare und verhaltnismafige Verteiluagkflichten vorzusehen, die auf die
einzelnen Akteure je nach ihrer Rolle im LieferdWertriebsprozess entfallen.

WV 2009/105/EG Erwagungsgrund
5 (angepasst)
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(7)

(8)

(9)

(10)

(11)

| 3 neu |

Weil der Hersteller den Entwurfs- und Fertigunggess in allen Einzelheiten kennt,
Ist er am besten fur die Durchfiihrung des gesamten
Konformitatsbewertungsverfahrens fir einfache Dbatidlter geeignet. Die
Konformitatsbewertung sollte daher auch weiterhan alisschlie3liche Verpflichtung
des Herstellers bleiben.

Es ist notwendig sicherzustellen, dass einfachekirehalter aus Drittlandern, die auf
den Unionsmarkt gelangen, den Anforderungen did®ehtlinie genigen, und

insbesondere, dass geeignete BewertungsverfahrarHeassteller hinsichtlich dieser

einfachen Druckbehélter durchgefuhrt wurden. Effesdleshalb vorgesehen werden,
dass die Einfuhrer sicherstellen, dass von ihnenvenkehr gebrachte einfache
Druckbehélter den Anforderungen dieser Richtlinieniggen, und nicht einfache
Druckbehélter in Verkehr bringen, die diesen An&tchgen nicht gentigen oder eine
Gefahr darstellen. Zudem sollte vorgesehen werdass die Einfuhrer dafir Sorge
tragen, dass Konformitatsbewertungsverfahren defcingt wurden und dass die
Kennzeichnung der einfachen Druckbehalter und die den Herstellern erstellten
Unterlagen den Marktiiberwachungsbehorden zur Ubfenpg zur Verfligung stehen.

Der Handler stellt einen einfachen Druckbehdligrdem Markt bereit, nachdem er
vom Hersteller oder vom Einfuhrer in Verkehr gelbtasurde, und er hat gebthrende
Sorgfalt walten zu lassen um sicherzustellen, dagse Handhabung des einfachen
Druckbehalters nicht die Konformitat des einfach@&ruckbehélters negativ
beeinflusst.

Wenn er einen einfachen Druckbehélter in Verkehrgby muss jeder Einfihrer seinen
Namen und seine Kontaktanschrift auf dem einfadreickbehalter angeben.

Jeder Wirtschaftsakteur, der einen einfachen Drelc&lter unter seinem eigenen
Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehr bringeroeinen einfachen
Druckbehalter so verandert, dass sich dies aufesdfonformitdt mit den

Anforderungen dieser Richtlinie auswirken kannjtechls Hersteller gelten und die
Verpflichtungen des Herstellers wahrnehmen.
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(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

Da Handler und Einfihrer dem Markt nahe stehen, ltesol sie in
Marktiberwachungsaufgaben der zustandigen nation&8ehodrden eingebunden
werden und darauf eingestellt sein, aktiv mitzuesrkindem sie diesen Behotrden alle
notigen Informationen zu dem betreffenden einfadderckbehalter geben.

Durch die Ruckverfolgbarkeit eines einfachen Drwtkidters tber die gesamte
Lieferkette hinweg konnen die Aufgaben der Marktid@aehung einfacher und
wirksamer erfullt werden. Ein wirksames Ruckver@gkeitssystem erleichtert den
Marktiberwachungsbehdrden ihre Aufgabe, Wirtschfeure aufzuspiren, die
nichtkonforme einfache Druckbehélter auf dem Maekieitgestellt haben.

Diese  Richtlinie sollte sich auf die Nennung der esentlichen
Sicherheitsanforderungen beschrénken. Um eine Bemgerder Konformitat mit
diesen  Anforderungen zu ermoglichen, ist vorzusghedass eine
Konformitatsvermutung fir jene Produkte gilt, diend harmonisierten Normen
entsprechen, welche nach Maf3gabe der Verordnuny KEU../..] des Europaischen
Parlaments und des Rates vom [...] zur europaiscleemihg und zur Anderung der
Richtlinien 89/686/EWG und 93/15/EWG des Rates soue@r Richtlinien 94/9/EG,
94/25/EG, 95/16/EG, 97/23/EG, 98/34/EG, 2004/22/R@)7/23/EG, 2009/105/EG
und 2009/23/EG des Europaischen Parlaments undRa¢s$® zu dem Zweck
angenommen wurden, ausfuhrliche technische Spatdiken fur diese
Anforderungen zu formulieren, insbesondere hinBatht des Entwurfs, der
Aufstellung und des Betriebs von einfachen Druckittein.

Die Verordnung (EU) Nr. [../..] [Uber die europdiscNormung] enthélt ein Verfahren
fur Einwénde gegen harmonisierte Normen, falls elis®rmen den Anforderungen
dieser Richtlinie nicht in vollem Umfang entspreche

Damit die Wirtschaftsakteure nachweisen und digéneigen Behodrden sicherstellen
konnen, dass die auf dem Markt bereitgestellterfaeiren Druckbehdlter die
wesentlichen Anforderungen erfiillen, sind Verfahféndie Konformitatsbewertung
vorzusehen. In dem Beschluss Nr. 768/2008/EG sind BReihe von Modulen fur
Konformitatsbewertungsverfahren vorgesehen, die fatleen unterschiedlicher
Strenge, je nach der damit verbundenen Hohe dekoRisind des geforderten
Schutzniveaus, umfassen. Im Sinne eines einhatliclorgehens in allen Sektoren
und zur Vermeidung von Ad-hoc-Varianten sollten die
Konformitatsbewertungsverfahren unter diesen Madalesgewahlt werden.

Die Hersteller sollten eine EU-Konformitatserklaguausstellen, aus der detaillierte
Informationen Uber die Konformitdt eines einfach&ruckbehalters mit den
Anforderungen dieser Richtlinie und anderer maligedt EU-
Harmonisierungsrechtsvorschriften hervorgehen.

Diese CE-Kennzeichnung bringt die Konformitat sieenfachen Druckbehalters zum
Ausdruck und ist das sichtbare Ergebnis eines ganPeozesses, der die
Konformitatsbewertung im weiteren Sinne umfasse Blilgemeinen Grundséatze fur
die CE-Kennzeichnung und ihre Verbindung zu and&®mnzeichnungen sind in der

13
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Verordnung (EG) Nr. 765/2008 festgelelgt.dieser Richtlinie sollten die Vorschriften
fur die Anbringung der CE-Kennzeichnung aufgefitetden.

(19)

WV 2009/105/EG Erwagungsgrund
6 (angepasst)

Wenn Benutzer und Dritte wirksam geschutzt werdaliers, ist eine—Ubennachung
de—Einhaltung—derX Prifung der Ubereinstimmung mit déd betreffenden
%%%eh%#e%eh%ﬁe@ Wesentllchen Slcherheltsanforderung@ unerlassllch

(20)

(21)

(22)

| 3 neu

Die in dieser Richtlinie dargelegten Konformitatsleetungsverfahren erfordern, dass
Konformitatsbewertungsstellen tatig werden, die d€pmmission von den
Mitgliedstaaten notifiziert werden.

Die Erfahrung hat gezeigt, dass die in der Riclgl®009/105/EG enthaltenen
Kriterien, die von den Konformitatsbewertungsstelimi erfullen sind, damit sie der
Kommission notifiziert werden konnen, nicht dafluseeichen, unionsweit ein
einheitlich hohes Leistungsniveau der notifizier8tellen zu gewahrleisten. Es ist
aber besonders wichtig, dass alle notifizierterll&Stahre Aufgaben gleich gut und
unter fairen Wettbewerbsbedingungen erfiillen. @dsrdert mithin die Festlegung
von verbindlichen Anforderungen fur die Konformgidéwertungsstellen, die dafur
notifiziert werden wollen, Konformitatsbewertungstangen zu erbringen.

Um fur ein einheitliches Qualitatsniveau bei dernkmitatsbewertung zu sorgen,
missen auch die Anforderungen an die notifizierari8ehérden und andere Stellen,
die bei der Bewertung, Notifizierung und Uberwaapwon notifizierten Stellen tétig
sind, festgelegt werden.
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(23)

(24)

(25)

(26)

(27)

(28)

(29)

Wenn eine Konformitatsbewertungsstelle die Konitditnmit den Kriterien der
harmonisierten Normen nachweist, sollte vermutetrdes, dass sie den
entsprechenden Anforderungen in dieser Richtlieieligt.

Das in dieser Richtlinie dargelegte System salilech das Akkreditierungssystem
gemal der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 erganzt everba die Akkreditierung ein
wichtiges Mittel zur Uberpriifung der Kompetenz wonformitatsbewertungsstellen
ist, sollte sie auch zu Notifizierungszwecken eseget werden.

Eine transparente Akkreditierung nach MaRRgabe adgoMnung (EG) Nr. 765/2008,
die das notwendige Mald an Vertrauen in Konforntiggsheinigungen gewahrleistet,
sollte von den nationalen Behdrden EU-weit als bawgtes Mittel zum Nachweis der
fachlichen Kompetenz von Konformitatsbewertungsstel angesehen werden.
Allerdings kénnen nationale Behdrden die Auffasswegreten, dass sie selbst die
geeigneten Mittel besitzen, um diese Beurteilungwoeehmen. Um in solchen Fallen
die Glaubwirdigkeit der durch andere nationale Be&® vorgenommenen
Beurteilungen zu gewahrleisten, sollten sie der Kussion und den anderen
Mitgliedstaaten die erforderlichen Unterlagen Ghi&ein, aus denen hervorgeht, dass
die beurteilten Konformitatsbewertungsstellen diensehlagigen rechtlichen
Anforderungen erfullen.

Haufig vergeben Konformitatsbewertungsstellen Titer Arbeit im Zusammenhang
mit der Konformitatsbewertung an Unterauftragnehnogler Gbertragen sie an
Zweigunternehmen. Zur Wahrung des fir das Invetk@igen von einfachen
Druckbehéltern in der Union erforderlichen Schuieaus mussen die
Unterauftragnehnmer und  Zweigunternehmen bei der filwsng der
Konformitatsbewertungsaufgaben unbedingt denselsorderungen geniigen wie
die notifizierten Stellen. Aus diesem Grund istwashtig, dass die Bewertung von
Kompetenz und Leistungsfahigkeit der um Notifizegunachsuchenden Stellen und
die Uberwachung von bereits notifizierten Stelléohsauch auf die Tatigkeiten
erstrecken, die von Unterauftragnehmern und Zweegnehmen Gbernommen
werden.

Das Notifizierungsverfahren muss effizienter urehgparenter werden; insbesondere
muss es an die neuen Technologien angepasst wentleaine Online-Notifizierung
zu ermoglichen.

Da die notifizierten Stellen ihre Dienstleistungender gesamten Union anbieten
konnen, sollten die anderen Mitgliedstaaten und Klienmission die Mdéglichkeit
erhalten, Einwande im Hinblick auf eine notifizeerEtelle zu erheben. Daher ist es
wichtig, dass eine Frist vorgesehen wird, innerhddloer etwaige Zweifel an der
Kompetenz von Konformitatsbewertungsstellen odesloztigliche Bedenken geklart
werden kdnnen, bevor diese ihre Arbeit als no#fia Stellen aufnehmen.

Im Interesse der Wettbewerbsfahigkeit ist es eeidemd, dass die notifizierten
Stellen die Konformitatsbewertungsverfahren anwandane unndtigen Aufwand fir
die Wirtschaftsakteure zu schaffen. Aus demselbeond& aber auch um die
Gleichbehandlung der Wirtschaftsakteure zu gewtstele, ist fir eine einheitliche
technische Anwendung der Konformitatsbewertungsveein zu sorgen. Dies lasst
sich am besten durch eine zweckmafige Koordinierung Zusammenarbeit
zwischen den notifizierten Stellen erreichen.
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(30)

(31)

(32)

(33)

(34)

(35)

(36)

(37)

Damit Rechtssicherheit sichergestellt ist, musgipigrt werden, dass die Vorschriften
der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 fiir die Marktibaciwung in der EU und fir die
Kontrolle von Produkten, die auf den EU-Markt gejan, auch fur einfache
Druckbehélter gelten. Diese Richtlinie sollte digdedstaaten allerdings nicht daran
hindern zu entscheiden, welche Behdrden fur die Mé&imung dieser Aufgaben
zustandig sind.

In der Richtlinie 2009/105/EG ist bereits ein Sahklduselverfahren vorgesehen, das
es der Kommission ermdglicht zu prufen, ob die Mdidne eines Mitgliedstaats

gegen einfache Druckbehélter, die seiner Meinunch macht den Anforderungen

entsprechen, gerechtfertigt ist. Um flr eine gréR@ransparenz und kirzere
Bearbeitungszeiten zu sorgen, ist es erforderlicllas bestehende

Schutzklauselverfahren zu verbessern, damit egzieifer wird und das in den

Mitgliedstaaten vorhandene Expertenwissen genutdt w

Das vorhandene System sollte um ein Verfahren etgéamrden, mit dem die
interessierten Kreise Uber geplante MalBnahmen gesmefache Druckbehalter
informiert werden konnen, die eine Gefahr fir dienschliche Gesundheit oder
Sicherheit oder fur andere im offentlichen Inteeesschitzenswerte Aspekte
darstellen. Es sollte auRerdem den Marktiberwaddheitgrden in Zusammenarbeit
mit den betreffenden Wirtschaftsakteuren ermdghcimi einem friiheren Zeitpunkt
gegen solche einfache Druckbehalter einzuschreiten.

In den Fallen, in denen die Mitgliedstaaten undkbenmission die Begriindung einer
von einem Mitgliedstaat ergriffenen SchutzmalR3naleimeellig annehmen, sollte die
Kommission nicht weiter tatig werden mussen, eslsan, dass die Nichtkonformitat
Mangeln einer harmonisierten Norm zugerechnet wekaan.

Fur die Bereitstellung auf dem Markt und die Inktnahme von einfachen
Druckbehaltern, die bereits gemaf der Richtlinie®2005/EG in Verkehr gebracht
wurden, ist eine Ubergangsregelung vorzusehen.

Die Mitgliedstaaten sollten fiir Verstdl3e gegen aratle Rechtsvorschriften, die
aufgrund dieser Richtlinie erlassen wurden, Sankbestimmungen festlegen und
sicherstellen, dass diese Sanktionen angewandtewerdiese Sanktionen sollten
wirksam, angemessen und abschreckend sein.

Da das Ziel der Richtlinie, namlich sicherzustelldass auf dem Markt befindliche
einfache Druckbehélter die Anforderungen fur eirhd® Niveau in Bezug auf
Gesundheitsschutz und Sicherheit sowie sonstigmfiifhe Interessen erfillen, und
gleichzeitig das Funktionieren des Binnenmarktegjatantieren, auf der Ebene der
Mitgliedstaaten nicht ausreichend verwirklicht wemckann und daher aufgrund seiner
Tragweite und Wirkungen besser auf Unionsebene eawirklichen ist, kann die
Union im Einklang mit dem in Artikel 5 des Vertragber die Europaische Union
niedergelegten Subsidiaritatsprinzip tatig werdentsprechend dem in demselben
Artikel genannten Grundsatz der VerhéltnismaRiggetit diese Richtlinie nicht Uber
das zur Erreichung dieses Zieles erforderliche KaBus.

Die Verpflichtung zur Umsetzung dieser Richtlinteinnerstaatliches Recht sollte nur
jene Bestimmungen betreffen, die im Vergleich zu @achtlinie 2009/105/EG
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inhaltlich geandert wurden. Die Verpflichtung zurmbetzung der inhaltlich
unveranderten Bestimmungen ergibt sich aus dertggn Richtlinien.

WV 2009/105/EG Erwagungsgrund
8

(38) Die vorliegende Richtlinie sollte die Verpflichtuery der Mitgliedstaaten hinsichtlich
der in der Richtlinie 2009/105/E@nhang IV Teil B genannten Fristen fur die
Umsetzung der dort genannten Richtlinien in inmatsiches Recht und fur die
Anwendung dieser Richtlinien unberihrt lassen —

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

HABEN FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:

KAPITEL +1

BESTIMMUNGEN <]

Artikel 1

x> Anwendungsbereich<x]

1. Diese Richtliniel> gilt fur <] & auberienmalig hergestellte einfache
Druckbehéltex> (nachstehend ,Behalter” genam@j x> mit folgenden MerkmalekX] =:

defX> Behdlter sindXl jeder—PBehaker"

geschwelﬁte Behalter dléer einem relativen Innendruck von mehr als 0,5 bar
ausgesetzt und zur Aufnahme von Luft oder StickdbelstimmtX> sind<X] ist,
jedoch keiner Flammeneinwirkung ausgesefztwerden<X] wird.

b) Die drucktragenden Teile und=etbindungked KomponenterkXl des Behalters
sind entweder aus unlegiertem Qualitatsstahl odsrualegiertem Aluminium oder
aus nichtaushéartbaren Aluminiumlegierungen herdeste

C) Bder Behalter wirdx> auf eine der beiden folgenden Mdglichkeitéh gebildet:

1) ertwederdurch einen zylindrischen Teil mit rundem Quersithder durch
nach aul3en gewodlbte oder flache Boden geschlossen wiobei die
Umdrehungsachse dieser Boden der des zylindristégsentspricht=eder

i) durch zwei gewo6lbte Béden mit gleicher Umdraegsachse.
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Bder maximale Betriebsdruck des Behélters liegt I0eb& oder darunter, und das
Produkt aus diesem Druck und dem FassungsvermogenBdhalters (PS x V)
betragt hochstens 10 000 sarll

Bdie niedrigste Betriebstemperatur liegt nicht urkeb0 °C und die maximale
Betriebstemperatur bei Behaltern aus Stahl niclet @60 °C und bei Behaltern aus
Aluminium oder Aluminiumlegierung nicht tber 100:°C

|\ 2009/105/EG

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

2. Esfallen-nichtunteriese RichtlinieX> gilt nicht fur folgende Behéalte®] :

|\ 2009/105/EG

a) Behalter, die speziell fur eine Verwendung @r Herntechnik vorgesehen sind
und bei denen Schaden die Freisetzung radioak3itedfe zur Folge haben kénnen;

b) Behalter, die speziell zur Ausstattung oderd&n Antrieb von Wasserfahrzeugen
oder Luftfahrzeugen bestimmt sind;

c) Feuerldscher.

14
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| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel 2 [Artikel R1 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

X> Begriffsbestimmungen<x]

32 #n-Sinnre X Fir die ZweckeXI dieser Richtliniedstx> gelten die folgenden Begriffs-
bestimmungen<XI

| 8 neu |

1) ,Bereitstellung auf dem Markt“: jede entgeltlchoder unentgeltliche Abgabe eines
Behalters zum Vertrieb, zum Verbrauch oder zur \é@mwung auf dem Unionsmarkt im
Rahmen einer gewerblichen Tatigkeit;

2) ,Inverkehrbringen”: die erstmalige Bereitstelipeines Behalters auf dem Unionsmarkt;

3) .Hersteller”: jede naturliche oder juristisch@rfon, die einen Behélter herstellt bzw.
entwickeln oder herstellen lasst und diesen Behaltéer ihrem eigenen Namen oder ihrer
eigenen Marke vermarktet;

4) ,Bevollméachtigter”: jede in der Union ansassigsurliche oder juristische Person, die von
einem Hersteller schriftich beauftragt wurde, ieinem Namen bestimmte Aufgaben
wahrzunehmen;

5) ,Einflhrer*: jede in der Union ansassige natiné oder juristische Person, die einen
Behalter aus einem Drittstaat auf dem Unionsmarktarkehr bringt;

6) ,Handler": jede natirliche oder juristische Rersn der Lieferkette, die einen Behélter auf
dem Markt bereitstellt, mit Ausnahme des Hersteltater des Einfuhrers;

7) ,Wirtschaftsakteure": Hersteller, Bevollmachgeg&infuhrer und Handler;

8) .technische Spezifikation“: ein Dokument, in dedie technischen Anforderungen
vorgeschrieben sind, denen ein Behélter genliges;mus

9) ,harmonisierte Norm*“: eine harmonisierte Norm i8inne von Artikel 2 Absatz 1
Buchstabe c der Verordnung (EU) Nr. [../..] [zuraaéischen Normung];

10) ,Akkreditierung“: eine Akkreditierung im Sinnen Artikel 2 Absatz 10 der Verordnung
(EG) Nr. 765/2008;

11) ,nationale Akkreditierungsstelle*: eine natitmaAkkreditierungsstelle im Sinne von
Artikel 2 Absatz 11 der Verordnung (EG) Nr. 765/800

12) ,Konformitatsbewertung“: das Verfahren, nach mdefestgestellt wird, ob die
Anforderungen dieser Richtlinie an einen Behaltéilk worden sind;
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13) ,Konformitatsbewertungsstelle®: eine Stelle,e dKonformitatsbewertungstatigkeiten
einschlief3lich Kalibrierungen, Prifungen, Zertéimingen und Inspektionen durchfihrt;

14) ,Ruckruf‘: jede MalBnahme, die auf Erwirkung éReickgabe eines dem Endnutzer bereits
bereitgestellten Behalters abzielt;

15) ,Rucknahme*: jede MalRhahme, mit der verhindemtden soll, dass ein in der Lieferkette
befindlicher Behalter auf dem Markt bereitgesteild;

16) ,,CE-Kennzeichnung®: Kennzeichnung, durch die idersteller erklart, dass der Behalter
den geltenden Anforderungen genugt, die in den Maisterungsrechtsvorschriften der
Union Uber ihre Anbringung festgelegt sind;

17) ,Harmonisierungsrechtsvorschriften der UniorRechtsvorschriften der Union zur
Harmonisierung der Bedingungen fur die Vermarktuog Produkten.

WV 2009/105/EG (angepasst)
= neu

Artikel 23

X> Bereitstellung auf dem Markt und Inbetriebnahme <xI

1. Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichBtalinahmen, damit die Behalter ngea-den
Merkehr—gebracht> auf dem Markt bereitgestelt und in Betrieb genommen werden
durfen, wenn sie die Sicherheit von Personen, h&rest und Gutern bei angemessener
Anbringung und Wartung und bestimmungsgemalemdtetricht gefahrden.

2. Dlese Rlchtllnle beruhrt nicht die Befugnis dditgliedstaaten,—u4ater—Einhaltung—der

: Bedingungen vorzuschreiben, die sie zum SchutzAdeeithehmer
be| der Verwendung der Behalter fur erforderliclitdra sofern dies keine Anderungen der
Behalter in Bezug auf die Bestimmungen dieser Rigatzur Folge hat.

Artikel 34

X> Wesentliche Anforderungen<x]

1. Behélter, deren Produkt PS xV mehr als 5@ Umatragt, smésse> erfullen<x! die
wesentlichen Sicherheitsanforderungen in Anhaagiien.

2. Behalter, deren Produkt PS x V nicht mehr alb&0 betragt #aidssebx> werden<X] nach
den in elnem Mltglledstaat geltenden allgemein Ieemamten Regeln der Technik hergestellt
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Artikel 45

X Freier Warenverkehr <X]

Die Mitgliedstaaten diurfen das—taverkehrbangerBereitstellen auf dem Marke und die
Inbetriebnahme von Behéltern, die dieser Richtlieietsprechen—=inx> auf<xl ihrem
Hoheitsgebiet nicht behindern.

| 3 neu

KAPITEL 2

VERPFLICHTUNGEN DER WIRTSCHAFTSAKTEURE

Artikel 6 [Artikel R2 des Beschlusses Nr. 768/28@/

Verpflichtungen der Hersteller

1. Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie die Behabderen Produkt PS x V mehr als
50 barl betragt, in Verkehr Dbringen, dass diese gemall demesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang | entworfenhergestellt wurden.

Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie die Behalleren Produkt PS x V nicht mehr als
50 barl betragt, in Verkehr bringen, dass diese geméafimdemem Mitgliedstaat geltenden
guten Ingenieurspraxis entworfen und hergesteltten.

2. Fur Behélter, deren Produkt PS x V mehr als&0 bbetragt, erstellt der Hersteller
die technischen Unterlagen nach Anhang Il Ziffewrad 3, und fuhrt das in Artikel 13
genannte Konformitatsbewertungsverfahren durch Bdst es durchfuhren.

Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass e@lBr, dessen Produkt PS x V mehr
als 50 bat betragt, den geltenden Anforderungen entspristeijen die Hersteller eine EU-
Konformitatserklarung aus und bringen die CE-Kemfzaung sowie die in Anhang llI
Ziffer 1 genannten Aufschriften an.

Die Hersteller gewahrleisten, dass Behélter, détmdukt PS x V nicht mehr als 50 bar
betragt, die in Anhang lll Ziffer 1 festgelegtenféchriften tragen.

3. Die Hersteller bewahren die technischen Unterlag und die EU-
Konformitatserklarung Gber einen Zeitraum von zdahren ab dem Inverkehrbringen des
Behalters auf.

4. Die Hersteller gewahrleisten durch geeignetefaeen, dass stets Konformitat bei
Serienfertigung sichergestellt ist. Anderungen amwkrf des Behélters oder an seinen
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Merkmalen sowie Anderungen der harmonisierten Normauf die bei Erklarung der
Konformitat eines Behalters verwiesen wird, werdagemessen bertcksichtigt.

Die Hersteller nehmen, falls dies angesichts der @oem Behalter ausgehenden Gefahren
als zweckmalRig betrachtet wird, zum Schutz der @aiseit und Sicherheit der Verbraucher
Stichproben von auf dem Markt bereitgestellten Behd& nehmen Prifungen vor, fihren
erforderlichenfalls ein Verzeichnis der Beschwerdeer nichtkonformen Behdlter und der
Behalterruckrufe und halten die Handler Uber digserwachung auf dem Laufenden.

5. Die Hersteller gewahrleisten, dass ihre Behdiee Typen- und Seriennummer oder
eine Chargenkennzeichnung zu ihrer Identifikatragen.

6. Die Hersteller geben ihren Namen, ihren eingeiman Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktanscwiftdem Behalter an. In der Anschrift
muss eine zentrale Stelle angegeben sein, unteledétersteller kontaktiert werden kann.

7. Die Hersteller gewahrleisten, dass dem Behattessen Produkt PS x V mehr als
50 barl betragt, die Gebrauchsanleitung und die Sichtsinédrmationen gemald Anhang IlI
Ziffer 2 beigefugt sind, die in der (oder den) Asgsache(n) des Bestimmungsmitgliedstaats
abgefasst sind.

8. Hersteller, die der Auffassung sind oder Gruandder Annahme haben, dass ein von
ihnen in Verkehr gebrachter Behalter nicht dieseh®nie entspricht, ergreifen unverziglich
die erforderlichen Korrekturmal3nahmen, um die Komitit dieses Behalters herzustellen
oder ihn gegebenenfalls zuriickzunehmen oder zuwiicfen. AuRerdem unterrichten die
Hersteller, wenn mit dem Behélter Gefahren verbuonsiad, unverziglich die zustéandigen
nationalen Behdrden der Mitgliedstaaten, in denen den Behalter auf dem Markt
bereitgestellt haben, dariiber und machen dabeiilalishe Angaben, insbesondere tber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen KorrekturmaRBnzen.

9. Die Hersteller handigen der zustandigen natemd@ehdrde auf deren begrindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen, die dén Nachweis der Konformitat des
Behalters erforderlich sind, in einer Sprache aiis, von dieser zustandigen nationalen
Behorde leicht verstanden werden kann. Sie koagerienit dieser Behorde auf deren
Verlangen bei allen MaBnahmen zur Abwendung voraldeh, die mit Behaltern verbunden
sind, die sie in Verkehr gebracht haben.

Artikel 7 [Artikel R3 des Beschlusses Nr. 768/28@]/

Bevollméchtigte
1. Ein Hersteller kann schriftlich einen Bevollmégten benennen.

Die Verpflichtungen gemaf Artikel 6 Absatz 1 und &irstellung der technischen Unterlagen
sind nicht Teil des Auftrags eines Bevollméachtigten

2. Ein Bevollméchtigter nimmt die Aufgaben wahre dm Auftrag des Herstellers
festgelegt sind. Der Auftrag muss dem Bevollmadbtiggestatten, mindestens folgende
Aufgaben wahrzunehmen:
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a) Bereithaltung der EU-Konformitatserklarung ured technischen Unterlagen fur die
nationalen Uberwachungsbehdrden lber einen Zeitrsaom zehn Jahren nach
Inverkehrbringen des Behaélters;

b) auf begrindetes Verlangen einer zustandigeomalén Behdrde Aushéandigung aller
erforderlichen Informationen und Unterlagen zum iNeeis der Konformitat eines
Behélters an diese Behorde;

C) auf Verlangen der zustandigen nationalen Bembrd@operation bei allen
Maflinahmen zur Abwendung der Gefahren, die mit Betmélerbunden sind, die
zum Aufgabenbereich des Bevollméachtigten gehdren.

Artikel 8 [Artikel R4 des Beschlusses Nr. 768/28@/

Verpflichtungen der Einfuhrer
1. Die Einfuhrer bringen nur konforme Behélter iarkehr.

2. Bevor sie einen Behalter in Verkehr bringensdasProdukt PS x V mehr als 50 -bar

betragt, gewahrleisten die Einfuhrer, dass das effetde in Artikel 6 genannte

Konformitatsbewertungsverfahren vom Hersteller Hgeflhrt wurde. Sie gewahrleisten,
dass der Hersteller die technischen Unterlagerelirsiat, dass der Behalter mit der CE-
Kennzeichnung und den Aufschriften gemal? Anhandiffier 1 versehen ist, dass ihm die
erforderlichen Unterlagen beigefugt sind und dass ldersteller die Anforderungen von
Artikel 6 Absatze 5 und 6 erfillt hat.

Ist ein Einfuhrer der Auffassung oder hat er Grandler Annahme, dass ein Behélter, dessen
Produkt PSxV mehr als 50Har betragt, nicht mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang | Ubereinstimdatrf er diesen Behélter nicht in
Verkehr bringen, bevor die Konformitat des Beh&lteergestellt ist. Wenn mit dem Behalter
eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der Eirndihrden Hersteller und die
Marktiiberwachungsbehdrden hiervon.

Bevor sie einen Behélter, dessen Produkt PS x Vhtnimehr als 50 bdr betragt,
gewabhrleisten die Einfuhrer, dass er die in Anhiéingiffer 1 festgelegten Aufschriften tragt
und dass der Hersteller die Anforderungen von &ttikAbétze 5 und 6 erfillt hat.

3. Die Einfuhrer geben ihren Namen, ihren eingetn@g Handelsnamen oder ihre
eingetragene Handelsmarke und ihre Kontaktanscawiftdem Behalter selbst oder, wenn
dies nicht moglich ist, auf der Verpackung oded@m dem Behélter beigefliigten Unterlagen
an.

4. Die Hersteller gewahrleisten, dass dem Behattessen Produkt PS x V mehr als
50 barl betragt, die Gebrauchsanleitung und die Sichtsinédrmationen gemald Anhang IlI
Ziffer 2 beigefugt sind, die in der (oder den) Asgsache(n) des Bestimmungsmitgliedstaats
abgefasst sind

5. Solange sich ein Behalter, dessen Produkt PSnelr als 50 bdrbetragt, in ihrer
Verantwortung befindet, gewahrleisten die Einfuhredass die Lagerungs- oder
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Transportbedingungen die Ubereinstimmung des Befsaltmit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang | nicht beaafiittigen.

6. Die Einfuhrer nehmen, falls dies angesichts d&r einem Behélter ausgehenden
Gefahren als zweckmalig betrachtet wird, zum SchetzGesundheit und Sicherheit der
Verbraucher Stichproben von auf dem Markt beretedibsn Behaltern, nehmen Prufungen
vor, fuhren erforderlichenfalls ein Verzeichnis @&schwerden, der nichtkonformen Behélter
und der Behalterrickrufe und halten die Handlerrubdiese Uberwachung auf dem
Laufenden.

7. Einfuhrer, die der Auffassung sind oder Grunddeu Annahme haben, dass ein von
ihnen in Verkehr gebrachter Behalter nicht diesehfnie entspricht, ergreifen unverziglich

die erforderlichen Korrekturmal3nahmen, um die Komitit dieses Behalters herzustellen
oder ihn gegebenenfalls zuriickzunehmen oder zuwiicfen. AuRerdem unterrichten die

Einfuhrer, wenn mit dem Behalter Gefahren verbunsied, unverziglich die zustandigen

nationalen Behdrden der Mitgliedstaaten, in denen den Behalter auf dem Markt

bereitgestellt haben, dariiber und machen dabeiilalishe Angaben, insbesondere tber die
Nichtkonformitét und die ergriffenen KorrekturmaRBnzen.

8. Die Einfuhrer halten Uber einen Zeitraum vonrzdahren nach Inverkehrbringen von
Behaltern, deren Produkt PS xV mehr als 50 bhetragt, eine Abschrift der EU-
Konformitatserklarung fiur die Marktiiberwachungshelet bereit und sorgen dafur, dass sie
ihnen die technischen Unterlagen auf Verlangeregem kbnnen.

9. Die Einfuhrer handigen der zustandigen nationd&ehotrde auf deren begrindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen, die dén Nachweis der Konformitat des
Behalters erforderlich sind, in einer Sprache aiis, von dieser zustandigen nationalen
Behorde leicht verstanden werden kann. Sie koagerienit dieser Behorde auf deren
Verlangen bei allen MaBnahmen zur Abwendung voraldeh, die mit Behaltern verbunden
sind, die sie in Verkehr gebracht haben.

Artikel 9 [Artikel R5 des Beschlusses Nr. 768/28@]/

Verpflichtungen der Handler

1. Die Handler beriucksichtigen die Anforderungessdr Richtlinie mit der gebiihrenden
Sorgfalt, wenn sie einen Behalter auf dem Markeibstellen.

2. Bevor sie einen Behélter, dessen Produkt PSnelr als 50 bdrbetragt, auf dem
Markt bereitstellen, Uberprifen die Handler, ob Behalter mit der CE-Kennzeichnung und
den Aufschriften gemald Anhang lll Ziffer 1 versehest, ob ihm die erforderlichen
Unterlagen, die Gebrauchsanleitung und die Siclterhirmationen in einer Sprache
beigefluigt sind, die von den Verbrauchern in denghétistaat, in dem der Behalter auf dem
Markt bereitgestellt werden soll, leicht verstanearden kann, und ob der Hersteller und der
EinfGhrer die Anforderungen von Artikel 6 Absatzeibd 6 sowie von Artikel 8 Absatz 3
erfullt haben.

Ist ein Handler der Auffassung oder hat er GrundleuAnnahme, dass ein Behélter, dessen

Produkt PSxV mehr als 50Har betragt, nicht mit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang | Ubereinstimdatrf er diesen Behalter nicht in
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Verkehr bringen, bevor die Konformitat des Beh&lteergestellt ist. Wenn mit dem Behalter
eine Gefahr verbunden ist, unterrichtet der HandleRerdem den Hersteller oder den
Einflhrer sowie die Marktuberwachungsbehdrden darib

Bevor sie einen Behalter auf dem Markt bereitstellessen Produkt PS x V nicht mehr als
50 barl betragt, gewahrleisten die Handler, dass er didnhang Il Ziffer 1 festgelegten
Aufschriften tragt und dass der Hersteller und Eiefiihrer die Anforderungen von Artikel 6
Abatze 5 und 6 sowie von Artikel 8 Absatz 3 erftiiben.

3. Solange sich ein Behélter, dessen Produkt PSnelir als 50 bdrbetragt, in ihrer
Verantwortung befindet, gewahrleisten die Handledass die Lagerungs- oder
Transportbedingungen die Ubereinstimmung des Befsdltmit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang | nicht be&attigen.

4. Héandler, die der Auffassung sind oder Grund eu Ahnnahme haben, dass ein von
ihnen auf dem Markt bereitgestellter Behalter naileser Richtlinie entspricht, stellen sicher,
dass die erforderlichen Korrekturmaf3nahmen ergriff@rden, um die Konformitét dieses
Behalters herzustellen oder ihn gegebenenfalls ckatinehmen oder zurtckzurufen.
AulRRerdem unterrichten die Handler, wenn mit dem &8eh Gefahren verbunden sind,
unverzuglich die zustdndigen nationalen Behérden Miggliedstaaten, in denen sie den
Behalter auf dem Markt bereitgestellt haben, daritwed machen dabei ausfihrliche
Angaben, insbesondere tber die Nichtkonformitatdiaedergriffenen Korrekturmaf3nahmen.

5. Die Handler handigen der zustandigen nation&@ehorde auf deren begrindetes
Verlangen alle Informationen und Unterlagen aus, fiir den Nachweis der Konformitat

eines Behalters erforderlich sind. Sie kooperienéindieser Behdrde auf deren Verlangen bei
allen MaRnahmen zur Abwendung von Gefahren, dieBaftaltern verbunden sind, die sie
auf dem Markt bereitgestellt haben.

Artikel 10 [Artikel R6 des Beschlusses Nr. 768/2BG3
Umstande, unter denen die Verpflichtungen des Herstlers auch fiir Einflihrer und

Handler gelten

Ein Einfihrer oder Handler gilt als Hersteller flie Zwecke dieser Richtlinie und unterliegt
den Verpflichtungen eines Herstellers nach Arttkelvenn er einen Behalter unter seinem
eigenen Namen oder seiner eigenen Marke in Verkehgt oder einen bereits auf dem
Markt befindlichen Behalter so verandert, dassdiaformitat mit den Anforderungen dieser
Richtlinie beeintrachtigt werden kann.

Artikel 11 [Artikel R7 des Beschlusses Nr. 768/28G3

Identifizierung der Wirtschaftsakteure

Die Wirtschaftsakteure benennen den Marktiberwagsiehorden auf Verlangen die
Wirtschaftsakteure,

a) von denen sie einen Behalter bezogen haben;
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b) an die sie einen Behalter abgegeben haben.

Die Wirtschaftsakteure miussen die Informationenhndaterabsatz 1 tUber einen Zeitraum
von 10 Jahren nach dem Bezug des Behélters sowiel@aahren nach der Abgabe des
Behalters vorlegen kdnnen.

KAPITEL 3

KONFORMITAT VON BEHALTERN, DEREN PRODUKT
PS x V MEHR ALS 50 barl BETRAGT

| 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel £12 [Artikel R8 des Beschlusses Nr. 768/2008/EG]

X> Konformitatsvermutung <Xl

4 neu

Bei Behaltern, deren Produkt PS x V mehr als 56 lbatréagt und die mit harmonisierten
Normen oder Teilen davon Ubereinstimmen, deren ¢$telldn im Amtsblatt der
Europaischen Unioweréffentlicht worden sind, wird eine Konformitéit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen von Anhang | dieser Riabtivermutet, die von den betreffenden
Normen oder Teilen davon abgedeckt sind

[Entspricht eine harmonisierte Norm den Anfordeemgdie sie abdeckt und die in Anhang |
oder Artikel 21 aufgefihrt sind, veroffentlicht ddmmission die Fundstellen dieser Normen
im Amtsblatt der Europaischen Unign

|V 2009/105/EG
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WV 2009/105/EG (angepasst)
= neu

BESEHEINIGUNG

ABSCHMNTTL Artikel 13

BeschenigungdX> Konformitatsbewertungs <x1 verfahren

Axtikel 8

1. Vor dem-Bay-voixd> |hrer Herstellung. werden Behaltermleren Produkt PS x V mehr

als 50 bat betragt,
hergesteliiwerdens> wie folgt der EU Baumusterprufung (Modul 39 gemaB Anhang Il

Zlffer 1 unterzogen :

4 neu

Behalter, die nach den harmonisierten NormerfArtikel 12 hergestellt wurden,
unterzieht der Hersteller wahlweise

(@)
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|\ 2009/105/EG

| 3 neu

i)  einer Bewertung der Angemessenheit des techamséntwurfs des Behalters
anhand einer Prifung der technischen Unterlagerzusétzlichen Nachweise,
ohne Priufung eines Musters (Modul B - Entwurfsmste

WV 2009/105/EG
= heu

fhii)- = einer Prifung eines fir die geplante Produktigmmasentativen Musters des
voIIstandlgen Behalters (Modul B- Baumust@rE#Be%l%%m%ﬁe&ée&EG

2Db) Merdem—-Bau-vori> Bei <X] Behaltern;

betrdgt—unddie unter nur teilweiser Einhaltung oder unter mhamhaltung der
harmonisierten Normen nach Artlkel#-E-Ab%a{ZLEL hergestellt Werden%leht
legt der Herstelle= :

X> ein fur die geplante Produktlon reprasentatwessﬂb!lu des voIIstandlgen
Behalters (Modul B - Baumuster) zur Prufung &lr . Behaltermusteder—EG

folgenden Prufungen zZu unter2|ehen

WV 2009/105/EG
= neu

(@) wenn das Produkt PS xV mehr als 3000 bbetragt, -der—EQPrifung—nach
Artikelll— = Modul C1 (Erklarung der Konformitdt mit der Bauaatf der
Grundlage einer internen Fertigungskontrolle mierikachten Produktprifungen)
gemal Anhang Il Ziffer 2~
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WV 2009/105/EG (angepasst)
= neu

(b) wenn das Produkt PS xV nicht mehr als 300d,bgedoch mehr als=50
= 200« barl betrdgt, nach Wahl des Herstelldx gemald einem der folgenden

Module <XI :
WV 2009/105/EG
= neu
) derEGKonformitatserklarun @ash-ArikelL 1= Modul C1 (Erklarung der

Konformitdt mit der Bauart auf der Grundlage eindnternen
Fertigungskontrolle mit Uberwachten Produktprifuryge gemall Anhang I
Ziffer 2; eder

i) deEGRPfungnach-Arikel 11= Modul C2 (Erklarung der Konformitat
mit der Bauart auf der Grundlage einer internentigi@mgskontrolle mit
Uberwachten Produktprifungen in unregelmaRigen &Non)- gemali

Anhang 1l Ziffer 3;

| 3 neu |

(c) wenn das Produkt PS x V nicht mehr als 200,hadoch mehr als 50 babetragt,
nach Wahl des Herstellers

i) Modul C1 (Erklarung der Konformitat mit der Batiauf der Grundlage einer
internen Fertigungskontrolle mit Gberwachten PraptiKungen) gemar
Anhang |l Ziffer 2;

i) Modul C (Erklarung der Konformitat mit der Bawaauf der Grundlage einer
internen Fertigungskontrolle) gemafld Anhang Il Zide

|\ 2009/105/EG (angepasst) |

43. Die Unterlagen und der Schriftwechsel betreffdielBescheinigungsverfahren im Sinne
der Absatze 1 und ard=3werden in der oder einer Amtssprache des Mitgleadss, in dem
die PridstelleDd notifizierte Stelle<X] zugelassen ist, oder in einer von @er notfizierten
Stelle<X] PriHsteleakzeptierten Sprache abgefasst.
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4 neu

Artikel 14 [Artikel R10 des Beschlusses Nr. 7688260]

EU-Konformitatserklarung

1. Die EU-Konformitatserklarung besagt, dass diefilemg der in Anhang |
aufgefuhrten wesentlichen Sicherheitsanforderumgehgewiesen wurde.

2. Die EU-Konformitatserklarung entspricht in ihrexafbau dem Muster in Anhang 111
des Beschlusses Nr. 768/2008/EG, enthalt die inedleschlagigen Modulen des Anhangs |l
dieser Richtlinie angegebenen Elemente und wirddeuof neuesten Stand gehalten. Sie wird
in die Sprache bzw. Sprachen ubersetzt, die von démgliedstaat vorgeschrieben
wird/werden, in dem der Behalter in Verkehr gebtasird bzw. auf dessen Markt der
Behalter bereitgestellt wird.

3. Unterliegt ein Behalter mehreren Rechtsvors@wifder Europaischen Union, in
denen jeweils eine EU-Konformitatserklarung vordeemdben ist, wird nur eine einzige EU-
Konformitatserklarung fir samtliche EU-Rechtsvorgtén ausgestellt. In dieser Erklarung
sind die betroffenen Rechtsvorschriften samt ikwgrdstelle im Amtsblatt anzugeben.

4. Mit der Ausstellung der EU-Konformitatserklaruridpernimmt der Hersteller die
Verantwortung flr die Konformitat des Behalters.

Artikel 15 [Artikel R11 des Beschlusses Nr. 7688280]

Allgemeine Grundsétze der CE-Kennzeichnung
Fir die CE-Kennzeichnung gelten die allgemeinen n@sétze gemal Artikel 30 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
Artikel 16 [Artikel R12 des Beschlusses Nr. 7688280]
Vorschriften und Bedingungen fur die Anbringung der CE-Kennzeichnung und anderer
Kennzeichnungen

1. Die CE-Kennzeichnung sowie die in Anhang Ill Nuer 1 bezeichneten Angaben
werden gut sichtbar, leserlich und dauerhaft auh d&ehéalter oder seiner Datenplakette
angebracht.

2. Die CE-Kennzeichnung wird vor dem Inverkehrbengles Behalters angebracht.

3. Hinter der CE-Kennzeichnung steht die Kennnumdegrnotifizierten Stelle, die bei
der Produktionstiberwachung eingeschaltet wurde.
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Die Kennnummer der notifizierten Stelle ist entweden der Stelle selbst oder nach ihren
Anweisungen durch den Hersteller oder seinen Bedahtigten anzubringen.

4. Hinter der CE-Kennzeichnung und der in AbsageBannten Kennnummer kann ein
Piktogramm oder ein anderes Zeichen stehen, dasbesondere Gefahr oder Verwendung
angibt.

|V 2009/105/EG
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| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

| 8 neu

KAPITEL 4

NOTIFIZIERUNG VON
KONFORMITATSBEWERTUNGSSTELLEN

Artikel 17 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 7688280]

Notifizierung

Die Mitgliedstaaten notifizieren der Kommission wheh tbrigen Mitgliedstaaten die Stellen,
die befugt sind, als unabhangige Dritte Konfornsité&wertungsaufgaben gemald dieser
Richtlinie wahrzunehmen.

Artikel 18 [Artikel R14 des Beschlusses Nr. 76882HG]

Notifizierende Behdrden

1. Die Mitgliedstaaten benennen eine notifiziereBaéaoérde, die fur die Einrichtung und
Durchfihrung der erforderlichen Verfahren fir dievirtung und Notifizierung von
Konformitatsbewertungsstellen und fir die Uberwahuder notifizierten Stellen,
einschliel3lich der Einhaltung von Artikel 23, zust#y ist.

2. Die Mitgliedstaaten kénnen entscheiden, das8digertung und Uberwachung nach
Absatz 1 von einer nationalen AkkreditierungsstetieSinne von und im Einklang mit der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 erfolgen.

3. _Falls die notifizierende Behdrde die in Absatgehannte Bewertung, Notifizierung
oder Uberwachung an eine nicht hoheitliche Stebéeglert oder ihr auf andere Weise
Ubertragt, so muss diese Stelle eine juristischesoResein und den Anforderungen des
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Artikels 19 Abséatze 1 bis 6 genugen. Aul3erdem rdiesse Stelle Vorsorge zur Deckung von
aus ihrer Tatigkeit entstehenden Haftungsanspritkéen.

4. Die notifizierende Behorde tragt die volle Veavaortung fur die von der in Absatz 3
genannten Stelle durchgefuhrten Tatigkeiten.

Artikel 19 [Artikel R15 des Beschlusses Nr. 7688260]

Anforderungen an notifizierende Behorden

1. Eine notifizierende Behodrde wird so eingerichtedass es zu keinerlei
Interessenkonflikt mit den Konformitatsbewertungsh kommit.

2. Eine notifizierende Behorde gewahrleistet duhske Organisation und Arbeitsweise,
dass bei der Ausubung ihrer Tatigkeit Objektivitatl Unparteilichkeit gewahrt sind.

3. Eine notifizierende Behorde wird so strukturiedttiss jede Entscheidung ulber die
Notifizierung einer Konformitatsbewertungsstellenvkompetenten Personen getroffen wird,
die nicht mit den Personen identisch sind, weldeeBéwertung durchgefihrt haben.

4. Eine notifizierende Behorde darf weder Tatigheit die
Konformitatsbewertungsstellen  durchfuhren, noch aBergsleistungen auf einer
gewerblichen oder wettbewerblichen Basis anbietlar erbringen.

5. Eine notifizierende Behotrde stellt die Vertrabkeit der von ihr erlangten
Informationen sicher.

6. Einer notifizierenden Behorde stehen kompetéfitarbeiter in ausreichender Zahl
zur Verfligung, so dass sie ihre Aufgaben ordnungé@ewahrnehmen kann.

Artikel 20 [Artikel R16 des Beschlusses Nr. 7688260]

Informationspflichten der notifizierenden Behérden

Jeder Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission rubeine Verfahren zur Bewertung und
Notifizierung von Konformitatsbewertungsstellen ungt Uberwachung notifizierter Stellen
sowie uber diesbezilgliche Anderungen.

Die Kommission macht diese Informationen der Offehkeit zuganglich.
Artikel 21 [Artikel R17 des Beschlusses Nr. 7688280]

Anforderungen an notifizierte Stellen

1. Eine Konformitatsbewertungsstelle erflllt firedZwecke der Notifizierung die
Anforderungen der Absatze 2 bis 11.
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2. Eine Konformitatsbewertungsstelle ist nach matiem Recht gegrindet und ist mit
Rechtspersonlichkeit ausgestattet.

3. Bei einer Konformitatsbewertungsstelle mussies sm einen unabhangigen Dritten
handeln, der mit der Einrichtung oder dem Behaltex,bzw. den er bewertet, in keinerlei
Verbindung steht.

Eine Stelle, die einem Wirtschaftsverband odermaik@chverband angehért und die Behalter
bewertet, an deren Entwurf, Herstellung, Bereiistg), Montage, Gebrauch oder Wartung
Unternehmen beteiligt sind, die von diesem Verbartreten werden, kann als solche Stelle
gelten, unter der Bedingung, dass ihre Unabhangigievie die Abwesenheit jedweder
Interessenkonflikte nachgewiesen sind.

4. Eine Konformitatsbewertungsstelle, ihre oberkitungsebene und die fur die
Erfillung der Konformitatsbewertungsaufgaben zudigen Mitarbeiter dirfen nicht
Konstrukteur, Hersteller, Lieferant, Installateugaufer, Eigentimer, Verwender oder
Wartungsbetrieb der zu bewertenden Behélter noclolBedchtigter einer dieser Parteien
sein. Dies schlie3t nicht die Verwendung von bsreginer Konformitatsbewertung
unterzogenen Behaltern, die fur die Tatigkeit demtdrmitatsbewertungsstelle nétig sind,
oder die Verwendung solcher Behalter zum persoahcBebrauch aus.

Eine Konformitatsbewertungsstelle, ihre oberstdurgjsebene und die fir die Erflllung der
Konformitatsbewertungsaufgaben zusténdigen Mitéebeadlrfen weder direkt an Entwurf,
Herstellung bzw. Bau, Vermarktung, InstallationyWendung oder Wartung dieser Produkte
beteiligt sein, noch die an diesen Téatigkeiten ibgten Parteien vertreten. Sie dirfen sich
nicht mit Tatigkeiten befassen, die ihre Unabhékejig bei der Beurteilung oder ihre
Integritdt im Zusammenhang mit den Konformitatsheéwegsmal3nahmen, fir die sie
notifiziert sind, beeintrachtigen kénnten. Dieg gigsonders flr Beratungsdienstleistungen.

Die Konformitatsbewertungsstellen gewahrleisterssdgatigkeiten ihrer Zweigunternehmen
oder Unterauftragnehmer die Vertraulichkeit, Objetdt oder Unparteilichkeit ihrer
Konformitatsbewertungstatigkeiten nicht beeintrégs.

5. Die  Konformitatsbewertungsstellen und ihre M&ter fihren  die
Konformitatsbewertungstatigkeiten mit der gro3tnaign Professionalitdt und der
erforderlichen fachlichen Kompetenz in dem betreden Bereich durch; sie durfen keinerlei
Einflussnahme, insbesondere finanzieller Art, assge sein, die sich auf ihre Beurteilung
oder die Ergebnisse ihrer Konformitatsbewertungsaruswirken kénnte und speziell von
Personen oder Personengruppen ausgeht, die emedséeam Ergebnis dieser Tatigkeiten
haben.

6. Eine Konformitatsbewertungsstelle ist in der ¢ag alle
Konformitatsbewertungsaufgaben zu bewaltigen, die nach MalRRgabe von Artikel 13
Absatze 1, 2 und 3 zufallen und fur die sie naefizwurde, gleichgultig, ob diese Aufgaben
von der Stelle selbst, in ihrem Auftrag oder uniteer Verantwortung erfillt werden.

Eine Konformitatsbewertungsstelle verfugt jedetrzeit far jedes
Konformitatsbewertungsverfahren und fir jede Art icategorie von Behéltern, fir die sie
notifiziert wurde, Uber:
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a) die erforderlichen Mitarbeiter mit Fachkenntnied ausreichender einschlagiger
Erfahrung, um die bei der Konformitatsbewertungaiehden Aufgaben zu erfillen;

b) Beschreibungen von Verfahren, nach denen diddfmitéatsbewertung durchgeftihrt
wird, um die Transparenz und die Wiederholbarkieiser Verfahren sicherzustellen.
Sie verfugt Uber eine angemessene Politik und geegVerfahren, bei denen
zwischen den Aufgaben, die sie als notifiziertellStevahrnimmt, und anderen
Tatigkeiten unterschieden wird,

C) Verfahren zur Durchfihrung von Tatigkeiten ungmbihrender Berlcksichtigung
der Grol3e eines Unternehmens, der Branche, indeitig ist, seiner Struktur, dem
Grad an Komplexitat der jeweiligen Produkttechnaognd der Tatsache, dass es
sich bei dem Produktionsprozess um eine Massegiiedi oder Serienproduktion
handelt.

Ihr stehen die erforderlichen Mittel zur angemesseirledigung der technischen und
administrativen Aufgaben zur Verfiigung, die mit Henformitatsbewertung verbunden sind,
und sie hat Zugang zu allen bendtigten Ausristuogien Einrichtungen.

7. Die Mitarbeiter, die fur die Durchfuhrung der mformitatsbewertungstétigkeiten
zustandig sind, besitzen:

a) eine solide Fach- und Berufsausbildung, die allétigkeiten fir die
Konformitatsbewertung in dem  Bereich umfasst, fur end die
Konformitatsbewertungsstelle notifiziert wurde,

b) eine ausreichende Kenntnis der Anforderunger, rdit den durchzufihrenden
Bewertungen verbunden sind, und die entsprecheefieyBis, solche Bewertungen
durchzufihren,

C) angemessene Kenntnisse und Verstandnis der ivelsen

Sicherheitsanforderungen nach Anhang I, der gedterdirmonisierten Normen und
der betreffenden Bestimmungen der Harmonisieruofsseorschriften der Union
sowie der nationalen Rechtsvorschriften,

d) die Fahigkeit zur Erstellung von Bescheinigungerotokollen und Berichten als
Nachweis fur durchgefihrte Bewertungen.

8. Die  Unparteilichkeit der Konformitatsbewertuntgiien, ihrer obersten
Leitungsebenen und ihres Bewertungspersonals \anmahgert.

Die Entlohnung der obersten Leitungsebene und dewefbenden Personals der
Konformitatsbewertungsstelle darf sich nicht nacler dAnzahl der durchgefuhrten
Bewertungen oder deren Ergebnissen richten.

9. Die Konformitatsbewertungsstellen schlieRen edadtpflichtversicherung ab, sofern
die Haftpflicht nicht aufgrund der nationalen Ressfuirschriften vom Staat ibernommen wird
oder der Mitgliedstaat selbst unmittelbar fur dienformitatsbewertung verantwortlich ist.

10. Informationen, welche die Mitarbeiter einer Kamitatsbewertungsstelle bei der
Durchfuhrung ihrer Aufgaben gemaR Artikel 13 Absétz 2 und 3 dieser Richtlinie oder
einer der einschlagigen nationalen Durchfuhrungssioiften erhalten, fallen unter die
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berufliche Schweigepflicht auR3er gegentber derdnasjen Behdrden des Mitgliedstaats, in
dem sie ihre Tatigkeiten austiben. Eigentumsrechtdem geschutzt.

11. Die Konformitatsbewertungsstellen wirken an darschlagigen Normungsaktivitaten
und den Aktivitdten der Koordinierungsgruppe naidrter Stellen mit, die im Rahmen der
jeweiligen Harmonisierungsrechtsvorschriften deriddngeschaffen wurde, bzw. sorgen
dafur, dass ihr Bewertungspersonal dartber infatmigrd, und wenden die von dieser
Gruppe erarbeiteten Verwaltungsentscheidungen wktiidente als allgemeine Leitlinie an.

Artikel 22 [Artikel R18 des Beschlusses Nr. 7688HG]

Konformitatsvermutung

Weist eine Konformitatsbewertungsstelle nach, dsiss die Kriterien der einschlagigen
harmonisierten Normen oder von Teilen davon erfialiren Fundstellen imlmtsblatt der
Europaischen Uniorveroffentlicht worden sind, wird vermutet, dass die Anforderungen
nach Artikel 21 erflllt, insoweit als die anwendrar harmonisierten Normen diese
Anforderungen abdecken.

Artikel 23 [Artikel R20 des Beschlusses Nr. 7688260]

Zweigunternehmen von notifizierten Stellen und Vergbe von Unterauftragen

1. Vergibt die notifizierte Stelle bestimmte mitrd€onformitatsbewertung verbundene
Aufgaben an Unterauftragnehmer oder tbertragtisseceinem Zweigunternehmen, stellt sie
sicher, dass der Unterauftragnehmer oder das Zweimehmen die Anforderungen von
Artikel 21 erfillt, und unterrichtet die notifiziende Behérde entsprechend.

2. Die notifizierten Stellen tragen die volle Venaartung fir die Arbeiten, die von
Unterauftragnehmern oder Zweigunternehmen ausgefiiarden, unabhangig davon, wo
diese niedergelassen sind.

3. Arbeiten durfen nur dann an einen Unterauftragrer vergeben oder einem
Zweigunternehmen ubertragen werden, wenn der Kdadezustimmt.

4. Die notifizierten Stellen halten die einschlagigUnterlagen tber die Begutachtung
der Qualifikation des Unterauftragnehmers oder degigunternehmens und die von ihm
geman Artikel 13 Absétze 1, 2 und 3 ausgefuhrteoeen fur die notifizierende Behorde
bereit.

Artikel 24 [Artikel R22 des Beschlusses Nr. 7688BG]
Antrage auf Notifizierung

1. Eine Konformitatsbewertungsstelle beantragt iNaifizierung bei der notifizierenden
Behdrde des Mitgliedstaats, in dem sie ansassig ist
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2. Diesem Antrag legt sie eine Beschreibung derfétomtatsbewertungstatigkeiten, des/der
Konformitatsbewertungsmoduls/-e und des/der Beflidte fir den/die diese Stelle
Kompetenz beansprucht, sowie wenn vorhanden, ekigeditierungsurkunde bei, die von
einer nationalen Akkreditierungsstelle ausgestalitde und in der diese bescheinigt, dass die
Konformitatsbewertungsstelle die Anforderungen »otkel 21 erfillt.

3. Kann die Konformitatsbewertungsstelle keine Akktierungsurkunde vorweisen, legt sie
der notifizierenden Behdrde als Nachweis alle Uagem vor, die erforderlich sind, um zu
Uberprufen, festzustellen und regelmafig zu Ubdremcob sie die Anforderungen von
Artikel 21 erfuillt.

Artikel 25 [Artikel R23 des Beschlusses Nr. 7688HG]

Notifizierungsverfahren

1. Die notifizierenden Behérden dirfen nur Konfdgtsbewertungsstellen notifizieren,
die die Anforderungen von Artikel 21 erfillen.

2. Sie unterrichten die Kommission und die Ubrigditgliedstaaten mit Hilfe des
elektronischen Notifizierungsinstruments, das ven ilommission entwickelt und verwaltet
wird.

3. Eine Notifizierung enthalt vollstandige Angaben zu den
Konformitatsbewertungstatigkeiten, dem/den betrefésn Konformitatsbewertungsmodul/-en
und Behalter/-n sowie die betreffende Bestatigusigkibmpetenz.

4. Beruht eine Notifizierung nicht auf einer Akkreerungsurkunde geman Artikel 24

Absatz 2, legt die notifizierende Behorde der Kossian und den Ubrigen Mitgliedstaaten
die Unterlagen, die die Kompetenz der Konformitétgbrtungsstelle nachweisen, sowie die
Vereinbarungen vor, die getroffen wurden, um sizhstellen, dass die Stelle regelmalig
Uberwacht wird und stets den Anforderungen nactk@r21 gentgt.

5. Die betreffende Stelle darf die Aufgaben einestifizierten Stelle nur dann
wahrnehmen, wenn weder die Kommission noch diegéhriMitgliedstaaten innerhalb von
zwei Wochen nach einer Notifizierung, wenn eine #klitierungsurkunde vorliegt, oder
innerhalb von zwei Monaten nach einer Notifizierumgenn keine Akkreditierung vorliegt,
Einwénde erhoben haben.

Nur eine solche Stelle gilt fur die Zwecke dies@tiinie als notifizierte Stelle.

6. Die Mitgliedstaaten melden der Kommission und dérigen Mitgliedstaaten jede
spater eintretende Anderung der Notifizierung.

Artikel 26 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 7688260]

Kennnummern und Verzeichnis notifizierter Stellen

1. Die Kommission weist einer notifizierten Stedi@ee Kennnummer zu.
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Selbst wenn eine Stelle fiir mehrere Rechtsvorgehrider Union notifiziert ist, erhalt sie nur
eine einzige Kennnummer.

2. Die Kommission veroffentlicht das Verzeichnis dach dieser Richtlinie notifizierten
Stellen samt den ihnen zugewiesenen Kennnummern demd Tatigkeiten, fur die sie
notifiziert wurden.

Sie tragt fur die Aktualisierung dieser Liste Sorge
Artikel 27 [Artikel R25 des Beschlusses Nr. 7688280]

Anderungen der Notifizierungen

1. Falls eine notifizierende Behorde feststellt rodariber unterrichtet wird, dass eine
notifizierte Stelle die in Artikel 21 genannten Anlerungen nicht mehr erfillt oder dass sie
ihren Verpflichtungen nicht nachkommt, schrankt die Notifizierung gegebenenfalls ein,

setzt sie aus oder widerruft sie, wobei sie dasmfais bertcksichtigt, in dem diesen
Anforderungen nicht genugt wurde oder diesen Vitgilingen nicht nachgekommen wurde.
Sie unterrichtet hiertiber unverziglich die Komnuogsiind die tibrigen Mitgliedstaaten.

2. Bei Widerruf, Einschrankung oder Aussetzung Hetifizierung oder wenn die
notifizierte Stelle ihre Tatigkeit einstellt, ergte der notifizierende Mitgliedstaat die
geeigneten MalRnahmen, um zu gewahrleisten, dagskthe dieser Stelle von einer anderen
notifizierten Stelle weiter bearbeitet bzw. fir diestandigen notifizierenden Behérden und
Marktuberwachungsbehdrden auf deren Verlangentgetwlten werden.

Artikel 28 [Artikel R26 des Beschlusses Nr. 76882HG]

Anfechtung der Kompetenz von notifizierten Stellen

1. Die Kommission untersucht alle Félle, in deniendse Kompetenz einer notifizierten
Stelle oder die dauerhafte Erfullung der entspredae Anforderungen und Pflichten durch
eine notifizierte Stelle anzweifelt oder ihr Zweéitkaran zur Kenntnis gebracht werden.

2. Der notifizierende Mitgliedstaat erteilt der Komssion auf Verlangen samtliche
Auskinfte Uber die Grundlage fur die Notifizieruader die Erhaltung der Kompetenz der
betreffenden Stelle.

3. Die Kommission stellt sicher, dass alle im Vefléhrer Untersuchungen erlangten
sensiblen Informationen vertraulich behandelt werde

4. Stellt die Kommission fest, dass eine notifitaebtelle die Vorraussetzungen fir ihre
Notifizierung nicht oder nicht mehr erfillt, sese den notifizierenden Mitgliedstaat davon
in Kenntnis und fordert ihn auf, die erforderlichéforrekturmaRnahmen zu treffen,
einschliel3lich eines Widerrufs der Notifizierungfesn dies nétig ist.
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Artikel 29 [Artikel R27 des Beschlusses Nr. 7688280]

Verpflichtungen der natifizierten Stellen in Bezugauf ihre Arbeit

1 Die notifizierten Stellen fuhren die Konformitatstertung im Einklang mit den
Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 13@the 1, 2 und 3 durch.

2. Konformitatsbewertungen werden unter Wahrung d¥erhaltnismafigkeit
durchgefuhrt, wobei unnétige Belastungen der Wirdtsakteure vermieden werden.

Die Konformitatsbewertungsstellen Gben ihre Tatighe unter geblUhrender
Bertcksichtigung der Grof3e eines Unternehmens,Bdanche, in der es tétig ist, seiner
Struktur sowie des Grads der Komplexitdt der b&trefn Geréatetechnologie und des
Massenfertigungs- oder Seriencharakters des Feggguozesses aus.

Hierbei gehen sie allerdings so streng vor uncehadin solches Schutzniveau ein, wie es fir
die Konformitét des Behélters mit den Bestimmundieser Richtlinie erforderlich ist.

3. Stellt eine notifizierte Stelle fest, dass einersieller die wesentlichen

Sicherheitsanforderungen nicht erfillt hat, die Anhang | oder in den entsprechenden
harmonisierten Normen oder technischen Spezifikanofestgelegt sind, fordert sie den
Hersteller auf, angemessene KorrekturmalBnahmen myeifen, und stellt keine

Konformitatsbescheinigung aus.

4. Hat eine notifizierte Stelle bereits eine Besuigeng ausgestellt und stellt im
Rahmen der Uberwachung der Konformitat fest, dasBehélter die Anforderungen nicht
mehr erfullt, fordert sie den Hersteller auf, angesene Korrekturmal3hahmen zu ergreifen,
und setzt die Bescheinigung falls n6tig aus odeltzsie zurtck.

5. Werden keine Korrekturmalinahmen ergriffen odeigen sie nicht die nétige
Wirkung, beschrankt die notifizierte Stelle gegedrdalls alle Bescheinigungen, setzt sie aus
bzw. zieht sie zuriick.
Artikel 30
Einspruch gegen Entscheidungen notifizierter Stelle
Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass ein Einepsverfahren gegen die Entscheidungen
notifizierter Stellen vorgesehen ist.

Artikel 31 [Artikel R28 des Beschlusses Nr. 7688260]

Meldepflichten der notifizierten Stellen
1. Die notifizierten Stellen melden der notifizieden Behorde:

a) jede Verweigerung, Einschrankung, Aussetzung r odelicknahme einer
Bescheinigung,
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b) alle Umstéande, die Folgen fur den Geltungsbbreiod die Bedingungen der
Notifizierung haben,

C) jedes Auskunftsersuchen tber Konformitatsbeweggdtitigkeiten, das sie von den
Marktiiberwachungsbehdrden erhalten haben,

d) auf Verlangen, welchen Konformitatsbewertunggk&iten sie im Geltungsbereich
ihrer Notifizierung nachgegangen sind und welchedeaen Tatigkeiten,
einschlie3lich grenziberschreitender Tatigkeited Mergabe von Unterauftragen,
sie ausgefihrt haben.

2. Die notifizierten Stellen Ubermitteln den Ubng8tellen, die nach dieser Richtlinie
notifiziert sind, ahnlichen Konformitatsbewerturiggikeiten nachgehen und dieselben
Produkte abdecken, einschlagige Informationen dieemegativen und auf Verlangen auch
Uber die positiven Ergebnisse von Konformitatsbéuveyen.

Artikel 32 [Artikel R13 des Beschlusses Nr. 7688260]

Erfahrungsaustausch
Die Kommission organisiert den Erfahrungsaustaasaschen den nationalen Behorden der
Mitgliedstaaten, die fir die Notifizierungspolit#istandig sind.

Artikel 33 [Artikel R30 des Beschlusses Nr. 7688280]

Koordinierung der notifizierten Stellen

Die Kommission sorgt dafir, dass eine zweckmalRigmréinierung und Kooperation

zwischen den im Rahmen dieser Richtlinie notifiger Stellen in Form einer/mehrerer
sektoralen/-r Gruppe/-n notifizierter Stellen eingatet und ordnungsgemafd weitergefihrt
wird.

Die Mitgliedstaaten gewahrleisten, dass sich die inmen notifizierten Stellen an der Arbeit
dieser Gruppe/-n direkt oder Uber benannte Bevalhigie beteiligen.
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KAPITEL 5

UBERWACHUNG DES UNIONSMARKTES, KONTROLLE
DER AUF DEN UNIONSMARKT EINGEFUHRTEN
BEHALTER UND SCHUTZKLAUSELVERFAHREN

Artikel 34

Uberwachung des Unionsmarktes, Kontrolle der auf de Unionsmarkt eingefiihrten
Behalter

Fur Behalter gelten Artikel 15 Absatz 3 und Artikél bis 29 der Verordnung (EG) Nr.
765/2008.

Artikel 35 [Artikel R31 des Beschlusses Nr. 7688BG]

Verfahren zur Behandlung von Behaltern, mit denen me Gefahr verbunden, ist auf
nationaler Ebene

1. Sind die Marktuberwachungsbehdrden eines Mdgt®ats gemald Artikel 20 der
Verordnung (EG) Nr. 765/2008 tatig geworden oddrsemasie hinreichenden Grund zu der
Annahme, dass ein in der vorliegenden Richtlinieegelter Behalter die Gesundheit oder
Sicherheit von Menschen oder andere im offentliciheeresse schitzenswerte Aspekte
gefahrdet, die unter diese Richtlinie fallen, beileh sie, ob der betreffende Behdlter alle in
dieser Richtlinie festgelegten Anforderungen etfiDie betreffenden Wirtschaftsakteure
arbeiten im erforderlichen Umfang mit den Marktis@chungsbehérden zusammen.

Gelangen die Marktiberwachungsbehérden im Verlaged Beurteilung zu dem Ergebnis,
dass der Behélter die Anforderungen dieser Ridbtinmcht erfullt, fordern sie unverziglich
den betreffenden Wirtschaftsakteur dazu auf, immbrheiner von der Behorde
vorgeschriebenen, der Art der Gefahr angemessenaist Falle geeigneten
KorrekturmalRnahmen zu ergreifen, um die Konformid#s Behalters mit diesen
Anforderungen herzustellen oder ihn gegebenerdaligckzunehmen oder zurtickzurufen.

Die Marktliberwachungsbehotrden unterrichten diepeathende notifizierte Stelle.

Artikel 21 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 qiltrfidie in Unterabsatz 2 genannten
Maflinahmen.

2. Sind die Marktiberwachungsbehorden der Auffagsdass sich die Nichtkonformitat

nicht auf das Hoheitsgebiet des Mitgliedstaats @sdkt, unterrichten sie die Kommission
und die tbrigen Mitgliedstaaten tber die ErgebnéseBeurteilung und die Malinahmen, zu
denen sie den Wirtschaftsakteur aufgefordert haben.
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3. Der Wirtschaftsakteur gewahrleistet, dass alggneten Korrekturmal3nahmen, die er
ergreift, sich auf sdmtliche betroffenen Behélrstrecken, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

4. Ergreift der betreffende Wirtschaftsakteur ifnado der in Absatz 1 Unterabsatz 2
genannten Frist keine angemessenen Korrekturmal@mhm treffen die
Marktiiberwachungsbehdrden alle geeigneten vorlénflgalinahmen, um die Bereitstellung
des Behalters auf ihrem nationalen Markt zu ungasaoder einzuschranken, den Behélter
zuriickzunehmen oder zuriickzurufen.

Die Marktiberwachungsbehorden unterrichnten die Kasion und die Ubrigen
Mitgliedstaaten unverziglich Uber diese MaRnahmen.

5. Aus den in Absatz 4 genannten Informationen gehke verfliigbaren Angaben

hervor, insbesondere die Daten fur die Identifiagy des nichtkonformen Behalters, die
Herkunft des Behalters, die Art der behaupteterhtdanformitat und der Gefahr sowie die
Art und Dauer der ergriffenen nationalen MaRnahmed die Argumente des betreffenden
Wirtschaftsakteurs. Die Marktiberwachungsbehordesbeg insbesondere an, ob die
Nichtkonformitét auf eine der folgenden Ursachenizkizufihren ist:

a) der Behalter erflllt die in dieser Richtliniestigelegten Anforderungen hinsichtlich
der Gesundheit oder Sicherheit von Menschen odigranim offentlichen Interesse
schitzenswerter Aspekte nicht;

b) die harmonisierten Normen, bei deren Einhaltuteut Artikel 12 eine
Konformitatsvermutung gilt, sind mangelhatt.

6. Die anderen Mitgliedstaaten auf3er jenem, der Wagfahren eingeleitet hat,

unterrichten die Kommission und die ubrigen MitdBeaaten unverziglich tber alle
erlassenen MalRRnahmen und jede weitere ihnen vendsy Information Uber die

Nichtkonformitat des Behélters sowie, falls sie demeldeten nationalen Malinahme nicht
zustimmen, Uber ihre Einwénde.

7. Erhebt weder ein Mitgliedstaat noch die Komnaissinnerhalb von zwei Monaten
nach Erhalt der in Absatz 4 genannten Informatioe@en Einwand gegen eine vorlaufige
MalRnahme eines Mitgliedstaats, gilt diese Mal3natisigerechtfertigt.

8. Die Mitgliedstaaten gewahrleisten, dass unvdidilg geeignete restriktive
Mafinahmen hinsichtlich des betreffenden Behélter®ffen werden.

Artikel 36 [Artikel R32 des Beschlusses Nr. 76882HG]

Schutzklauselverfahren der Union

1. Wurden nach Abschluss des Verfahrens gemaRehBk Abséatze 3 und 4 Einwande
gegen eine Mallnahme eines Mitgliedstaats erhobemistddie Kommission der Auffassung,
dass diese nationale MaRRnahme nicht mit dem Urechsrvereinbar ist, konsultiert die
Kommission unverziglich die Mitgliedstaaten und /denbetreffenden Wirtschaftsakteur/-e
und nimmt eine Beurteilung der nationalen Mal3nalware Anhand der Ergebnisse dieser
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Beurteilung beschlie3t die Kommission, ob die nmale MalRnahme gerechtfertigt ist oder
nicht.

Die Kommission richtet ihren Beschluss an alle Medstaaten und teilt ihn diesen und
dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur/-en unvéiciigit.

2. Halt sie die nationale MalRnahme fur gerechtferérgreifen alle Mitgliedstaaten die
erforderlichen MalRBhahmen, um zu gewaéhrleisten, dissnichtkonforme Behalter vom
Markt genommen wird, und unterrichten die Kommissaariber. Halt sie die nationale
Mafinahme nicht fiir gerechtfertigt, muss der begrefé Mitgliedstaat sie zuriicknehmen.

3. Gilt die nationale MalRBnahme als gerechtfertigtl wird die Nichtkonformitat des

Behalters mit Mangeln der harmonisierten Normen &@&rArtikel 35 Absatz 5 Buchstabe b
begrindet, leitet die Kommission das Verfahren ndstikel 8 der Verordnung (EU)

Nr. [.../...] [Uber die europaische Normung] ein.

Artikel 37 [Artikel R33 des Beschlusses Nr. 7688280]

Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit durch kondrme Behélter

1. Stellt ein Mitgliedstaat nach einer Beurteiluggmani Artikel 35 Absatz 1 fest, dass
ein Behélter eine Gefahr fur die Gesundheit oden&heit von Menschen oder fiir andere im
offentlichen Interesse schitzenswerte Aspekte elfirsbbwohl er mit dieser Richtlinie
Ubereinstimmt, fordert er den betreffenden Wirtisakteur dazu auf, alle geeigneten
Mallnahmen zu ergreifen, um dafir zu sorgen, dasdeteeffende Behalter bei seinem
Inverkehrbringen diese Gefahr nicht mehr aufwedd#radass er innerhalb einer der Art der
Gefahr angemessenen, vertretbaren Frist, die esclm@iben kann, zuriickgenommen oder
zurtckgerufen wird.

2. Der Wirtschaftsakteur gewahrleistet, dass dierddd@urmal3nahmen, die ergriffen
werden, sich auf samtliche betroffenen Behéaltarecken, die er in der Union auf dem Markt
bereitgestellt hat.

3. Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommissiondumlie tbrigen Mitgliedstaaten
unverziglich davon. Aus diesen Informationen geh#a verfugbaren Angaben hervor,
insbesondere die Daten fir die Identifizierung tetreffenden Behélters, seine Herkunft,
seine Lieferkette, die Art der Gefahr sowie die Artd Dauer der ergriffenen nationalen
MalRnahmen.

4. Die Kommission konsultiert unverziglich die Miggistaaten und den/die
betreffenden Wirtschaftsakteur/-e und nimmt einaurB2lung der ergriffenen nationalen
Malnahme vor. Anhand der Ergebnisse dieser Evahudoeschliel3t die Kommission, ob die
Malinahmen gerechtfertigt sind oder nicht, und sghldalls erforderlich, geeignete
Maflinahmen vor.

5. Die Kommission richtet ihren Beschluss an alléghedstaaten und teilt ihn diesen
und dem/den betreffenden Wirtschaftsakteur/-en taidgich mit.
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Artikel 38 [Artikel R34 des Beschlusses Nr. 7688260]

Formale Nichtkonformitéat

1. Unbeschadet des Artikels 35 fordert ein Mitghe@t den betreffenden
Wirtschaftsakteur dazu auf, die betreffende Nichtkomitat zu korrigieren, falls er einen der
folgenden Falle feststellt:

a) die CE-Kennzeichnung und/oder die Aufschrifteacm Anhang Il Nummer 1
wurde/-n unter Nichteinhaltung von Artikel 30 deerdgrdnung (EG) Nr. 765/2008
oder von Artikel 16 dieser Richtlinie angebracht;

b) Die CE-Kennzeichnung und/oder die Aufschrifteacim Anhang Il Nummer 1
wurde/-n nicht angebracht;

C) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht ausgést

d) die EU-Konformitatserklarung wurde nicht ordneggmal3 ausgestellt;

e) die technischen Unterlagen sind entweder niefftigbar oder nicht vollstandig.

2. Besteht die Nichtkonformitat gemafl Absatz 1 eveittrifit der betroffene

Mitgliedstaat alle geeigneten Mal3nahmen, um dieiBsellung des Behalters auf dem Markt
zu beschranken oder zu untersagen oder um daf&omen, dass er zuriickgerufen oder
zuriickgenommen wird.

|V 2009/105/EG
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atrachtigt.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |
KAPITEL I¥=6

X> UBERGANGS- UND XISCHLUSSBESTIMMUNGEN

|V 2009/105/EG
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4 neu

Artikel 39

Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen fest, welche Sanktioneei leinem Verstold gegen die
innerstaatlichen Vorschriften zur Umsetzung did®ehtlinie zu verhangen sind, und treffen
die zu deren Durchsetzung erforderlichen MaRnahmen.

Die vorgesehenen Sanktionen missen wirksam, versr@iéRig und abschreckend sein.

Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission diese 6brriften bis zu dem in [Artikel 41
Absatz 1 Unterabsatz 2] genannten Datum sowie géwvapatere Anderungen dieser
Vorschriften unverziglich mit.

Artikel 40

Ubergangsbestimmungen

Die Mitgliedstaaten durfen die Bereitstellung a@imd Markt und/oder die Inbetriebnahme
von Behaltern, die der Richtlinie 2009/105/EG uliegen, deren Anforderungen erftllen und
vor dem [in Artikel 41 Absatz 1 Unterabsatz 2 gerian Datum] in Verkehr gebracht
wurden, nicht behindern.

Konformitatsbescheinigungen gemald der Richtlinie092005/EG bleiben nach der
vorliegenden Richtlinie bis zu dem [in Artikel 4lbgatz 1 Unterabsatz 2 genannten Datum]
gultig, sofern sie nicht vor diesem Zeitpunkt unigiNverden.

K
Artikel 241
Umsetzung
1. Die Mitgliedstaaten erlassen und veroffentliclsgéitestens am [Datum einfliigen —

zwei Jahre nach Erlass] die erforderlichen Rechisd Verwaltungsvorschriften, um
Artikel 2, 6, 7, 8, 9, 10, 11,12, 13, 14, 15, 18, 18, 19, 20 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29,
30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40 sowidahy Il nachzukommen. Sie teilen der
Kommission unverziglich den Wortlaut dieser Vorgoem mit und fligen eine Tabelle mit
den Entsprechungen zwischen der Richtlinie undedi@snerstaatlichen Vorschriften bei.

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab dem [Tadp ©igen in Unterabsatz 1 genannten
Datum] an.
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Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassehmen sie in den Vorschriften selbst
oder durch einen Hinweis bei der amtlichen Verdffehung auf diese Richtlinie Bezug. In
diese Vorschriften figen sie die Erklarung ein,sdesrweise in den geltenden Rechts- und
Verwaltungsvorschriften auf die durch diese Ricidliaufgehobene Richtlinie als Verweise
auf diese Richtlinie gelten. Die Mitgliedstaatemgek die Einzelheiten dieser Bezugnahme
und die Formulierung dieser Erklarung.

|\ 2009/105/EG

2. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wt der wichtigsten nationalen

Rechtsvorschriften mit, die sie auf dem unter dR®htlinie fallenden Gebiet erlassen.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel A2

X> Aufhebung <]

Die Richtlinie 8#404/EWG2009/105/EG 4
aufgetihren-Richtlinienywird unbeschadet der Verpfllchtung der |\/|Itg|ledE(':H{l h|nS|chtI|ch
der in Anhang IV Teil B der Richtlinie 2009/105/Ffénannten Fristen flr die Umsetzung der
genannten Richtlinien in innerstaatliches Recht tinddie Anwendung dieser Richtlinien
X> mit Wirkung vom [Tag, der auf den in Artikel 41 #ditz 1 Unterabsatz 2 genannten
Zeitpunkt folgt] <1 aufgehoben.

|V 2009/105/EG

Bezugnahmen auf die aufgehobene Richtlinie gelterBazugnahmen auf die vorliegende
Richtlinie und sind nach Mal3gabe der Entsprechabgdie in Anhang\Vl zu lesen.

|\ 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel 243

X Inkrafttreten <XI

|\ 2009/105/EG

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihxéeroffentlichung im Amtsblatt der
Europaischen Uniom Kratft.
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Kz

Artikel 1, 3, 4 und 5 sowie Anhang!l und Il sindo adem [in Artikel 41 Absatz 1
Unterabsatz 2 genannten Datum] anwendbar.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

Artikel 244

X> Adressaten<x]

|V 2009/105/EG

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gereatht

Geschehen zu [...], den

Im Namen des Européischen Parlaments Im Namenates R
Der Prasident Der Prasident
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|\ 2009/105/EG

ANHANG |

WESENTLICHE SICHERHEITSANFORDERUNGEN

| 2009/105/EG (angepasst) |

: 52 Astikel 2 Al )
1. WERKSTOFFE

Die Werkstoffe missen nach der vorgesehenen Vemwvender Druckbehélter und nach den
Nummern 1.1 bis 1.4 ausgewahlt werden.

|\ 2009/105/EG

1.1. Drucktragende Teile

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

Die zur Herstellung der drucktragenden Teile dehder verwendeten Werkstoffe=sach
Artikell missen:

|\ 2009/105/EG

(@) schweil3geeignet sein;

b)  verformungsfahig und zah sein, damit ein Bruchbei
Mindestbetriebstemperatur nicht zu Splitter- oderd8bruch fuhrt;

c) alterungsunempfindlich sein.

|V 2009/105/EG

Bei Stahlbehaltern missen die Werkstoffe zusatdmi Bestimmungen nach Nummer 1.1.1
und bei Behaltern aus Aluminium oder Aluminiumlegiegen zuséatzlich den Bestimmungen
nach Nummer 1.1.2 entsprechen.
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Die Werkstoffe missen von einem durch den Herstallsgestellten Werkszeugnis, wie es in

Anhang Il Nummer 1.®eschrieben ist, begleitet sein.

|\ 2009/105/EG

1.1.1.Stahlbehalter

Die unlegierten Qualitatsstahle missen nachstelneBestimmungen entsprechen:

|V 2009/105/EG

@) Sie durfen nicht unberuhigt sein und missemarmalgeglihten Zustand oder in
einem vergleichbaren Zustand geliefert werden.

b) Die Gehalte nach der Stickanalyse mussen beleKstoff unter 0,25 % und bei
Schwefel und Phosphor jeweils unter 0,05 % liegen.

C) Sie missen am Halbzeug nachstehende mechaligsreschaften aufweisen:
i) Der Hochstwert der Zugfestigkeit,Rnaxmuss unter 580 N/mhiiegen:;

ii) Die Bruchdehnung muss folgende Werte aufweisen:

|\ 2009/105/EG

Wenn die Probe parallel zur Walzrichtung entnommed,

bei einer Dicke A > 22 %,
von> 3 mm,

bei einer Dicke Aso mm > 17 %,
von < 3 mm,

wenn die Probe senkrecht zur Walzrichtung genonwiah

bei einer Dicke A > 20 %,
von> 3 mm,

bei einer Dicke Aso mm > 15 %,
von < 3 mm,
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| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

iii) Der an drei Proben ermittelte DurchschnittswertKierbschlagarbeiKCV muss
bei Mindestbetriebstemperatur an Langsproben miadss35 J/cibetragen:;
nur eirrlgr der drei Werte darf unter 35 Jdimgen, in keinem Fall jedoch unter
25 J/cm.

Bei Stahlen, die zur Herstellung von Behaltern eienderen minimale Betriebstemperatur
unter -10 °C liegt und deren Wanddicke mehr alsn® betragt, ist die Uberprifung dieser
Qualitat erforderlich.

1.1.2.Aluminiumbehalter

Das unlegierte Aluminium muss einen Aluminiumgehalh mindestens 99,5 % haben, und
die Legierungen gemdafR Artikel 1 Absatz 3Buchstabela missen bei maximaler
Betriebstemperatur hinreichende Festigkeit gegmknistalline Korrosion aufweisen.

Aulerdem mussen diese Werkstoffe folgenden Bedgegugenigen:
a) sie mussen in gegluhtem Zustand geliefert wergied
b) sie missen am Halbzeug nachstehende mechakiggreschaften aufweisen:
—  Der Hochstwert der ZugfestigkeitiRaxdarf hdchstens bei 350 N/miiegen:;

— die Bruchdehnung muss folgende Werte aufweisen:

|V 2009/105/EG

— wenn die Probe parallel zur Walzrichtung genommed,vA > 16 %,
— wenn die Probe senkrecht zur Walzrichtung genommigh A > 14 %.

1.2. SchweilRzuséatze

| 2009/105/EG (angepasst) |

Die SchweilRwerkstoffe, die zur Herstellung der Seifdwerbindungen auf oder an den
BruckbehdlterrBehalternverwendet werden, mussen fur die zu verschweilseierkstoffe
geeignet sein und eine entsprechende Materialgéidinkeit aufweisen.

1.3. Festigkeitsrelevante Zubehorteile des Behslter

Diese Zubehorteile (Schraubenbolzen, Muttern uswilssen entweder aus einem unter
Nummer 1.1 spezifizierten Werkstoff oder aus amiergeeigneten Stahl- oder

Aluminiumsorten bzw. Aluminiumlegierungen bestehafie sich mit den Werkstoffen

vertragen, die fur die Herstellung der drucktragemdieile verwendet werden.
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Die letztgenannten Werkstoffe missen bei minimBletriebstemperatur eine angemessene
Bruchdehnung und=Zéhigkd®> KerbschlagarbeikXl haben.

1.4. Nicht drucktragende Teile

Samtliche nicht drucktragenden Teile geschweil3terckbehalter missen aus Werkstoffen
hergestellt sein, die mit denen kompatibel sing, @nen die Elemente gefertigt sind, an die
sie angeschweil3t werden.

2. AUSLEGUNG DER BEHALTER

a) Der Hersteller muss bei der Auslegung der Behdteach Verwendungszweck der
Behalter folgende Werte festlegen:

|V 2009/105/EG

&) i) die minimale Betriebstemperatug,f;
B) ii) die maximale Betriebstemperatus.k

€) iii) den maximalen Betriebsdruck PS.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

Liegt die gewahlte minimale Betriebstemperatur €r°C, so mussen die geforderten
Materialeigenschaften jedoch schon bei -10 °C gegaein.

b) Der Hersteller muss ferner Folgendes bertcksiehtig
i)  Die Innenwand der Behéalter muss kontrolliert wardénnen;
ii) die Behéalter missen entleert werden kénnen;

iii) die mechanischen Eigenschaften muissen dem Behdaiéwend seiner
gesamten bestimmungsgemalen Verwendungszeit s&nhdigen bleiben;

iv) die Behdalter missen unter Beachtung der vorgedmdmen Verwendung
angemessen gegen Korrosion geschutzt sein;

erX c) Der HerstellekxI muss auch darauf achten, dass unter den vorgesehen
Verwendungsbedingungen

i) die Behalter nicht Spannungen ausgesetzt werderferdu die der
Benutzungssicherheit schaden kénnten;

i) der Innendruck den maximalen Betriebsdruck PS tnibktriebsmaliig
Ubersteigen darf. Jedoch darf dieser Druck voridesgd bis zu 10 %
Uberschritten werden.

59 DE



DE

d) Bei Rund- und Langsschweil3ndhten sind nur vollcligeschweil3te N&hte oder
SchweilRungen gleichwertiger Wirksamkeit zulassigciNaul3en gewolbte Boden missen —
aul3er wenn sie halbkugelférmig sind — einen zylsalren Bord haben.

2.1. Wanddicke

Betragt das Produkt PS x V nicht mehr als 3000, wahlt der Hersteller eines der unter
den Nummern 2.1.1 und 2.1.2 beschriebenen Verfatuemestimmung der Wanddicke des
Behalters; betrdgt das Produkt PS x V mehr als B@@0oder Ubersteigt die maximale
Betriebstemperatur 100 °C, so wird diese Dicke ndem Verfahren der Nummer 2.1.1
bestimmt.

|V 2009/105/EG

Die tatsachliche Wanddicke des zylindrischen Mantehd der Béden muss jedoch bei
Behaltern aus Stahl mindestens 2mm und bei Behalteus Aluminium oder
Aluminiumlegierungen mindestens 3 mm betragen.

2.1.1.Berechnungsverfahren

WV 2009/105/EG (angepasst)
= neu

Die Mindestdicke von drucktragenden Teilen wird ennBeriicksichtigung der Starke der
folgenden Belastungen und folgender Bedingungeechaet:

a) Der zu bertcksichtigende Berechnungsdruck soilidestens so hoch wie der
gewéhlte maximale Betriebsdruck PS sein;

b) die allgemein zuldssige Membranspannung darfigtéas gleich dem kleineren der
beiden Werte 0,8t oder 0,3R, sein; der Hersteller muss zur Bestimmung der
zulassigen Belastung die vom Werkstoffherstelleagi@erten Werte fiRst undRy,
min VErwenden.

Hat der zylindrische Teil des Behélters jedoch eider mehrere geschweil3te Langsnahte, die
mit nicht automatischen Schweil3verfahren hergesteliden, so ist die nach dem in Absatz 1
genannten Verfahren berechnete Dicke mit dem Beilvéb zu multiplizieren.

2.1.2.Versuchsverfahren

Die Wanddicke ist so festzulegen, dass die BehhketJmgebungstemperatur einem Druck
standhalten, der mindestens flinfmal Uber dem mda&mBetriebsdruck liegt, wobei die
bleibende Umfangsverformung hdchstens 1 % betragt.

3. HERSTELLUNGSVERFAHREN

Die Behalter miissea+a-Sberel stmmung tdendmthen-Bauunterlag arach Anhang Il
Nummer= 2, < 3= oder 4<: hergestellt und Produktionskontrollen unterwonfesrden.
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3.1. Vorbereitung der Bauteile

Bei der Vorbereitung der Bauteile (z.B. Formen, séitragen) durfen keine
Oberflachenfehler oder Risse oder Anderungen dethameschen Eigenschaften entstehen,
die die Sicherheit der Behalter beeintrachtigemiém.

3.2. SchweilRungen an drucktragenden Teilen

Die SchweilBungen und angrenzenden Flachen musselich&h Eigenschaften wie die
geschweil3ten Werkstoffe haben und dirfen an derflablee und im Inneren keine Mangel
aufweisen, die die Sicherheit der Behalter beethtigen kdonnten.

Die Schweildungen sind von gepriuften Schweilern debmhkraften mit angemessener
Befahigung nach zugelassenen Schweleerfahren Zhfdiren. Solche Zulassungs und
Qualifikationsprifungen  werden  von S
X> notifizierten StellerX] durchgefuhrt.

Der Hersteller muss ferner durch entsprechendeuogbgemal durchgefihrte Prifungen im
Verlauf der Herstellung sicherstellen, dass eingicgmalige Qualitdt der Schweil3nahte
erreicht wird. Uber die Prufungen wird ein Berienstellt.

4. INBETRIEBNAHME DER BEHALTER

Den Behaltern muss die vom Hersteller verfasstei@ranleitung im Sinne des Anhangs Il
Nummer 2 beigeflugt sein.
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ANHANG 1l

X> KONFORMITATSBEWERTUNGSVERFAHREN <l

X> 1. EU-BAUMUSTERPRUFUNG (MoDuUL B) <X]

X 1.1. Bei der EU-Baumusterpriifung handelt es siam wen Teil eines
Konformitatsbewertungsverfahrens, bei dem einefinigtite Stelle den technischen Entwurf
eines Behélters untersucht und prift und bescheidass er die fur den Behalter geltenden
Anforderungen der Rechtsvorschrift erfulkl

| 8 neu |

1.2. Eine EU-Baumusterprifung kann auf jede degeiotlen Arten durchgefuhrt werden:

- Prifung eines fir die geplante Produktion reprédemin Musters des vollstandigen
Behalters (Baumuster),

- Bewertung der Angemessenheit des technischen Hstdes Behalters anhand einer
Prifung der in Nummer 3 genannten technischen lgin und zusatzlichen
Nachweise, ohne Prifung eines Musters (Entwurfsenust

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

x> 1.3. Der Antrag auf eine EU-Baumusterprifung ismvHersteller oder seinem
Bevollmachtigten fur ein Muster des Behalters oder flir eine Baureihe von Behaltern
reprasentatives Muster bei einer einzigen notffiere Stelle einzureicherX]

x> Der Antrag auf EU-Baumusterprifung ist vom Helstebei einer einzigen notifizierten
Stelle seiner Wahl einzureichef]

X> Der Antrag enthalt Folgende&]

X>a) Name und Anschrift des Herstellers und, wennAtdrag vom Bevollméchtigten
eingereicht wird, auch dessen Name und AnscReidt;

| 3 neu
(b) eine schriftliche Erklarung, dass derselbe Agtbei keiner anderen notifizierten
Stelle eingereicht worden ist;
C) die technischen Unterlagen. Anhand dieser Uagert muss es maoglich sein, die

Ubereinstimmung des Behdalters mit den geltenden owdefungen der
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Rechtsvorschrift zu bewerten; sie miussen eine get#gRisikoanalyse und -
bewertung enthalten.

In den technischen Unterlagen sind die geltendefordarungen aufzufihren und
der Entwurf, die Herstellung und der Betrieb deb@ters zu erfassen, soweit sie fur
die Bewertung von Belang sind. Die technischen tlgen enthalten
gegebenenfalls zumindest folgende Elemente:

i)  eine allgemeine Beschreibung des Behalters,
i)  Entwirfe, Fertigungszeichnungen und —plane Banteilen usw.,

iii) Beschreibungen und Erlauterungen, die zum tednis dieser Zeichnungen
und Plane sowie der Funktionsweise des Produlkasdenilich sind,

iv) eine Aufstellung, welche harmonisierten Normeunnd/oder anderen
einschlagigen technischen Spezifikationen, deremdgiellen imAmtsblatt der
Européaischen Unionveroffentlicht wurden, vollstandig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, reichven Losungen die
wesentlichen Sicherheitsanforderungen dieser Raehtl insoweit erfullt
wurden, als diese harmonisierten Normen nicht aagetvwurden. Im Fall
von teilweise angewandten harmonisierten Normendeverdie Teile, die
angewandt wurden, in den technischen Unterlageagsiuen,

v) die Ergebnisse der KonstruktionsberechnungdifuRgen usw.,
vi) die Prufberichte,

vii) fur die betreffende Produktion reprasentatiMeister. Die notfizierte Stelle
kann zusatzliche Muster anfordern, wenn dies zurrcBfiihrung des
Prufprogramms erforderlich ist,

viii) die zusatzlichen Nachweise fur eine angemessd.6sung durch den
technischen Entwurf. In diesen zuséatzlichen Nackevei missen alle
Unterlagen vermerkt sein, nach denen inshesondeme vorgegangen worden
ist, wenn die einschlagigen harmonisierten Normihtnn vollem Umfang
angewandt worden sind. Die zusatzlichen Nachweisenfassen
erforderlichenfalls die Ergebnisse von Prifungem, \bn einem geeigneten
Labor des Herstellers oder von einem anderen Pxaiflam seinem Auftrag und
unter seiner Verantwortung durchgefuhrt wurden.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

> ix) die BetriebsanleitungXI
X> x)eine Beschreibung, in der im Einzelnen aufgefaimd: <Xl
- X> die gewahlten Werkstoff&X]

- X> die gewahlten SchweilR3verfahre®]
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- X> die gewahlten Kontrollertx]
— [ die einschlagigen Informationen betreffend dieldgsng der BehéltekX]

X> Bei Prifung eines Behéaltermusters umfassen diantechen Unterlagen auf3erdem
Folgendessx]

- X> die Bescheinigungen Uber die Eignung des Schwd@wens und die
Qualifikation der Schweil3er oder des Bedienungspeis;<x]

- X> das Werkszeugnis Uber die bei der Herstellungdiecktragenden Teile und
Komponenten des Behalters verwendeten Werkstd#e;

- X> einen Bericht Uber die durchgefihrten Prifungem Wersuche oder die
Beschreibung der geplanten Kontroll&rl

4 neu

1.4. Die notifizierte Stelle hat folgende Aufgaben:
Bezogen auf den Behélter:

1.4.1. Prifung der technischen Unterlagen und zlisi@n Nachweise, um zu bewerten, ob
der technische Entwurf des Behalters angemessen ist

Bezogen auf das/die Muster:

1.4.2. Prifung, ob das/die Muster der Behalter erdinstimmung mit den technischen
Unterlagen hergestellt wurde/n und unter den vaigesen Betriebsbedingungen sicher
verwendet werden kann, und Feststellung, welchke Teich den geltenden Vorschriften der
einschlagigen harmonisierten Normen und/oder techen Spezifikationen entworfen

wurden und welche Teile ohne Anwendung der eingaddd Vorschriften dieser Normen

entworfen wurden;

1.4.3. Durchfihrung bzw. Veranlassung der geeignebetersuchungen und Prifungen, um
festzustellen, ob die LOsungen aus den einschlagigarmonisierten Normen Kkorrekt
angewandt worden sind, sofern der Hersteller giclihfe Anwendung entschieden hat;

1.4.4. Durchfihrung bzw. Veranlassung der geeigneketersuchungen und Prifungen, um
festzustellen, ob die vom Hersteller gewéhlten bgsm die entsprechenden wesentlichen
Sicherheitsanforderungen dieser Richtlinie erfilleialls er die LOsungen aus den

einschlagigen harmonisierten Normen nicht angewhat]t

1.4.5. Vereinbarung des Ortes, an dem die Untewsiggn und Prifungen durchgefiihrt
werden, mit dem Hersteller.

1.5. Die notifizierte Stelle erstellt einen Prufgbgricht Gber die gemald Nummer 1.4
durchgefuhrten MalRnahmen und die dabei erzieltegelirisse. Unbeschadet ihrer
Verpflichtungen gegenliber den notifizierenden Bdhairveroffentlicht die notifizierte Stelle

den Inhalt des Berichts oder Teile davon nur migtifamung des Herstellers.
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1.6. Entspricht das Baumuster den Bestimmungerdishtlinie, so stellt die notifizierte
Stelle dem Hersteller eine EU-Baumusterprifbesatpany aus. Diese Bescheinigung enthalt
den Namen und die Anschrift des Herstellers, digeBnisse der Priufungen, etwaige
Bedingungen fur ihre Gultigkeit und die erfordenkm Daten fur die Identifizierung des
zugelassenen Baumusters. Der Bescheinigung konneoder mehrere Anhange beigefugt
werden.

Die Bescheinigung und ihre Anhénge enthalten alleckdienlichen Angaben, anhand derer
sich die Ubereinstimmung der hergestellten Behatiedem gepriften Baumuster beurteilen
und gegebenenfalls eine Kontrolle nach ihrer Inbetrahme durchfihren lasst. Diese
Bescheinigung enthélt ferner die gegebenenfalsegeknipften Bedingungen sowie die zur
Kennzeichnung des zugelassenen Baumusters erfohdgrl Beschreibungen und
Zeichnungen.

Entspricht das Baumuster nicht den geltenden Aefomgen dieser Richtlinie verweigert die
notifizierte Stelle die Ausstellung einer EU-Baurtmuprifbescheinigung und unterrichtet den
Antragsteller dartiber, wobei sie ihre Weigerundigusich begriindet.

1.7. Die notifizierte Stelle hélt sich liber alledemungen des allgemein anerkannten Stands
der Technik auf dem Laufenden; deuten diese ddrenjfdass das zugelassene Baumuster
nicht mehr den geltenden Anforderungen dieser Rightentspricht, entscheidet sie, ob
derartige Anderungen weitere Untersuchungen notaghmn. Ist dies der Fall, setzt die
notifizierte Stelle den Hersteller davon in Kenstni

Der Hersteller unterrichtet die notifizierte Stellder die technischen Unterlagen zur EU-
Baumusterpriifbescheinigung vorliegen, tiber allegkndgen an dem zugelassenen Behdlter,
die dessen Ubereinstimmung mit den wesentlichene®ieitsanforderungen dieser Richtlinie
oder den Bedingungen fiur die Giultigkeit der Besuigeing beeintrachtigen kénnten.
Derartige Anderungen erfordern eine Zusatzgenehmgigim Form einer Erganzung der
ursprunglichen EU-Baumusterprifbescheinigung.

1.8. Jede notifizierte Stelle unterrichtet ihreifmerenden Behdrden unverziglich tber die
EU-Baumusterprifbescheinigungen und/oder etwaiggrizungen dazu, die sie ausgestellt
oder zurickgenommen hat, und tUbermittelt ihrenfiz@renden Behorden in regelmaliigen
Absténden oder auf Verlangen eine Aufstellung @kescheinigungen und/oder Erganzungen
dazu, die sie verweigert, ausgesetzt oder auf ardig¢reingeschrankt hat.

Die Kommission, die Mitgliedstaaten und die anderitifizierten Stellen erhalten auf
Verlangen eine Abschrift der EU-Baumusterprifbestgaengen und/oder ihrer

Erganzungen. Die Kommission und die Mitgliedstaadralten auf Verlangen eine Abschrift
der technischen Unterlagen und der Ergebnisse dechd die notifizierte Stelle

vorgenommenen Prifungen. Die notifizierte Stellewdtat ein Exemplar der EU-

Baumusterprifbescheinigung samt Anhé&ngen und Eug@en sowie des technischen
Dossiers einschlie3lich der vom Hersteller eingdtein Unterlagen so lange auf, bis die
Gultigkeitsdauer der Bescheinigung endet.

1.9. Der Hersteller halt ein Exemplar der EU-Bautansiifbescheinigung samt Anhéangen
und Erganzungen zusammen mit den technischen dgérl zehn Jahre lang nach dem
Inverkehrbringen des Behélters fur die nationalehd@den bereit.
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1.10. Der Bevollmachtigte des Herstellers kann denNummer 1.3 genannten Antrag
einreichen und die in den Nummern 1.7 und 1.9 gateanVerpflichtungen erfillen, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

> 2. KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE MIT UBERWACHTEN  PRODUKTPRUFUNGEN (M oODUL
Cl)

| 8 neu |

2.1. Bei der Konformitat mit der Bauart auf der @dlage einer internen Fertigungskontrolle
handelt es sich um den Teil eines Konformitatsbewessverfahrens, bei dem der Hersteller
die in den Nummern 2.2, 2.3 und 2.4 genannten Vehnpiingen erfullt sowie gewébhrleistet
und auf eigene Verantwortung erklart, dass dieeffemden Behalter der in der EU-
Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauaspreahen und den fir sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie geniigen.

2.2. Herstellung

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mal3Bhahmelamit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinstimmung der hergestelltezhdBer mit der in der EU-
Baumusterprifbescheinigung beschriebenen zugekss&auart und mit den fur sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewakbibsi.

2.3.  Produktprufungen

2.3.1. An jedem einzelnen hergestellten Behalterdere vom Hersteller oder in seinem
Auftrag eine oder mehrere Prufungen eines oder enehbestimmter Aspekte des Behalters
vorgenommen, um die Ubereinstimmung mit der inEldrBaumusterpriifung beschriebenen
zugelassenen Bauart und mit den entsprechendenrd®nimgen dieser Richtlinie zu
Uberprufen. Diese Prufungen werden unter der Vesatlichkeit einer vom Hersteller
gewabhlten notifizierten Stelle durchgefihrt.

Der Hersteller kann unter der Verantwortung der ifiaadrten Stelle wahrend des
Herstellungsverfahrens die Kennummer dieser Sagltgingen.

| 2009/105/EG (angepasst) |

X> 2.3.2. Die natifizierte Stelle nimmt nach MalRgalier folgenden Absatze die
entsprechenden Priifungen und Versuche vor, um logdihstimmung der Behalter mit den
Anforderungen dieser Richtlinie zu Uberprifért
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 b)

x> ¢)

 d)

® f)

® h)

D> 2.4,

Der Hersteller legt seine Behélter in einhgiéin Losen vor und trifft alle
erforderlichen MalRnahmen, damit der Fertigungsm®zadie Einheitlichkeit jedes
produzierten Loses gewahrleistéfl

Diesen Losen sind die EU-Baumusterprifbeschengen beizufligerX]

Bei der Priifung eines Loses priift die Steltkedie Behalter in Ubereinstimmung mit
den technischen Bauunterlagen hergestellt und fjepaiden sind, und unterzieht
jeden einzelnen Behélter des Loses einer Wasségmifong oder einer gleich
wirksamen Luftdruckprifung mit einem Druck Ph, ddem 1,5fachen des
Berechnungsdrucks entspricht, um ihre Dichte zupikiéen. Die Durchfiihrung von
Luftdruckprifungen setzt voraus, dass der Mitglieds in dem der Versuch
stattfindet, die Sicherheitsverfahren fir den Vehsgenehmigt hakXI

Zur Qualitatsprifung der Schweil3nahte nimmt dietifizierte Stelle ferner
Prifungen an Proben vor, die nach Wahl des Hesstelleinem Test-
Produktionsabschnitt oder einem Behélter entnomweaden. Die Versuche werden
an Langsschweildnéahten durchgefuhrt. Werden fir ¢Angnd Rundnéhte
unterschiedliche Schweil3verfahren angewandt, sb diese Versuche auch an den
Rundnahten durchzufiihrefxl

Bei den in Anhang | Nummer 2.1.2 genannten Betmiwerden diese Prifungen an
Proben zur Feststellung der Ubereinstimmung debd?romit den wesentlichen
Sicherheitsanforderungen in Anhang | Nummer 2.1.2 urchl eine
Wasserdruckprifung an funf Behdltern ersetzt, diehndem Zufallsprinzip jedem
Los entnommen werdexx]

Wird ein Los akzeptiert, so bringt die notigrie Stelle ihre Kennnummer an jedem
Behalter an oder lasst sie anbringen wund stellt e eirschriftliche
Konformitatsbescheinigung tber die vorgenommeneériuRgen aus. Alle Behélter
aus dem Los mit Ausnahme derjenigen, die die Wassier Luftdruckprifung nicht
bestanden haben, kbnnen in Verkehr gebracht wefden.

Wird ein Los abgelehnt, so trifft die notfizierStelle geeignete MalRnahmen, um zu
verhindern, dass das Los in Verkehr gebracht wBel. gehaufter Zurlckweisung
von Chargen kann die notifizierte Stelle die staithie Kontrolle aussetzefx]

Der Hersteller muss auf Verlangen die in Bugbstf genannten
Konformitatsbescheinigungen der notfizierten Stetidegen konnerkX]

CE-Kennzeichnung und Konformitatserklaryah

| 3 neu |

2.4.1. Der Hersteller bringt an jedem einzelnen d@keh, der mit der in der EU-
Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauartreiilsemmt und die geltenden
Anforderungen der Richtlinie erfullt, die nach diesRichtlinie vorgeschriebene CE-
Kennzeichnung an.
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2.4.2. Der Hersteller stellt fir ein Behaltermodshe schriftiche Konformitatserklarung aus
und halt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkelybnirdes Behalters fur die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung mussrvorgehen, fir welches
Behaltermodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird den tansligen Behorden auf Verlangen zur
Verfuigung gestellt.

2.5. Bevollméachtigter

Die in Nummer 2.4 genannten Verpflichtungen des stédlers kénnen von seinem
Bevollméachtigten in seinem Auftrag und unter seierantwortung erfullt werden, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

3. KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE  MIT  UBERWACHTEN PRODUKTPRUFUNGEN  IN
UNREGELMARIGEN ABSTANDEN (MoDUL C2)

3.1. Die Konformitat mit der Bauart auf der Grurgiaeiner internen Fertigungskontrolle mit
Uberwachten Produktpriifungen in unregelmalligen &Woln ist der Teil eines
Konformitatsbewertungsverfahrens, bei dem der ldbestdie in den Nummern 3.2, 3.3 und
3.4 festgelegten Verpflichtungen erfillt sowie gévigistet und auf eigene Verantwortung
erklart, dass die betreffenden Behalter der in ddd-Baumusterprifbescheinigung
beschriebenen Bauart entsprechen und den fur kenden Anforderungen dieser Richtlinie
genugen.

3.2. Herstellung

Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mal3Bhahmelamit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinstimmung der hergestelltezhaBer mit der in der EU-
Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauart mmd den fiur sie geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie gewahrleisten.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

X> 3.2.1. Der Hersteller legt vor Beginn der Produktder notifizierten Stelle ein Dokument

vor, in dem die Herstellungsverfahren sowie samdlicfestgelegten systembezogenen
Einzelheiten festgelegt sind, die ins Werk gesetetden, um die Ubereinstimmung der

Behalter mit der EU-Baumusterprifbescheinigungewdhrleisten<Xl

X> 3.2.2. Das Dokument enth&&]

x> a) eine Beschreibung der zur Herstellung der Behdeeigneten Produktions- und
Prifungsmittel:<x]

X> b) Kontrollunterlagen mit einer Beschreibung derigneten, im Fertigungsprozess
durchzufiihrenden Prifungen und Versuche, einsdidie®orschriften zu Art und
Haufigkeit ihrer DurchfihrungsXI
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X c) die Verpflichtung, die Prifungen und Versuche Wbereinstimmung mit den
Kontrollunterlagen sowie eine Wasserdruckprifungerodnit Zustimmung des
Mitgliedstaates eine Luftdruckprifung mit einem fdrick vom 1,5-fachen des
Berechnungsdrucks an jedem hergestellten Behaltehdufihren<XI

> Diese Prufungen und Versuche sind unter der Lgitmon Fachkraften
durchzufiihren, die von den mit der Produktion beagfen Diensten in
hinreichender Weise unabhangig sind; tber die Rgégn und Versuche ist ein
Bericht zu erstellensX]

X> d) Anschrift des Herstellungs- und des Lagerortepwie Datum des
HerstellungsbeginngX]

4 neu

3.3. Behalterprufungen

Eine vom Hersteller gewahlte notifizierte Stelldfiiin von ihr festgelegten angemessenen
Abstanden Behalterprifungen durch bzw. lasst siehdishren, um die Qualitéat der internen
Behalterprifungen zu tUberprifen, wobei sie unteileeam der technischen Komplexitat der
Behalter und der Produktionsmenge Rechnung trégtdem Inverkehrbringen entnimmt die
notifizierte Stelle vor Ort eine geeignete Stichproder Endprodukte und untersucht sie;
ferner fuhrt sie geeignete Prifungen entsprecheawd einschlagigen Abschnitten der
harmonisierten Normen oder gleichwertige Priafungkmch, um die Konformitat des
Behalters mit der in der EU-Baumusterprifbescheimg beschriebenen Bauart und den
einschlagigen Anforderungen dieser Richtlinie zifem.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

X> Die notifizierte Stelle muss sich au3erdem vergsaiin, dass der Hersteller die in Serie
hergestellten Behalter tatsachlich im Sinne von K@m3.2 Buchstabe c Uberpridk]

> Der Hersteller erteilt der notfizierten Stelle eall erforderlichen Ausklnfte,
insbesondereX]

X> a) die technischen Unterlage®]

X> b) die KontrollunterlagergXI

X> c) die EU-Baumusterprifbescheinigux]

x> d) einen Bericht Uber die durchgefiihrten Prufungeah Versuchesx]

X> Die notifizierte Stelle Uberlasst dem Mitgliedstader sie notifiziert hat, sowie auf Antrag
den ubrigen notifizierten Stellen, den Ubrigen Nkdstaaten und der Kommission ein
Exemplar des Kontrollberichtsx]
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| 3 neu |

Weist die Stichprobe kein annehmbares Qualitatswivauf, so trifft die Stelle geeignete
MalRnahmen.

Mit diesem Stichprobenverfahren soll ermittelt wesrd ob sich der Fertigungsprozess des
Behalters innerhalb annehmbarer Grenzen bewegtdiemKonformitat des Behélters zu
gewahrleisten.

Fuhrt eine notifizierte Stelle die Prufungen durdbringt der Hersteller unter ihrer
Verantwortung wahrend des Fertigungsprozesse&gmenummer an.

3.4. CE-Kennzeichnung und Konformitatserklarung

3.4.1. Der Hersteller bringt an jedem einzelnen d&%eh, der mit der in der EU-
Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauartreiiisémmt und die geltenden
Anforderungen der Richtlinie erfullt, die nach desRichtlinie vorgeschriebene CE-
Kennzeichnung an.

3.4.2. Der Hersteller stellt fir ein Behaltermodshe schriftiche Konformitatserklarung aus
und halt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkelybnirdes Behalters fur die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung mussrvorgehen, fir welches
Behaltermodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird den tansligen Behorden auf Verlangen zur
Verfuigung gestellt.

Eine Kopie der Erklarung wird jedem Behalter beimgf der in Verkehr gebracht wird. In
den Fallen, in denen eine grol3e Zahl von Behalerein und denselben Benutzer geliefert
wird, kann diese Anforderung in der Weise ausgelegtden, dass sie nicht fir einzelne
Behalter gilt, sondern fur ein Los oder eine Semgdun

3.5. Bevollmachtigter

Die in Nummer 3.4 genannten Verpflichtungen des stédlers kénnen von seinem
Bevollmachtigten in seinem Auftrag und unter seierantwortung erfullt werden, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

4, KONFORMITAT MIT DER BAUART AUF DER GRUNDLAGE EINER INTERNEN
FERTIGUNGSKONTROLLE (MobuL C)

4.1. Bei der Konformitat mit der Bauart auf der Galage einer internen Fertigungskontrolle
handelt es sich um den Teil eines Konformitatsbawesverfahrens, bei dem der Hersteller
die in den Nummern 4.2 und 4.3 genannten Verpflichen erfullt sowie gewéhrleistet und

erklart, dass die betreffenden Behalter der in ddd-Baumusterprifbescheinigung

beschriebenen Bauart entsprechen und den fur kenden Anforderungen dieser Richtlinie

genugen.

4.2. Herstellung
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Der Hersteller trifft alle erforderlichen Mal3Bhahmelamit der Fertigungsprozess und seine
Uberwachung die Ubereinstimmung der hergestelltezhdBer mit der in der EU-
Baumusterprifbescheinigung beschriebenen zugekss&auart und mit den fur sie
geltenden Anforderungen dieser Richtlinie gewakbidsi.

Der Hersteller legt vor Beginn der Produktion detifizierten Stelle ein Dokument vor, in
dem die Herstellungsverfahren sowie samtliche &stgen systembezogenen Einzelheiten
festgelegt sind, die ins Werk gesetzt werden, uenUbereinstinmung der Behélter mit der
EU-Baumusterprifbescheinigung zu gewahrleisten.

| 2009/105/EG (angepasst) |

X> Das Dokument enthalxl

X> a) eine Beschreibung der zur Herstellung der Beh&leeigneten Produktions- und
Prufungsmittel<x]

x> b) Kontrollunterlagen mit einer Beschreibung derigneten, im Fertigungsprozess
durchzufihrenden Prifungen und Versuche, einsdidielorschriften zu Art und
Haufigkeit ihrer DurchfihrungsXI

X c) die Verpflichtung, die Prifungen und Versuche Wbereinstimmung mit den
Kontrollunterlagen sowie eine Wasserdruckprifungerodnit Zustimmung des
Mitgliedstaates eine Luftdruckprifung mit einem fdrick vom 1,5-fachen des
Berechnungsdrucks an jedem hergestellten Behaltehdufihren<XI

X>Diese Prufungen und Versuche sind unter der Leitmog Fachkraften
durchzufiihren, die von den mit der Produktion beagfen Diensten in
hinreichender Weise unabhangig sind; tber die Rgén und Versuche ist ein
Bericht zu erstellensX]

X> d) Anschrift des Herstellungs- und des Lagerortepwie Datum des
HerstellungsbeginngX]

x> Die notifizierte Stelle, die die EU-Baumusterprgioheinigung ausgestellt hat, pruft vor
Beginn der Produktion die Unterlagen nach Numm2r4ind bescheinigt deren
Ubereinstimmung mit der EU-Baumusterprifbeschemiggx]

4 neu

4.3. CE-Kennzeichnung und Konformitatserklarung

4.3.1. Der Hersteller bringt an jedem einzelnen dkeh, der mit der in der EU-
Baumusterprifbescheinigung beschriebenen Bauartreiilsemmt und die geltenden
Anforderungen dieser Richtlinie erfillt, die nackeskr Richtlinie vorgeschriebene CE-
Kennzeichnung an.
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4.3.2. Der Hersteller stellt fur ein Behaltermodshe schriftliche Konformitatserklarung aus
und halt sie zehn Jahre lang nach dem Inverkelybnirdes Behalters fur die nationalen
Behorden bereit. Aus der Konformitatserklarung mussrvorgehen, fir welches

Behaltermodell sie ausgestellt wurde.

Ein Exemplar der Konformitatserklarung wird den tansligen Behorden auf Verlangen zur
Verfuigung gestellt.

Eine Kopie der Erklarung wird jedem Behalter beimgf der in Verkehr gebracht wirth
den Fallen, in denen eine grol3e Zahl von Behaherein und denselben Benutzer geliefert
wird, kann diese Anforderung in der Weise ausgelegtden, dass sie nicht fir einzelne
Behalter gilt, sondern fur ein Los oder eine Semgdun

4.4. Bevollméchtigter

Die in Nummer 4.3 genannten Verpflichtungen des stédlers kénnen von seinem
Bevollmachtigten in seinem Auftrag und unter seierantwortung erfullt werden, falls sie
im Auftrag festgelegt sind.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

ANHANG 11l

SEKENNZEIGHNUNG-, ANGABEN, BETRIEBSANLEITUNG, JH=GHNISCHE
BABUNFERLAGEN- BEGRIFFSBESTIMMUNGEN UND SYMBOLE

1. CE-KENNZEICHNUNG UND ANGABEN

|V 2009/105/EG

P11

AL rn et

RN
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| 3 neu

Behalter, deren Produkt PS x V mehr als 50l daetragt, missen die CE-Kennzeichnung
nach Artikel 15 und 16 tragen.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

1.2 Angaben

X> Neben der CE-Kennzeichnung und den Kennzeichnuiogdernissen gemal Artikel 6
Abséatze 5 und mussBder Behalter oder das Kennzeichnungsschid=msxlestens
folgende Angaben enthalten:

|\ 2009/105/EG

(@) maximaler Betriebsdruck (PS in bar);

b) maximale Betriebstemperaturfkin °C);
C) minimale Betriebstemperaturfin °C);
d) Fassungsvermégen des Behalters AL)n |

allers;

|\ 2009/105/EG

(ge) die beiden letzten Ziffern des Jahres, in dem @E-Kennzeichnung
angebracht wurde.

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

Wird ein Kennzeichnungsschild verwendet, so mussedeschaffen sein, dass es nicht
wiederverwendbar ist; ferner muss auf dem Kennpeichsschild Platz fir weitere
Informationen gelassen werden.

2. BETRIEBSANLEITUNG X> UND SICHERHEITSINFORMATIONEN <]

In der Betriebsanleitung missen folgende Angabémaéen sein:
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(@) die Angaben gemalR Nummer 1 mit Ausnahme deerennzeichnung des
Behélters;

b)  der vorgesehene Verwendungsbereich;

c) die zur Gewahrleistung der Gebrauchssichertheit Behalter erforderlichen
Wartungs- und Aufstellungsbedingungen.

|\ 2009/105/EG

Sie ist in der bzw. den Amtssprachen des Bestimsmitgliedstaates abgefasst.

|V 2009/105/EG
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43. BEGRIFFSBESTIMMUNGEN UND SYMBOLE
43.1.Begriffsbestimmungen

a) Der Berechnungsdruck ,P* ist der vom Hersteflewahlte relative Druck, der zur
Bestimmung der Starke der drucktragenden TeileBagsilters verwendet wird.

b) Der maximale Betriebsdruck ,PS* ist der maximaddative Druck, der unter
normalen Betriebsbedingungen des Behélters ausgaiten kann.

C) Die minimale Betriebstemperatug,Tist die niedrigste stabilisierte Wandtemperatur
des Behalters unter normalen Betriebsbedingungen.

d) Die maximale Betriebstemperatux.f ist die héchste stabilisierte Wandtemperatur
des Behalters unter normalen Betriebsbedingungen.

|\ 2009/105/EG

(e) Die StreckgrenzeRqt" ist bei der maximalen Betriebstemperatugdder Wert

|\ 2009/105/EG

i)  der oberen StreckgrenZy bei einem Werkstoff, der eine untere und eine
obere Streckgrenze aufweist, oder
| 2009/105/EG (angepasst) |
i) der® 0,2%-<&X Dehngrenzdy, oder
i) derB 1,0%-<X] Dehngrenzé,; o bei unlegiertem Aluminium.
|V 2009/105/EG
f) Behalterbaureihe:

Zur selben Behalterbaureihe gehoren Behélter, uile, sofern die Anforderungen nach
Anhang | Nummern 2.1.1 oder 2.1.2 eingehalten werateihrer Bauart lediglich durch ihren
Durchmesser oder durch die Lange ihres zylindrischals unterscheiden, wobei Folgendes

gilt:

|\ 2009/105/EG

i)  Wenn die Bauart aul3er den Bdden aus einem oderene@hMantelschiissen
besteht, missen die Varianten mindestens eineneldahtiss haben.
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ii)  wenn die Bauart nur aus zwei gewdlbten Boden hestiirfen die Varianten

keinen Mantelschuss haben.

Die Langenunterschiede, die zu Veranderungen anOdgrungen oder Rohrstutzen fiihren,
sind bei jeder Variante auf der Zeichnung anzugeben

|\ 2009/105/EG

0) Ein Behalterlos besteht aus héchstens 3000 Behdlesselben Typs.

h) Serienfertigung im Sinne dieser Richtlinie liegbr, wenn mehrere Behéalter
desselben Typs in einem gegebenen Zeitraum in rkgetlicher Fertigung nach
einer gemeinsamen Auslegung und mit gleichen Rerggverfahren hergestellt
werden.

i) Werkszeugnis: Im Werkszeugnis bestatigt der téles mit Prufergebnissen —
insbesondere zur chemischen Zusammensetzung undchanischen Eigenschaften
— aus der laufenden betrieblichen Prifung von Ejmesen aus dem gleichen
Fertigungsprozess wie die Lieferung, jedoch niclotwendigerweise aus der
Lieferung selbst, dass die gelieferten ErzeugrdeseVereinbarungen der Bestellung
entsprechen.

43.2. Symbole

| ¥ 2009/105/EG (angepasst) |

A Dehnung nach Bruch §l= 5,65/S,) %
Aso mm Dehnung nach Bruch {l= 80 mm) %
KCV Kerbschlagarbeit Jicm
P Berechnungsdruck bar
PS Maximaler Betriebsdruck bar
Pn Prufungsdruck bei der Wasserdruck- oder bar

Druckluftprifung
Roo.2 ® 0,2 %-XIDehngrenze-9-% N/mn
Ret Streckgrenze bei maximaler Betriebstemperatur N/mm
Ren Obere Streckgrenze N/nfm
Rn Zugfestigkeit bei Raumtemperatur N/fhm
R, max maximale Zugfestigkeit N/mfn
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Ro1.0 > 1,0 %-XIDehngrenze:9 N/mn?
Tmax Maximale Betriebstemperatur °C
Thmin Minimale Betriebstemperatur °C
Vv Fassungsvermoégen des Behalters |
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Anwendung
SHAQAIEWG 31 Dezember 1989 1-Juli1006°
90/488/EWG 1-34li199] —_
93/68/EWG 30 Juni1994 1—Januar1998
| 2009/105/EG (angepasst) |
ANHANG |V
ENTSPRECHUNGSTABELLE

Richtlinie 84484\ 3X> 2009/105/EGX]

Vorliegende Richtlinie
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ArhangV

X> Artikel 1 Absatz 1<X]

X> Artikel 1 Absatz 1 einleitende
Worte <X

X> Artikel 1 Absatz XX]

X> Artikel 1 Absatz XX]

X> Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe&l

X> Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a bis
e <Xl

B> Artikel 1 Absatz 3 Buchstabe ] X — X

B> Artikel 2 X1 B> Artikel 3 X1
B X B> Artikel 2 <X]
B> Artikel 3 X1 B> Artikel 4 X1
B> Artikel 4 X1 B> Artikel 5 <X
ES R €A B> Artikel 6 X1
B — <X B> Artikel 7 <X
B> — <X B> Artikel 8 X1
B> — <X B> Artikel 9 X1
B — <X B> Artikel 10 <X]
B> — <X B> Artikel 11 X1
B — <X B> Artikel 12 <X]
B> Artikel 5 <X B> — X

B> Artikel 6 X1 B — X

B> Artikel 7 X1 B — X

BO Artikel 8 X1 B

B — <X B> Artikel 13 <X]
B> Artikel 9 X1 B> — X

B> Artikel 10 X1 B — X

B> Artikel 11 Abséatze 1 und o — X

X> Artikel 11 Absatz XXI

x> Anhang Il Nummer 2.3.2x]
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BO Artikel 12 X1 B> — X

X> Artikel 13 Absatz KXI x> Anhang Il Nummer 3.2.1X]

X> Artikel 13 Absatz XXI x> Anhang Il Nummer 3.2.2x]

B> Artikel 13 Absatz XXI X — X

> Artikel 14 Absatz 1KXI X — X

B> Artikel 14 Absatz 2 einleitende Wort&l X — X

X> Artikel 14 Absatz 2 Buchstabe<l x> Anhang Il Nummer 3.3 Absatz
2 KX

> Artikel 14 Absatz 2 Buchstabe<®] X — X

B> Artikel 14 Absatz XXI O — X

B — <X B> Artikel 14 <X]

B> — <X B> Artikel 15 <X

B — <X B> Artikel 16 <X]

B> — <X B> Artikel 17 X1

B — <X B> Artikel 18 <X]

B — <X B> Artikel 19 X1

B> — <X B> Artikel 20 X1

B — <X B> Artikel 21 <X]

B> — <X B> Artikel 22 X1

B — <X B> Artikel 23 <X]

B> — <X B> Artikel 24 X1

B — <X B> Artikel 25 <X]

B — <X B> Artikel 26 X1

B — <X B> Artikel 27 <X]

B> — <X B> Artikel 28 X1

B — <X B> Artikel 29 <X]

B> — <X B> Artikel 30 X1
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O — <X B> Artikel 31 X
O — <X > Artikel 32 <X
O — <X > Artikel 33 <X
B> Artikel 15 X1 O — <Xl

B> Artikel 16 <X X — <X

B> Artikel 17 X1 O — <Xl

O — <X B> Artikel 34 <X]
O — <X B> Artikel 35 X
O — <X > Artikel 36 <]
O — <X B> Artikel 37 X
O — <X > Artikel 38 <X
O — <X B> Artikel 39 X
O — <X > Artikel 40 <X

B> Artikel 18 I B> Artikel 41 Absatz XX]
X — X > Artikel 41 Absatz KXI
B> Artikel 19 <X B> Artikel 42 X1

B> Artikel 20 I B> Artikel 43 <X

B> Artikel 21 <X B> Artikel 44 <X

X> Anhang I<X] X> Anhang I<XI]

X — <Xl x> Anhang 11<X]

X> Anhang l1<X] > Anhang Il1<X]

X> Anhang I11<X] > — <Xl

X> Anhang IV<XI X — Xl

X> Anhang V<XI x> Anhang IV<XI
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